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MADDE 1. ISiN KONUSU

1.1. Eti Maden Igletmeleri Genel Miidirligli Bandirma Bor ve Asit Fabrikalara isletme
Midiirligiintn Lojistik Birimi Liman Tesislerinde bulunan Meveut §7-400 PLC ve Scada Sistemleri
Server ve Client PC’lerin yenilenerek meveut sisteme adapte edilmesi igidir.

1.2. Bu teknik sartna}mede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Mﬁdﬁr.lﬁgﬁ “iDARE”, Bandirma
Isletme Miudurliigii "ISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar “ISTEKLI” ve tizerine ihale
yapilan ve sbzlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak tanimlanacaktir.

MADDE 2. ISTENEN MiKTAR

Meveut S7-400 PLC ve Scada sistemlerinde kullanilan meveut sistem bilgisayarlarimn
yenilenerek, gerekli adaptasyonlarm yapilmasi gerekmektedir. Gerekli goriilen $7-400 saha
elemanlarinin degisimi ve meveut PC’ler yerine, PLC ile uyumiu 3 adet operatér istasyonu (1 adeti
yedek) ve 1 adet diziistii bilgisayar olmak {izere toplam 4 adet yiiksek donammli PC degisiri igidir.

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMI VE ISTENEN OZELLIKLER
Sistem Genel Duramu

Mevcut olan sistem, S7400 CPU414-4H redundant ET200M, profibus Y-LINK, CP443-]
ethernet bilesenleri fizerine kurulmus mimariye sahiptir. Kuruldugu dénem itiban ile Windows 32-
bitlik isletim sisteminde calisan scada ve mithendislik programlan igerir. Scada versiyonu WinCC 7.0
SP1 olup sistem 2 adet yedekli ¢ahisan server pc ve 2 adet operatdr istasyonundan olusur. Server
bilgisayarlarindan biri ihtiya¢ halinde miihendislik istasyonu olarak da gorev yapmaktadir.

3.1. Istenilen dzelliklere ait detaylar asafida belirtildigi sekildedir;

3.1.1.  Sistem bilgisayarlarimin giincel bilgisayarlarla yenilenmesi, bilgisayar 6zellikleri
sartnamede ayrica verilmistir.

3.1.2.  Isletim sistemi kurutacak WinCC ile uyumnlu Win 11 Pro versiyonu olacaktir,

3.1.3.  WinCC versiyonu 8.1 olarak giincellenecektir.

3.14. WinCC versiyon upgrade islemi igin istenecek lisans sertifikalarm 7.0 dan &.1%e
gegiginde yaganabilecek zorluklar nedeniyle WinCC 8.1 lisanslarinin yeni paket alinmas:

gerekmektedir. .
2017 yilindaki revizyonda kantar haberlesmesi i¢in redundant sisteme S$71200 entegre

edilmigtir. Ethernet hattinda Y-LINK imkani olmadig i¢in bu ihtiyag kismen PLC kismen
WinCC iginde third part yazilim entegre edilerek yapilmistir. Siemens Ethernet Y-LINK
halen firetilmedigi igin program upgrade edilirken bu third part yazilimmn 64-bit olarak
tekrar yazilmasi ve sisteme entegre edilmesi gerekmektedir.

3.1.5. Mevcut sistemde 40°a yakin konveydriin duruma gore kaynak veya hedef olabilen 12
noktaya transfer iglemini saglar. Bu noktalar arast transfer yolu kaynak ve hedefin
verilmesiyle otomatik olarak olugturulur. Yani ileride eklenebilecek konveysr yollar igin
Scada ve PLC programlarina girmeden yeni yol veya mevcut yol konfigiirasyonunun
degistirilebildigi bir konfigliratér gelistirilmistir. Bu konfigiiratoriin kismen third part
bilesenleri olduBu gibi WinCC C script editbriinden de faydalanilmistir. Ancak third part
bilegenler 32-bit platformda yazildig igin bu programlart tekrar galistirmak veya gerekirse
tekrar yazmak yiiklenici sorumlugundadir.

3406z acf grdware donanimi bu kapsamda degistirilmeyecektir.
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3.1.7.  Bilgisayarlar, isletim sistemi, WinCC scada program!lari ve yukartda bahsi gecen 32-
bit thirt part programlar 64-bit olarak yenilenecektir.

3.1.8. Istekli, bahsi gegen konu igin is verini gdrmesi taysiye edilir. Coziim igin k-ullanacag
donammi teklifinde belirtmek ile yikiimliidiir.

3.1.9.  PLC ve operattr bilgisayarlan birbirinden bagimsiz olarak haberlesecektir.

3.1.10. Bu haberlesme igin her bir bilgisayarda 2 adet CP1623 karti ve lisans lart temin
edilecektir.

3.1L.11. AgaZida temin listesi (minimum) verilmis olup, yer gdrme sirasinda duyulan thtivaca
gore yiiklenici teklifine ekleme yapacaktir,

2 Adet WinCC RT 8192, V8.1
I Adet STEP 7 Prof. V20/2021 SR3 Combo, FL
2 Adet Communication processor CP 1623

3.1.12. Operatdr ekranlan stirekli ve uzun sireli calisacag: diisiiniilerek en az 50.000 saat
¢aligma Smriine sahip ve ekran arka aydinlatmasi LED tip olacaktur.

3.1.13. PLC yazihmu kittiphanesinde bulunan bloklarm kullanim: konusunda sayi ile bir
sinirlama kesinlikle olmayacaktir.

3.1.14. Tum lokasyonlardaki RTU/PLC panolar iizerine konacak bagh bulundugu istasyonlari
izleme amaciyla grubun renkli semasini igeren analog ve dijital tiim bilgileri gdstermelidir.

3.1.15. Operatdr ekram her birinden en az bir adet olmak tizere RS 485/232 RJ45 serial ,
10/100 BaseT RJ45 Ethernet ve mini-USB Device + 1 USB Host V2.0 portlarma sahip
olacaktir.

3.1.16. 32 adet PLC ile haberlesebilme yetenegine sahip olmalidir. Tim haberlesme
driver’lari yazihim igerisine entegre olmalidir.

3.1.17. Yazihimda similasyon imkam olmali ve HMI olmadan da yapilan uygulama test
cdilebitmelidir. Aym zamanda online similasyon ile PLC olmadan simiilasyon
yapilabilmelidir.

3.L.18. PLC yaziliminda, IEC 61131-3 standardinda tamimlanan ve asagida belirtilmis olan 5
programlama dillinin tamarmi kullamlabilecektir:

a, Ladder Semas1 (1.D)

Talimat Listesi (IL)

Fonksiyon blok Diyagram (FBD)

Sirali Fonksiyon Semas: (SFC)

Yapisal Yazim (ST)

HOE = T

3.1.19. Kurulacak sistemde;

Operatdr ve kontrol sistemini birbirine baglayan SCADA sistemi igin 2 adet operatér
istasyonu ve | adet de yedek olmak Uizere toplam 3 adet yitksek donanmmh bilgisayar (en az
247 1920x1200 ¢oziiniirlikkte ekranlar ile) kullanilacaktir, Ayrica mithendislik hizmetleri
i¢in yiiksek donammli I adet diziistii bilgisayar IDARE’mize teslim edilecektir.

Sistem MS Windows 11 tabanh olacaktir. Sistem yaziim: en son giincellemeleri
igerecektir. Orijinal lisansli Microsoft yazilimlan yiiklenmis olacaktir.
Bilgisayar ¢zellikleri;
a. Operator {stasyonlar: igin asgari dzellikler,
ari Xeon Silver serisi 12 ¢ekirdek, baz / temel frekansi en az 2.0 Ghz, turbo
ook VE ﬂelg:‘:_;_f‘lsglen az 3.9 Ghz ve 6n bellegi en az 30 MB
e 16 adet DIMM bellek yuvas:
o Asgar\} GB Ram kapasitesi DDRS5
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8 GB hafizali harici ekran karti

1 TB §SD depolama kapasitesi

NVIDIA A2 GPU destegi

Ekran kart1 ¢ikigi en az 1920X 1080 ¢oziniirliikli

En az 2 adet 10/100/1000 Mbit Ethernet baglant: portu ve 1 adet de ag tizerinden
yOnetim portu

2 adet her biri en az 700 W. gii¢ kaynag

I adet USB baglantih Tiirkge Q standart klavye ve | adet USB optik mouse (her
bir PC igin)

¢ 3 yi garantili
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b. Diz Ustii PC icin asgari ozellikler,

e intel Core 17 14. nesil islemci
15.6" ekran
Chipset Integrated
GDDR6 8 GB ekran karti
DDR V 16 GB hafiza ve 2 bellek yuvasi
Maksimum Hafiza 64GB
1 TB 88D depolama kapasitesi
Windows 11 Pro igletim sistemi
Tiirkce Q Klavye olmalidir,
1 adet USB optik Mouse
3 yu garantih

a & & & 6 & & © ¢

PLC-SCADA programinda gerekli goritlen yazilim degisiklikleri yapilirkenn IDARE
yetkilileriyle birlikte hareket edilecek ve algoritmalar icin gereken bilgiler Kontrol
Tegkilatindan ve mevcut projelerden ahnacaktir. IDARE yetkilileri Yuklenici firmadan,
mevceut algoritmalar diginda bagka algoritmalar da isteyebilecektir.

Ayrica yiiklenici kullanacag: tiriinlerin 10 yil silreyle temin edilebilirligini tireticinin
yazih belgesiyle garanti etmelidir,

3.2, Teklif Kapsamu:
Teklifler bahsedilen teknik 6zellikleri ve miktarlar karsilayacak sekilde olacaktir.

3.3. Tasarum Parametreleri: Bu madde bog birakilmistir.

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Kapalr alanda;
¢ Sicakhk: -10°C - +40°C arahiginda
o Nem: %80 RH

MADDE 5. ISE BASLAMA TARIHi, TESLiM SURESI, TESLiM YERI VE SARTLARI
5.1. Ise Baglama Tarihi: S6zlesmenin imzalanmasini miiteakip ige baglanir,

5.2. Teslim Siiresi: Ige baglama tarihine miiteakip 75 takvim giiniidiir.

5.3. Teslim Yeri ve Sartlarn:

Bandirma Bor ve Asit Fabrikalan Isletme Mudiirligi Banduma Lojistik Birimi Mehmet Akif Ersoy
Cad. Celebi. luslararasi Banduma Limam Bandirma/BALIKESIR adresine teslimat yapilacaktir.
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MADDE 6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1 Is kapsaminda bulunan tim ekipmanlarin ve proses kontro] sisteminin detay projesleri gegici
kabul asamasinda verilecektir. _

6.2  Kullanilan tiim malzemelerin teknik kataloglart ve teknik bilgileri ile son revizyonlu kisim (as
built) projeler, 3 takim print out, 3 adet elektronik ortamda ¢ogaltilabilir kopya olarak, IDARE’ye
tesiim edilecektir.

6.3  Ayrica, proses kontrol sistemi ile ilgili tim proses yazihmi ve kullanilan programlann
lisanslars, 2 adet elektronik ortamda gogaltilabilir kopya olarak IDARE‘ye verilecektir.
Dékiimantasyon, meveut tesisin konfigiirasyonuna tam uyumiu olarak temin edilmelidir.

6.4  Ekipmanlar CE ve ISO belgelerine haiz olmalidir. '

6.5  Isteklilerin, alim konusu hizmeti teklif etmeye yeterlilikleri bulunup bulunmadigm teklif
verme asamasinda belgelendirmesi gerekir. Bu kapsamda Istekli, son 5 yii icerisinde Siemens S7-
300, 87-400 veya S7-1500 CPU ile yazahmun kendisinin vazdig en az 500 1/O’luk bir kontrol
sistemi benzer is olarak kabul edilecektir.

MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

7.1. Teklif ve Odeme Sartlar: Teklifler TL veya Déviz cinsinden verilebilecektir,

7.1.1. 56z konusu is bir biitiin teskil etmekte olup sartnamede sehven belirtilmeyen ancak is ile bir
biitin teskil eden hususlar da Yiklenici tarafindan is kapsaminda yapilacak, yapilan bu isler igin
Yiikleniciye herhangi bir ilave iicret 6denmeyecektir.

7.2. Kismi Teklif: Bu is icin kismi teklif verilmevecektir.

7.3. Avans: Bu is icin avans verilmeyecektir.

7.4. Performans Teminati: Performans teminat: ahinmayacaktr.
7.5. Fiyat Dis1 Unsurlar: Teklifte fiyat dis: unsurlar dikkate alinmayacaktir,

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI

8.1  Montaj gerektiren cihaz ve malzemelerde, viiklenici ekipmanm montaji esnasinda imalat veya
firma hatasindan kaynaklanan sorun ve aksakliklarla ilgili sorumludur.

8.2 Cihaz ve malzemenin kurulacag: lokasyonda, elektrik vb. isler idare tarafindan hazir hale
getirilecelktir.

MADDE 9. KABUL ISLEMLER}

Yiiklenici/yikleniciler tarafindan teslim edilen ekipmani asagida vazilan sartlar kapsaminda kontrol
ve muayene edilerek kabul edilecektir.

Ekipmamn teslimine miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontroller yapilarak
uygun olmasi halinde teseiliim islemi yapilacaktir. Sistemin Teknik Sartnamede belirtildigi sekilde
giincellenerek devreye alimmasindan sonra sistem 3 gin (72 saat) boyunca gdzlemlenecekiir.
Sistemin bu siire iginde problemsiz gekilde ¢alistigmm gozlemlenmesi ile isin kabulll yapilacaktir.
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MADDE 10. GARANTI

Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Garanti kapsaminda arizanm bildiriminden itibaren en geg 24
saat igerisinde Yiiklenici Firma arizaya miidahale edecektir. Teslim edilen sistemler biitiini ile imalat
kaynakli hatalara kars1 kabul taribinden itibaren 2 yil garantiye sahip olacaktir. SistemTer {izerinde
degistirilen tiim ekipmanlarm en az 10 yil stireli iicreti mukabilinde yedek parca garantisi olacaktir.
Yiklenici firma, 2 yil garanti siiresi icerisinde ekipmandan ve yiklenici firmanin hatasindan
kaynaklanan (tiretim ve fabrikasyon hatalarina kars1) arizalarn giderilmesi ve arizali parcanin temini
i¢in malzeme bedeli ve servis hizmetleri dahil higbir ticret talep etmeyecektir.

MADDE 11. CEZALAR

Hizmetin, sézlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her takvim giinii
igin stzlesmede belirtilen gecikme cezas uygulanir,

MADDE 12. BIGER HUSUSLAR

Gizlitik: YOKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda Gizlilik ilkesine uyacaktir.

Is Giivenligi: Yiiklenici, s6z konusu isin yapilmasi esnasinda gerekli ofan tiim 15 glivenligi
tedbirlerini almakla miikelleftir.
Is giivenligi tedbirlerinin alinmamasindan dolay1 olugabilecek is kazalarindan tamamen yiiklenici

sorumludur.

Egitim: Yiiklenicinin saglayacag:, (PCS7 veya Siemens Wince, Step7) konusunda uzman bir
egitimei tarafindan fabrikamizda idarenin de uygun gérecegi bir tarihte 3 giin stire ile Siemens
Simatic PLC kontrol sistemleri konusunda miihendislik egitimi ve ariza tespitine yonelik eitim
verilecektir,

Hasar Bedelleri: Naklive ve teslimat esnasinda ekipmanlara verilebilecek hasarlar yiklenici
tarafindan bedelsiz olarak giderilecektir. Giderilmemesi durumunda Idarece giderilerek bedelinin %
5 oraninda fazlasi ile Yitkleniciden tahsil edilecektir.

Garanti Soarasi Bakim, Fiyat Teklifi: Garanti sonras; bakim ve parca degisimi icin istenildigi
takdirde fiyat teklifi verilmelidir.
MADDE 13. TEKNIK SARTNAMENIN MADDELER]

Is bu madde dahil teknik sariname 13 (on Gi¢) maddeden ibarettir.
Teknik Sartnameyi Hazirlayanlar;

Arda ATASOY Sahin EKIN
Elektro-Mekanik Bakim Sorumlusu Lojistik Birim Sorumlusu
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