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SOGUK GAZ ESANJORU TEMINI iSi

TEKNIiK SARTNAMESI

MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1. Eti Maden lsletmeleri Genel Miidiirliigii Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme Miidiirliigii Siilfiirik
Asit Fabrikasi i¢in “Soguk Gaz Esanjorii” temin edilecektir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii “TESEKKUL”, Bandirma Bor ve
Asit Fabrikalar1 Isletme Midiirliigii Miidiirliigii “ISLETME” ihaleye teklif veren firmalar “iISTEKLI” ve

{izerine ihale yapilan ve sdzlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak tanimlanacaktir.

1.3. Tanimlar ve Kisaltmalar: Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 2. MIKTAR VE OZELLIiKLER

2.1. Miktar: 1 Adet alinacaktir.

2.2. Ozellikler: Ekli projelere ve sartnamedeki tariflere gore
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MADDE 3. TEKLIiF KAPSAMI VE iISTENEN OZELLIKLER

3.1. SOGUK GAZ ESANJORU DEMONTAJ iSLERI

Isin konusu: Is kapsaminda imalat ve temini yapilan esanjoriin montajinin yapilmasi icin mevcut esanjoriin
demontaj edilmesi gerekmektedir. Bu nedenle isteklilerin demontaj ve montaj edilecek esanjorii (esanjor, gaz
borusu, boru, support, baglanti parcalari ve bunlarin izolasyonlari) sahada yerinde gormeleri tavsiye edilir.
Tim demonta;j isleri ayn1 bolgede olmadigindan yiiklenici demonta;j ettigi boliimii montaj etmeden diger bir
kisma ge¢meyecektir.

Ayrica demontaj edilecek esanjor halihazirda SO2 ve SO3 gaz gecislerinde calistigr i¢in i¢lerinde bir miktar
kuru veya yas formda siilfat birikimi mevcuttur. Bu nedenle tesisat demontaj edilirken calisanlarin ortam
gazlarindan etkilenmemesi i¢in gerekli 6nlemlerin alinmasi yiiklenici sorumlulugundadir.

3.2. SOGUK GAZ ESANJORU IMALAT/TEMIN ve MONTAJ iSLERI

Isin konusu: Ekte projeleri verilen esanjoriin temin ve montaj hususlar1 agiklanmistir.

Miktar: Ekte projede 6l¢iileri verilen soguk gaz esanjoriiniin temini ve montaji yapilacaktir.

Malzeme Temini/Imalati: Esanjoriin detay teknik resimleri ekte verilmis olup, yiiklenici verilen teknik
resimlerdeki malzemelere ve detaylara gore imalat yapacaktir. Esanjoriin i¢indeki ¥44,5x3,4 mm (10 BWG)

boru ASTM A-179 olarak temin edilecektir. Montaj i¢in gerekli diger sarf malzemelerin temini de (elektrot,
conta, civata, somun, rondela, pul vb gibi) Yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Esanjor ekte verilen imalat
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resimlerine gore komple ASME SEC 1, VIII veya EN 13445-1 standartlarina uygun sekilde imalat ve testleri
yapilacaktir. Esanjoriin imalati/temini yapildiktan sonra 1 Kat astar 2 kat Istya dayanikli (Min 500 °C) boya
ile boyanacaktir.

Kapsam: Bu kapsamda temin edilecek esanjoriin malzeme kalitesi, et kalinlig1 vs gibi detaylar projelerde
mevcuttur. Istekliler tekliflerini ekli projeleri gdz dniine alarak verecektir. Esanjoriin iizerinde bulunan mevcut
numune/drenaj hatlar1 ve elektrik otomasyon gibi 6lgiim nozullar1 projelerde gosterilmemis olsa dahi deforme
edilmeden demontaj edilecek ve Idare yetkili personelinin talimatlariyla yerine montaj edilecektir.

3.3. IZOLASYON iSLERIi

Esanjoriin montajindan sonra yapilacak izolasyon, 50 mm seramik izolasyon ve 100 mm rabitz telli tagyiinii
izolasyonu olmak iizere, 150 mm olarak tatbik edilecektir. Kati kabule kadar olan siire i¢inde olusabilecek
kagak durumunda izolasyonlarin sokiilmesi ve yeniden yerine montajindan yiiklenici firma sorumlu olacaktir.
[zolasyon malzemelerinin tatbikinden sonra 1 mm kalinliginda boyali oluklu sac ile kapatilacaktir.

a) Tas (Kaya) yiinii

izolasyon malzemesi olarak 2. Katta 100 mm rabitz teline dikili kaya yiinii sanayi siltesi kullanilacaktir.
Yanmazlik sinifi : DIN 4102 - A

Yogunluk : 125 kg/m3

Is1iletkenlik degeri : 200 C ‘de 0,061 W/mK

Uygulama sicakligi  : Azami 650 C’ e kadar kullanilabilir. @

=
b) Seramik yiinii §
Izolasyon malzemesi olarak 1. Katta 50 mm seramik yiinii silte kullanilacaktir. 2
Yanmazlik smifi : DIN 4102 - A 2
Yogunluk : 96 kg/m3 =
Is1 iletkenlik degeri : 600 C’de 0,140 W/mK

Uygulama sicakligi : azami 1200 C’ e kadar kullanilabilir.

¢) Aliiminyum(Diiz)

Esanjor giris ¢ikis borularinda aliiminyum rulo sac kullanilacaktir.

Kullanilacak aliiminyum malzemesinin teknik 6zellikleri

H-18 sertlikte, AA 3003 veya 3105 kalitededir.

Uygulanan kalinliklar: izolasyonlu gevresi 1 metrenin altindaki borularda 0,60 mm
Izolasyonlu cevresi 1 metre ve iistiindeki borularda 0,80 mm

Yiizeylerde 1,00 mm (12"’ {izeri borular yiizey kabul edilir.)

d) Aliiminyum(Siniis Oluklu)

Esanjoriin gévdesi

Kullanilacak boyali sac malzemesinin teknik 6zellikleri
Genislik : 1000 mm (min)

Kalinlik : 1 mm, Siniis oluklu

3.4. KAYNAK ISLERI
e ASME IX veya EN 15614-1 standartlarina uygun olarak WPS ve WPQR, WPQ sertifikalar
olusturulup onaylatilacaktir.
e Asagida belirtilen tabloya gore kaynak testleri ve diger sizdirmazlik testleri yapilacaktir.
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e Yiiklenici Oncelikle bir kalite plan1 olusturacak bu kalite plan1 c¢ergevesinde, imalati
gerceklestirilecektir. S6z konusu kalite plan1 drnegini imalattan dnce Idareye teslim edecektir.

e Bu kalite plani icinde asagida belirtilen tabloya gore kaynak testleri ve diger sizdirmazlik testleri
yapilacaktir.

e ASME veya EN standartlarina uygun sekilde 1s1l islem uygulanmasi gereken malzemelere 1s1l islem
uygulanacaktir. Isil islem raporu ve grafikleri malzeme poz numarasina gore olusturulan listeye gore
kalite dosyasi i¢inde Idareye verilecektir.

e Hidrostatik test i¢in esanjoriin uygun goriillecek hava giris ve ¢ikis bolgelerine kor flansg uygulamasi
yapilmasi yiiklenici sorumlulugundadir.

No Kontroller ve Testler Standart

1 WPS — Kaynak yontem Sartnameleri ASME IX yada EN esdegeri

2 WPQR- Kaynak Testi Onay Raporu ASME IX yada EN esdegeri

3 WPQ- Kaynake1 Yeterlilik Sertifikalart | ASME IX yada EN esdegeri

4 Hidrostatik Test ASME SEC I yada EN esederi

5 Tahribatsiz Muayene ASME SEC V yada EN esdegeri
3.5. TESTLER

e S0z konusu tiim test ve raporlar Turkak’tan EN 17020 ve EN 17024 akreditasyonu kapsaminda
akredite olmus yerli A tipi bagimsiz bir kurulusa yaptirilacaktir. Bagimsiz denetim firmasi ISO
9001, ISO 14001 ve OHSAS 18001 kalite belgelerine sahip olacaktir.

e Malzemelerin imalat sonrasi hidrostatik testinin uygulamasindan once idareye bilgi verilecek,
Idare gerekli gordiigii takdirde teste nezaret edebilecektir.

e Tiim alin kaynaklar1 % 100 oraninda gorsel muayene, radyografik muayene, Tofd+PA ultrasonik
muayene, sivi penetrant muayeneleri yapilacaktir. Kose kaynaklart % 100 oraninda gorsel
muayene ve s1vi penetrant muayeneleri yapilacaktir.
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3.6. MALZEME

e Yiiklenici firma malzemeler igin at6lye imalatina baglamadan 6nce kontrol amagl 6rnek borularini ve
saclart tarafimiza gonderecek/teslim edecektir.

e Yiiklenici esanjor imalatinda kullanacagi biitiin malzemelerin 10204 3.1 sertifikalarini, irsaliyelerini
(fotokopi olarak), malzeme faturalarini (fotokopi olarak) ve borularin kaynak, sizdirmazlik testlerini
biinyesinde barindiran bir kalite dosyasi hazirlayp is bitiminde (kabulden once) Idareye teslim
edecektir.

e S0z konusu dosyada icindekiler dizini olusturulacak ve bu siraya goére ayraglar kullanilarak
dosyalanacaktir. Zor okunacak (silinmis vs) kalitede higbir belge kabul edilmeyecektir.

3.7. DIGER HUSUSLAR

- Tim ekipmanlar montaj talimatlarinda belirtilen esaslar ger¢evesinde diizgiin, estetik goriiniiste, yeterli
oranda rijit, Ozellikle donen ekipmanlarin yatay ve diisey yonde terazisinde montaji yapilacaktir.
Montajlar; yapilacak kontrollerde higbir uygunsuzluk ve diizgilinsiizlik bulunmayacak goriiniimde
olacaktir.

- Ihale konusu islerin tam ve eksiksiz olarak yapilarak devreye alinmasi esastir.

- Tim flangh baglantilarin arasina ¢alisma ortamina uygun (buhar, kondens, ¢dzelti gibi) conta konulacak
ve flangh baglantilar sizdirmaz olacak sekilde civatalarla baglanarak sikilacaktir.

- Sistemde bulunan ve sistemin ¢aligmasi esnasinda kontrol veya miidahale edilmesi gereken cihaz, vana,

Sayfa5/10



o ETi

ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU

kapak, gozetleme yeri v.b. gibi yerlere bakim platformu, merdiven, yiiriime yolu gibi ¢elik konstriiksiyon
isleri de kapsam dahilindedir.

- Esanjor borular1 esanjor aynasina hem makineto hem de kaynak ile baglant1 yapilacaktir.

- Tim sistemde platformdan +90 cm yiiksekte bulunan yerlere is giivenligi kurallarina uygun korkuluk
yapilacaktir. Tiim gemici tipi merdivenlerin arkasina korkuluk g¢evrilecektir. Platform altlarina 15 cm
yiiksekliginde 2 mm’lik diiz sactan siipiirgelik yapilacaktir.

- Ekipman ve boru tesisatlar1 baglantilarinda kullanilacak tiim baglanti elemanlar1 (civata, somun, pul ve
rondela gibi) 8.8 kalite ¢elik malzemeden olacaktir.

- Tim tesisatlar usuliine uygun kelepge ve konsollarla baglanacak, yapilan tesisatlarin tiimiinde kelepgeler
civata  baglantili  olacak olup, gerektiginde sokiip alinabilecektir. Borular asla konsollara
kaynatilmayacaktir.

- Yapilan tiim boru tesisatlarinin i¢i temizlenecek, Su ve Cozelti boru hatlart min 8 bar basingta, hava,
buhar ve kondens boru hatlar1 min.12 bar basingta su veya Idare Yetkili personelinin onayi ile hava ile
teste tabi tutulacaktir.

- Montajdan 6nce Idarenin ambarinda bulunan malzemelerin montaj yerine gétiiriilmesi, montaj islerinin
bitiminde ise tiim malzemelerin tasnifi yapilarak, hurda ve kullanilabilir durumlar1 dikkate almip idarece
belirtilen yere tasinmasi Yiiklenici tarafindan saglanacaktir.

- Ise baslamadan 6nce demontaj ve montaj yapilacak alanlarda gerekli giivenlik 6nlemlerinin alinmas,
calisilacak sahanin 6ncelikle temizliginin yapilmasi (hurda malzeme vs) Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

- Demontaj islemleri diizgiin bir sekilde yapilacak olup, demontaj edilecek ekipmanlar gelisigiizel
kesilmeyecek, civatali baglantili birlestirmelerde civatalarin demontaji yoluyla demontaj edilecek,
kaynak baglantili olan yerler oksijen veya plazma kesme ile kesilecek ve mevcut ekipmana
(Izolasyonlar1 dahil) minimum diizeyde hasar verilecektir. Kolonlarda veya tanklarda hasar olmasi
durumunda yiiklenici bunlar1 bedelsiz olarak tamir etmekle yiikiimliidiir.

- Demontaj1 yapilan ekipmanlar ve istenmeyen malzemelerin temizlenmesi, mevcut yerlerdeki tesisat
baglantilarinin sokiilmesi ve malzemelerin idarenin belirledigi alana tasinmasi ve tasnif edilerek ayr1
ayri istiflenmesi yiiklenici sorumlulugundadir.

- Isin yapilmasi esnasinda kullanilacak malzemelerin tiimii ve isin yapilmasi i¢in gerekli tiim makine
(mobil ving, forklift, caraskal vb. gibi), takim ve avadanliklar Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.
Idarenin ve Yiiklenicinin temin ettigi tiim makine-ekipman ve malzemelerin is mahalline getirilmesi ve
yerine montaj1 i¢in gerekli olacak tiim ara¢ ve ekipmanlarin temini de Yiiklenici sorumlulugundadir.
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3.8. TEKLIF KAPSAMI: Ekli teknik resimlerde ana lgiileri verilen ve bu teknik sartnamede tarifi yapilan
esanjoriin demontaj1, temini ve montaji isin kapsamimi olusturmaktadir. Istekliler gotiirii bedel iizerinden teklif
verecektir.

3.9. TASARIM PARAMETRELERI: Ekte verilen projelere gore imalat yapilacaktir. Projelerde

malzemelerin 6zellikleri ve boyutlar1 yer almaktadir. Yiiklenici aksi belirtilmedik¢e malzemelerde ve projede
degisiklik yapmayacaktir.

ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Cahsma Ortami: Imalat ve montaji yapilacak esanjér Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme
Miidiirliigii Siilfiirik Asit fabrikasina montaj edilecek olup agik alandadir.

4.2. Proses Tarifi: Bu madde bos birakilmistir.

4.3. Yardima Uniteler: Montaj yapilacak bolgede elektrik ve su mevcuttur.
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MADDE 5. TESEKKUL VE YUKLENICININ SORUMLULUKLARI

5.1. Tesekkiiliin Sorumlulugu:

e Bu ise ait biitlin is yerleri, Yiiklenici santiye binasi, ambarlar1 ve barakalar1 ile makine parki ve
ardiyeleri igin lizumlu olan arazi, Idarenin faaliyetlerini aksatmayacak sekilde Yiikleniciye teslim
edilecektir.

e Idare tarafindan Yiikleniciye elektrik enerjisi ve kullanma suyu iicretsiz olarak verilecektir. Ancak
enerji verilis yerinden kullanildig1 yere kadarki tesisatin ¢ekimi i¢in gerekli olan malzeme ve
sayaclarin temini ile montajlar1 Yiikleniciye ait olup, bu husus verilecek teklifte dikkate alinacagindan
bunlar i¢in ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

5.2. Yiiklenicinin Sorumlulugu:
e Biitiin is siiresince, i§ yerinde biitiin mevzuatin gerektirdigi her tiirlii 6nlemi (sihhi, tehlike, ikaz,
aydinlatma, tahditli ¢aligma saati v.s.) alacaktir. Biitiin bu masraflar Yiiklenicinin teklifine dahil olacak

ve ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

e Imalat ve montaj igin is iskeleleri-platform-ving temini icin herhangi bir édeme yapilmaz. Higbir
sekilde Yiiklenici tarafindan su ve miiskiilat zammi istenmeyecektir.

e Isin yapimi igin gerekli biitiin tesisat ve techizatin temini, yiikletilmesi, isyerine tasimnmasi ve
bosaltilmasi, depolanmasi, muhafazasi, kurulmasi, isletilmesi, bakim ve onarimi, is sonunda
sokiilmesi ve isyerinden gotiiriilmesi Yiiklenici tarafindan yapilacak ve bunun gerektirdigi
masraflar i¢in ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

e Dabhil oldugu ayr1 ayr1 sayilarak zikredilmis olsun veya olmasin, isin yapilmasi igin gerekli iscilik
ve hizmet masraflar1 ile arag, makine ve malzemelerin isyerindeki istifleme ve depolama
masraflar1 ve bunlarin munzam nakliye masraflar teklif fiyatlara dahildir.
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MADDE 6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. Istekliler is bitirme belgesi veya imalatciya ait kapasite raporunu sunacaklardir. Is bitirme belgesinde
son 5 yil igerisinde kabulii yapilmis en az 35 bar basingta; kazan, borulu tip buhar esanjorii, kizdirici,
ekonomizer, evaporator bunlardan herhangi birinin imalatinin bulunmasi halinde benzer is olarak kabul
edilecektir. Istekliler kapasite raporu sunmasi halinde, sunulan kapasite raporunda belirtilen yillik iiretim
kapasitesi; thale konusu isi, sartnamede istenilen siire igerisinde karsilamaya yetecek diizeyde olmalidir.
Raporda yer alan 'Uretim Konulari' kisminda esanjor, ekonomizer, evaporatér, veya buhar kazanlart
ibarelerinden en az birinin bulunmasi zorunludur. Ayrica rapor igerigindeki makine parki; basingli kap imalatt,
boru-ayna montaj1 ve sizdirmazlik testleri igin gerekli ekipman yeterliligine sahip olmalidur.

6.2. Imalatin her asamasinda Idare isterse, yetkili personel gérevlendirerek imalat1 kontrol edebilir, testlerde
bulunabilir.

6.3. Sozlesmenin imzalanmasini miiteakip (En ge¢ 30 giin icinde) Idare, Yiiklenici firma ve tarafsiz bir
kontrol kurulusu arasinda yapilacak toplanti neticesinde bir kontrol plani (Inspection Plan) olusturulacaktir.
Bu plan Idarenin onayina sunulacaktir. Tarafimizdan onaylanmadan imalat baslamayacaktir.

6.4. Testleri yapacak olan NDT kurulus idare Onay’ina sunulacaktir

6.5. Imalatlar igin bir kalite dosyas1 olusturulacaktir. Bu dosya igerisinde onaylanmis ITP (Inspection plan)’a
uygun olarak malzeme sertifikalari, WPQR, WPS, WPQ, Sarf malzeme sertifikalari, Kaynak haritasi, NDT
kontrol raporlar1, Hidrostatik test raporlari, dlcii aletleri kalibrasyon belgeleri mevcut olacaktir. Is bitiminde
komple teknik dosya Idareye (3 Takim olarak + 1 adet dijital ortamda) sunulacaktir.

6.6 Saha montajinda yapilacak olan alin kaynaklari iginde gerekli NDT kontrolleri yapilacaktir ve
raporlanacaktir.
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6.7.YUuklenici firma ITP ile beraber uygulama ve NDT (hidrostatik test, 1s1l islem, boru biikiimii ve testleri,
kaynakli imalat ve kaynak tamiri vs) prosediirlerini imalattan dnce Onay’a sunacaktir.

MADDE 7. IMALAT, DEMONTAJ, MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS
TESTLERI

7.1. Yiiklenici; malzemenin/makina-ekipmanin sahada montajin1 yaparak test, devreye alma ve performans
testlerini gerceklestirmekle sorumludur. Montaj; Balikesir 1li, Bandirma ilgesinde yapilacak olup, montajin
yapilacag yer ile ilgili iklim bilgileri firma yiikiimliiliigiindedir.

7.2. Demontaj ve Montaj: Teknik sartnamede detayr ve ekte imalat resimleri verilen esanjoriin imalati
tamamlanip Isletme Sahasima sevkiyatin1 miiteakip isin siiresi durdurulacaktir. Fabrika calisirken demontaj ve
montaj islerine baslanmasinin miimkiin olmadigindan, Idare s6z konusu islere baslanabilmesi i¢in uygun
gdrecegi bir tarihi Yiikleniciye bildirecektir. Uretim nedenleri ile ilgili bir zorunluluk var ise idare imalati
yapilan malzemelerin isletme sahasina getirilmesinden itibaren 360 takvim giiniinii gegmeyecek bir tarihten
baslamak {izere, demontaj ve montaja baslama tarihini yazili olarak en ge¢ 5 giin oncesinden yiikleniciye
bildirilecektir.

7.3. Test ve Devreye Alma lIsleri: imalati ve montaji yapilan malzemeler 6ncelikle gozle kontrol edilecektir,
ardindan %10 oranindan kaynak bolgerine penetrant testi uygulanacaktir. Testlerin basartyla
tamamlanmasinin ardindan fabrikanin devreye girmesi beklenecektir.

7.4. Performans Testleri: Fabrika devreye girip nominal kapasite ¢alismaya baslamasindan itibaren 3
giin boyunca (isletme sartlarindan kaynakli duruslar bu siireye ilave edilecektir) test edilecektir. Yapilan
imalatlarda herhangi bir ariza olmamasi durumunda performans testleri basarili olarak addedilecektir.
Aksi durumda ariza giderilecek ve test, devreye alma ve performans tekrar edilecektir. Yiiklenici yalnizca
imalatin1 ve montajin1 yaptig1 kisimdan sorumlu olacaktir.

Test ve devreye alma isleminden sonra Idarenin nezaret ve istiraki ile birlikte Performans testleri
gergeklestirilecektir. Performans testlerinde gecen siire teslim siiresine dahil degildir. Performans testleri
en cok ti¢ kez tekrar edilecektir.
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7.5. Performans Garantisi: Bu madde bos birakilmustir.

7.6. Hasar Bedelleri: Yiklenici tarafindan yapilan demontaj ve montaj esnasinda mevcut tesis ve
ekipmanlara verilebilecek hasarlar yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak giderilecektir. Giderilmemesi
durumunda Idarece giderilerek bedelinin % 100 oraninda fazlasi ile Yiikleniciden tahsil edilecektir.

7.7. Cahsan Nitelikleri: Demontaj ve Montaj sirasinda isin basinda kaynakli imalat konusunda tecriibeli, sef
pozisyonunda siirekli sorumlu bir Makine Miihendisi bulunduracaktir.

7.8. Uretim Kontrolii: idare masraflari kendine ait olmak iizere yapilan imalatlar1 her asamasinda, yetkili
personel gorevlendirerek imalatlari kontrol edebilir, testlerde bulunabilir.

MADDE 8. AMBALAJLAMA VE PAKETLEME

8.1. Bu madde bos birakilmistir.
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MADDE 9. KABUL iISLEMLERI

9.1. Tesekkiile teslim edilen alima esas mal asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol ve muayene edilerek
kabul edilecektir.

9.2. Malin Isletme Miidiirliigiine teslimini miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontrol
ve Ol¢iimler yapilarak uygun olmasi halinde teselliim islemi yapilacaktir.

9.3. Bu madde bos birakilmistir.
9.4. Bu madde bos birakilmuistir.

9.5. Performans 3 kez tekrar edilmesine ragmen yiiklenici arizayi gideremez ise sozlesme tek tarafli olarak
feshedilecektir. Yiiklenici bu konuda itiraz edemez.

9.6. Bu madde bos birakilmuistir.

MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Teslim edilen malzemeler muayene ve Kkabuliiniin
yapilmasindan itibaren 1 yil garantili olacaktir.

MADDE 11. DiGER HUSUSLAR

11.1. Bu madde bos birakilmistir
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MADDE 12.

Isbu madde dahil teknik sartname 12 (on iki) maddeden ibarettir.

EKLER

Ek-1 5233-01 General Arrangement Plan&Elevation

Ek-2 5233-02 Shell Side inlet Bottom Bustle Detail

Ek-3 5233-03 Shell Side Outlet Bottom Bustle Detail

Ek-4 5233-04 Tubesheet & Baffle Details

Ek-5 5233-05 Sealing Strips Tube&Dummy Tube Details

Ek-6 5233-06 Tube Side Top Channel&Head Detail

Ek-7 5233-07 Tube Side Bottom Channel, Base Plate&Support Detail
Ek-8 5233-08 Shell Plate Detail

Ek-9 5233-09 Nozzle Detail

Ek-10 5233-10 Shell&Bustle Plate Pipe Stiffeners

Ek-11 5233-11 Lifting&Tailing Lugs And Transport Reinforcement of expansion Joint

Teknik Sartnameyi Hazirlayanlar:

Sayfa9/10
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Mekanik Bakim On. Sor.

Uygar KAYA
Birim _Sorunlusu
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