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2 ADET URUN ELEGI ALIMI TEKNIiK SARTNAMESI

MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Kirka Bor Isletme Miidiirliigii Boraks Penta 1 ve Dekahidrat
Fabrika Birimi ihtiyaci igin ¢ift kath, titresiml 2 (iki) adet {iriin ele@i satin alinacaktir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Midiirlugu “TESEKKUL”, Kirka Bor
Isletme Midirligid “ISLETME” ihaleye teklif veren firmalar “ISTEKLI” ve Uzerine ihale yapilan ve
sozlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak tamimlanacaktir.

1.3. Tanmmlar ve Kisaltmalar: “Bu madde bos brrakitmugtir”

MADDE 2. MiKTAR VE OZELLIKLER

2.1. Miktar: 2 (iki) adet ¢ift katly, titregimli iiriin elegi satin alinacaktir.

2.2. Ozellikler:

Elek teli malzemesi 304 Paslanmaz ¢elik olacaktir.

Elek tabanlan kolay gikarilabilir ve takilabilir yapida olup, gergi sistemli olacaktir. Gergiler
geriden One dogru veya yandan yana dogru olacak sekilde tasarlanacaktir. Elek taban degisimi ve
gerdirilmesi espasindaki islemler elegin igerisine girilmeden yapilacak sekilde tasarlanacaktir.

Elek sasesi, eleklerin titregimini saglayacak motor/motorlar ve elek tabanlar: aymi firmanin (elek
tireticisinin) kendi tasarimi ve lretimi olacaktir.

Elegin tamam (sasesi) salinim yapmayacak, titresim olmayacak sekilde tasarlanacaktir. Vibrasyon
sadece elek tabaninda olacaktir.

Elek titresim motoru minimum IP65 koruma sinifinda olacaktir.

Elek titresim motoru ¢alisma sekli S1 olacaktir.

Elek titresim motoru izolasyon smfi F olacaktir,

Elek makinasinin tozuma yapmayacak gekilde izolasyonu saglanmahdir.

Elek makinasinin yan taraflarindan kapaklarina erigim saglanabilmeli ve ele§in igerisi kolayca
gézlemlenebilir olmalidir.

Elegin ana sasesi ile elefin montajimin yapilacag ayaklar arasina elek titresimini fabrika sasesine
iletmeyecek sekilde yay/takoz vb. kullamlacaktir.

Elegin tiriine temas etmeyen kistmlan uygun astar ve boya ile boyanacaktir.

Almi yapilacak elegin montajim yapilacag: yerin yaklasik olgiileri en: 5 metre, boy: 4,5 metre,
yiikseklik: 7 metredir. Simirhi yerlesim alam nedeniyle; 2 (iki) adet 15 ton/h toplam 30 ton/h kapasiteli
elegin tiim aksesuarlar1 ile birlikte yerlesimi, Is giivenligi kurallann ve standartlari goz 6niinde
bulundurulacak, elegin ekipman bakimlarimn ve elek yiizeyi degisim iglemlerinin yapilmasi igin
gereken bogluklar Yiiklenici tarafindan belirlenecek ve buna gore dizayn edilecektir. Yerlesim alam
smirh oldugu igin teklif verecek Firmalann yerlesim alanim yerinde gérmeleri énerilir.

Elegin imal edilecegi tiim konstriksiyon ¢elik olacak, seramik, poliiiretan vs. gibi farkl
malzemelerden imal ekipmanlar kabul edilmeyecektir.

Elegin tiim pargalar: kullanilmanms sifir malzemeden imal edilecektir.

Elek iist kapaklart; ortamda tozumayi engelleyecek sekilde sizdirmaz Szellikte olacak, ayrica iiriin
akiginin kolaylikla g6zlenmesini saglayacak sekilde kolay agilip kapanabilir nitelikte yapilacaktir.
Ayrnca elek katlannin kolaylikla gozlenebilmesi i¢in elek gdvdesinin yanlarinda sizdirmaz gozetleme

kapaklar: olacaktir. W
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o Teslim edilecek elek yeni olacak ve gerekli tiim ekipman (gbvde, motor, frekans konvertorii, pano,
vibrator v.b..) aksesuar, boru ve baglantilar, civatalar, somunlar ve enstriimanlan kapsayacakiir.

e Bir yillik igletme dénemi igin &nerilen yedek parga listesi ayrintihi ayn fiyatlandirilarak opsiyonel
olarak ayrica teklif edilecektir. Isletme yedek pargalarin tamamim veya bir kismim alip almamakta
serbest olacaktir.

2.3. Ozellikler: Beslenen Uriin ile ilgili Bilgiler:

Uriin : Boraks Pentahidrat
Formiil : NapB4O4.5H,0
Kristal Sekli : Hegzagonal
Besleme Sekh : % 100 katn

Ozgitl agirig : 1.81 ton/m?
Dokme Yogunlugu : 0.90 - 1.10 ton/m’
Eleme : Kuru

Nem : Maksimum % 1
Suda ¢oziniirlik 1 % 99.99
Hidroskopt : Hidroskopik
Korozivite : Korozif degil
Asindinicilik : Asindinicl

Isletme Sicakhift : 30 °C min. - 60 °C max.
pH :9.2-96

2.4. Boraks Pentahidratin Yaklasik Tipik Elek Analizi (Elek Besleme)

Elek {(mm) Yaklasik Toplam (%)
+1.180 4
+0.840 19
+0.420 61
+0.210 84
+0.149 90
+0.105 93
+0.074 95
-0.074 5 (maksimum)

2.5, Beslenen Uriin Miktan:

NazB407.5H20 : 14.864 ton/h
NaxB1O7 :0.119 ton/h
H,O : 0.017 ton/h
Toplam : 15.00 ton/h
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2.6.  Tasarmm Parametreleri:

Elek Adedi 2

Elek Teli Malzemesi : 304 SS

Katlar : Double (¢ift kath)

Besleme Miktar: : 15 ton/h

Isletme sicaklig :30°C-60°C

Dékme Yogunlugu :0.90 - 1.10 ton / m?

Elek Agtst : yaklagsik 33° (Gnerilen)

Elemenin amac : Beslenen Boraks Pentahidratin icerisindeki — 0,075 mm

boyutlu toz {irtiniin ve + 1,180 mm lik topaklanmus {iriiniin
istenen triinden ayrilmasidir,

Motorlar
Koruma sinifi : IP 65 min.
Izolasyon simifi :F

Elek 15 t/h kapasite ile yilda 345 giin, giinde 24 saat ¢alisacaktir.
Elek kapali mekan iginde kurulacaktir. Tozmaya karg gerekli 6nlemler alinacak ve panolar: toz ve neme karsi
korumah olacaktir.

Not: 1) Proses geregi elefe zaman zaman kurutucu g¢ikisi, muhtelif boyutlarda topaklanmig iriin de
beslenmektedir.

Not: 2) Yiklenici Firmann elek dizaymnda kullamimak {izere elenecek tiriinden numune talep etmesi
durumunda; kargo veya nakliye bedeli Yiiklenici tarafindan karsilanmak kosuluyla Isletmenin uygun
gorecedi miktarda numune verilebilecektir.

2.7. Tasarimda Dikkat Edilecek Hususlar

a) Proses geregi kurutucu gikisindan muhtelif boyutlarda topaklanmus {iriin geldiinden elek besleme sutlan
tikanmayacak sekilde tasarlanacaktir. Teklif verecek firmalarin mevcutta galisan eleklerin besleme ve dokiis
sutlarini incelemeleri dnerilir. Meveut Dokils sut lgiileri 120 cm den 30 cm’ye daralarak gelmekte olup boy
55 cm, mevcut elek besleme sutu Slgiileri ise en 40 cm boy 40 cm dir. Bu 6lgiiler bilgi amagl: verilmis olup
yeni sutlar Yiiklenici tarafindan tikanma olmadan iirlin akssi saglanacak sekilde tasarlanacaktir.

b) Elek tistii ¢1kig sutu muhtelif boyutlarda topaklanmusg tirtinii gegirecek sekilde tasarlanacaktir.

c) Elek st kapaklar kubbe seklinde bombeli olacak (kesekli @irlin geldiginde tikanma olasiliklarini azaltmak
igin) ve gerektiginde elegin kontrolii ig¢in proses caliganlan tarafindan rahatca agilarak kontrol edilebilecek
sekilde tasarlanacaktir. Elek iist kapaklar: her elek paneli icin ayrr ayn olacak sekilde tasarlanacak ve tam
sizdirmazlik saglanacaktir. Mevcut kullanilan elek kapak sekilleri yerinde incelenebilir.

d) Elek tabanlar1 (alt ve tist kat) kolay ¢ikarilip takilabilir olacaktir.

e) Elegin imal edilecegi tiim konstritksiyon ¢elik olacak, seramik, poliliretan vs. gibi farklt malzemelerden
imal ekipmanlar kabul edilmeyecektir. (iist kapaklar haric)

f) Elek yiizeyinin tamaminda yaklagik esit titresim saglanacak sekilde dizayn ve imalat yapilacaktir.

Ui 57 //
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2.8. CE Isaretlemesi

Makine ve titresim motorlari lizerinde (AB) standartlarina uygunlugunu gosterir (CE) isareti yer alacaktir.
Malin ihale dokiimaninda belirtilen kalite ve 6zellikler ile Uluslararasi kalite ve standartlara uygun olarak
dretilmesi Yiiklenicinin soramiulugundadir.

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMINA ILISKIN HUSUSLAR

3.1. Teklif Kapsann:

Teklifte; mithendislik hizmetleri dahil olmak lizere teknik sartnameye uygun elek ve tiim aksesuarlan igin
teklif edilen toplam bedel (supervizor ve egitim hizmetleri dahil) ile imalat i¢in gececek siire belirtilecektir.
Yiiklenici elek ile birlikte 2 (iki) takim alt elek tabami , 2 (iki) takim {ist elek tabamm performans testinin
bitimine miiteakip 5 (bes) giin i¢inde Isletmeye teslim edecektir.

3.1.1. Egitim: Idarenin belirledigi tarihlerde elek bakim ve isletme egitimi 3 giin siireyle yiiklenici tarafindan
verilecektir. Egitim katilim formu diizenlenip idareye teslim edilecektir. Egitim i¢in ilave herhangi bir
iicret 0denmeyecektir.

3.1.2. Gozetim: “Bu madde bos birakilmistir”

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Prosesin Tanim;

Santriftijlerden alinan maksimum % 5 nem igeren Boraks Pentahidrat kristalleri kurntucuda kurutularak
maksimum % 1 nem igeren boraks pentahidrat iiriinii elevatdr vasitasiyla ¢ift katl tiriin eleklerine verilir. Tlk
kademedeki elek ylizeyi ile +1180 mikron ve iizerindeki tane boyutu dagilimina sahip iiriin(elek {istii)
ayrilacak ve dokiis baglantisi yapilarak mevcut helezon konveydre indirilecektir. Ikinci kademedeki elek
yiizeyi ile ana iiriin ayrilacaktir, ana {iriin mevcut bant konveyére indirilecektir. Ikinci kademe elegin altina
inen -75 mikron toz {riin ise (elek alti) dokiis baglantisi yapilarak mevcut toz helezon konveydriine
indirilecektir. Ikinci kademedeki elegin performans sartlarini saglayacak eleme igin gereken gozenek agikligi
Yiiklenici Firma tarafindan belirlenecektir,

4.2. Yardmaer Uniteler:

Tesisteki yardimel tinitelerde asagidaki imkanlar mevcuttur.

- Sogutma suyu :25°C

- Enstriiman Havasi : 7 atm. (kuru)

- Proses Havasi : 7 atm.

- Buhar : 8 bar, 175- 220 °C (doymus)
- Elektrik Enerjisi : 220/380 V. 50 Hz 3 Faz.

A, 7L g /%
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MADDE 5. TESEKKUL VE YUKLENICININ SORUMLULUKLARI

5.1. Tesekkiiliin Sorumlulugu: Elegin montaji Idare tarafindan yapilacaktir. Nezaret hizmeti icin Isletmenin
yatak, yemek, tesis i¢i ulasim imkanlan bedeli mukabili saglanabilir.

5.2, Yiiklenicinin Sorumlulugu: Yiklenici montaja iliskin her tiirlii bilgi ve yazili dokiimam saglayacaktir.
Ayrica Yiiklenici firma eleklerin montaj, devreye alma ve performans ¢ahismalarina nezaret etmek iizere
uzman gonderecektir. Bu hizmetler teklif fiyatina dahil olacaktir.

5.2.1.0s Sagh@ ve Giivenligi: Is saghi ve giivenlifi konusunda yiiklenici firma, caligtirch
personelinin i saghgt ve giivenliginden sorumlu olup yasal gergeveler kapsamindaki biitiin miikellefiyetler
yiikleniciye aittir.

5.2.2.Gizlilik: Yiiklenici, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimaniar konusunda Gizlilik ilkesine uyacaktir.
5.3. Bateri Limit: “Bu madde bos birakalmustir”

MADDE 6. ISTENEN BELGE, BiLGILER VE NUMUNE

6.1. Miihendislik Hizmetleri

- P&I diyagrami

- Ekipman spesifikasyonlan

- Temel, Yerlegim ve yiik ¢izimleri

- Elektrik — otomasyon projeleri

- Enstriiman spesifikasyonlari

- Montaj, Isletme ve Bakim Talimatlar:

- Elege ait tiim parcalarin gdsterildigi montaj resmi

- Elege ait yay/*takoz vb. malzemenin teknik 6zellikleri (genlik,sertlik vb.), 6lgiileri, ¢izimi
- Bir yillik ¢caligma stiresinde tiiketilecek sarf malzemeleri tiir ve miktarlarn

- Bir yillik yedek parca listesi ve fiyatlan (Tekliften ayri olarak fiyatlandirilacaktir.)

- Yiklenici Yetkili teknik servis iletisim bilgileri

- Yiklenici 10 y1l boyunca yedek parga tedarigi yapabilecegine dair yazih belge

- Montajin yapilacag@ is kapsamindaki montaj ve devreye almaya konusunda siipervizérlikk hizmetleri

Yerlesim ve yiik ¢izimleri, montaj verileri, elektrik baglanti diyagramlari sozlesme imzalanmasim
miiteakip 30 (otuz) gin igerisinde, difer dokiimanlar ise makine ile birlikte 3 niisha halinde Tiirk¢e olarak
teslim edilecektir. Projelerin bir niishast da elektronik ortamda (CD vs.) verilecektir.

i 7 7 /‘%
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Istekliler teklifleri ile birlikte;

- Teklif edilen elegin imalat siiresi, yaklagik agirlik, boyut, toplam yiikseklik 6zelliklerini gbsteren ¢izim ve
dékiimanlanm sunacaktir.

- Eleklerin titresimini saglayacak motor/motorlarin ve elegin ireticinin kendi tiretimi olduguna dair belgeyi
sunacaktir.
- Teklifle beraber CE belgesini sunacaktir.

MADDE 7. IMALAT, DEMONTAJ, MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS
TESTLERI

7.1. Yiklenici; malzemenin/makina-ekipmamin montajina nezaret etmek, sahada test, devreye alma ve
performans testlerini gerceklestirmekle sorumiudur.

7.2. Demontaj ve Montaj:

Elegin demontaj/montaji Isletme tarafindan yapilacaktir. Yiiklenici montaja iligkin her tiirlii bilgi
ve yazili dokiiman: saglayacaktir. Ayrica Yiiklenici firma eleklerin montaj ¢ahsmalanna nezaret etmek
lizere uzman gonderecektir. Nezaret hizmeti i¢in Isletmenin yatak, yemek, tesis i¢i ulasim imkanlar: bedeli

mukabili saglanabilir. Nezaret hizmeti teklif fiyatina dahil olacaktir.

7.3. Test ve Devreye Alma Isleri:

Devreye alma iglemi Isletme ve Yiiklenici tarafindan birlikte yapilacaktir, Montajdan sonra,
Yiklenici, Isletmenin talebi {izerine en geg 5 (bes) giin igerisinde devreye almak icin konunun uzmamn
¢alisamum gorevlendirerek, devreye alma g¢alismalarini baglatacaktir. 5 (beg) giin igerisinde gorevii ¢alisamin
gelmemesi halinde Igletme devreye alma ¢aligmalarim baslatacak olup meydana gelebilecek herhangi bir
aksaklikta Yiklenici itiraz edemeyecek ve hak talebinde bulunamayacaktir,

Yiklenici temin etmis oldugu ekipmanlara ait devreye alma yedeklerini, teslimat sirasinda montaj ve
devreye alma agamasinda gerektigi takdirde kullanilmak iizere temin edecektir. Ik devreye alma yedeklerinin
tespiti Yiklenici tarafindan yapilacak olup, devreye alma ve performans asamalarinda yedek malzeme
yoklugundan / ihtiyacindan dolayt meydana gelecek olan her fiirlii gecikme, gider Yiiklenicinin
sorumiulugundadir.

Devreye alma dénemi en fazla 20 (yirmi) takvim giinii olacaktir. Bu siire igerisinde elekler devreye
alinamazsa stzlesme/idari sartnamenin ilgili maddesine gore cezali 20 (yirmi) takvim giinii siire verilecek,
Yiikleniciden kendi hesabina gerekli diizeltmeleri yapmas: istenecektir. Bu siirenin sonunda da eleklerin
devreye alinamamasi durumunda ise ekipman reddedilecek, sézlesme fesh edilerek  sozlesme/idari
sartnamenin ilgili maddesine gore islem yapiacaktir.

U-"‘%W"////

Sayfa8/15



i

ETIVADEN

ISLETMELER| GENEL MUDGRLUGQ

7.4. Performans Testleri:

Eleklerin basarth sekilde devreye alinmasmna miiteakip yiiklenicinin yazili talebi ile performans
testlerine gecilecektir. Performans testleri her bir elek igin toplam 3 ({i¢) giin 24 (yirmi dort) saat siirekli
calisma esasmna gore yapilacaktir. Yikleniciden kaynaklanan ve 3 (ii¢) saate kadar durusa sebep olan arizalar
performans stiresine eklenecektir. Test stiresi boyunca bu duruglar en fazla 2 (iki) defa olacaktir va da
toplamda 6 (alti} saati agmayacaktir. Ancak yiikleniciden kaynaklanan 3 (ii¢) saati asan anzalar olmasi
durumunda performans testleri bagtan baglayacaktir. Isletme kaynakli durus olmas: durumunda performans
testleri kaldigi yerden devam edecek olup bu arada gecen siire performans testlerinin toplam siiresinden
sayllmayacaktir.

Uriintin elek analizleri iki saatte bir almacak numunelerden yapilacaktir., Laboratuvar analiz
sonuglaninin ortalamast hesaplanarak degerlendirme yaptlacaktir. Laboratuvar analizleri isletmenin kendi
laboratuvarinda yapilacaktir. Yiiklenici analizleri uluslararas: akreditasyona sahip baska bir laboratuvarda
tekrar ettirebilir. Elegin besleme kapasitesi dlgiimleri saatte bir Isletme bant kantarimin verileri alinarak
degerlendirme yapilacaktir.

Performans testleri sonucunda eleklerin her birinin 15 t/h beslemeyi saglamas: ve ana {rin icerisinde
+1,18 mm {rliniin maksimum % 4, - 0,075 mm triiniin maksimum % 5 olmas1 durumunda eleklerin
kabulii yapilacaktir.

Garanti sliresi kabullin ardindan baslayacak olup bu stire icerisinde yiikleniciden kaynaklanan
kusurlar sebebiyle ¢ikabilecek olumsuzluklar yiiklenici tarafindan Ucrestsiz giderilecektir.

Devreye alma isleminden sonra 20 (yirmi) takvim giinil igerisinde performans degerlerine
ulagilamazsa sozlesme/idari sartnamenin ilgili maddeleri geregince 20 (yirmi) takvim giinii cezalt siire
verilerek yiikleniciden kendi hesabina gerekli diizeltmeleri yapmasi istenecektir. Bu stirenin sonunda da
performans degerlerine ulagilamamast durumunda ise ekipman reddedilecek, stzlesme fesh edilerek
stzlesme/idari sartnamenin ilgili maddelerine gére islem yapilacaktir.

Performans testleri teklif fiyati kapsaminda olup ayrica bir iicret talep edilmeyecektir.
7.5. Performans Garantisi:
Yiiklenici, teslim edilen malin bu teknik sartnamede belirtilen sartlar1 saflayacagim garanti edecektir.
Performans garantisi agagidakileri kapsayacaktir.
- Besleme Kapasitesi : 15 t/h (her bir elek igin 15 t/h )

- Satilabilir {irlin igerisinde +1,18 mm maksimum % 4, - 0,075 mm maksimum % 5 olacaktir.
Yiiklenici, teklifinde, bu degerleri saglayacagini agikga garanti edecektir.

7.6. Hasar Bedelleri: “Bu madde bog birakilmigtir”

7.7. Cahsan Nitelikleri: “Bu madde bog birakimigtir”

M. L7 ™M /”/f/
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7.8. Uretim Kontrolii: Uretim asamasinda Isletme gerekli gordiigii takdirde tim masraflar Tesekkiil
tarafindan karsilanacak ve istenen her agamada kontrol yapma imkani saglanacaktr.

MADDE 8. AMBALAJLAMA VE PAKETLEME

8.1.

Yiiklenici Sozlesme imzalanmasim miiteakip imalata baglayacaktir. [malat i¢in gececek siire sonunda
eleklerin Kirka Bor Isletme Ambarlarima teslimi yapilacaktir. Teslim alma islemi Yiiklenicinin kesin kabule
kadar olan sorumluluunu ortadan kaldirmaz.

Ekipmanlanin nakliyesi esnasinda hasar gérmemesi igin yeterli bir sekilde korunmast amaciyla gerekli
paketleme islemi yapilacaktir. Montaj i¢in gerekli tim parcalar Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

Nakliye esnasinda atmosferik korozyona agik tim vida disi agilmis harici yiizeyler veya tiim makineler
kolay temizlenebilir, pastan koruyucu uygun gresle kaplanacaktir. Flangh noziiller tahtayla kapatilip civatayla
sikigtinlacaktir. Tiim vidali baglantilar vida muhafazasiyla kapatilacaktir.

Ekipmanmn iiretim yerinden Kirka Bor Isletmesindeki kullamm yerine kadar olan nakliyesi i¢in gerekli
tiim sigortalama islemleri yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

MADDE 9. KABUL ISLEMLERI

9.1. Tesekkiile teslim edilen alima esas mal agafida yazilan sartlar kapsamunda kontrol ve muayene
edilerek kabul edilecektir.

9.2. Malin [gletme Mudiirliigiine teslimini miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli
kontrol ve dlglimler yapilarak uygun olmasi halinde teselliim islemi yapilacaktir.

9.3. Elek tabanlarindan, elek gdvdesinden, elek sutlarindan elek iiretimi esnasinda numune alinacaktr.
Eleklerin Isletme Miidiirliigiine teslimini miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan numune ile
gelen eleklerin malzeme uygunlugu tespit edilecek ve gerekli kontroller yapildiktan sonra uygun olmasi
halinde teselliim islemi yapilacaktir.

9.4. Performans testleri her bir elek igin toplam 3 giin 24 saat siirekli ¢aligma esasina gore yapilacakitir.
Devreye alma islemine miiteakip 20 (yirmi) takvim giinii igerisinde performans degerlerini sagladifinda
cezasiz kabulii yapilacaktir.
Performans Degerleri:
- Besleme Kapasitesi : 15 t/h
- Satilabilir {iriin i¢erisinde +1,18 mm maksimum % 4, - 0,075 mm maksimum % 5 olacaktir.

9.5. Devreye alma igleminden sonra 20 (yirmi) takvim giinii i¢erisinde performans degerlerini sagladiginda
cezasiz kabulii yapilacaktir. Bu silirenin sonunda performans degerlerine ulagilamazsa s6zlesme/idari
sartnamenin ilgili maddeleri gerefince 20 (yirmi) takvim giini cezali siire verilerek yiikleniciden kendi
hesabma gerekli diizeltmeleri yapmasi istenecektir. Bu siirenin sonunda da performans degerlerine
ulagilamamas: durumunda ise ekipman reddedilecek, sdzlesme fesh edilerek sozlesme/idari sartnamenin ilgili

maddelerine gore islem yapilacaktir. )
i %’W C/L/ /%/
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9.6. Uriiniin elek analizleri giinde 3 vardiya, iki saatte bir alinacak numunelerden yapulacaktir. Laboratuvar
analiz sonuglarimin ortalamas: hesaplanarak degerlendirme yapilacaktir. Laboratuvar analizleri isletmenin
kendi laboratuvarinda yapilacaktir. Yiiklenici analizleri uluslararasi akreditasyona sahip baska bir
laboratuvarda tekrar ettirebilir. Elegin besleme kapasitesi 6lgilimleri saatte bir Isletme bant kantarinin verileri
alinarak degerlendirme yapilacaktir,

MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi:

Yiiklenici, teklif ettigi ekipmanlarin yeni iretilmis, kullaniimarms ve sartnamede belirtilen
spesifikasyonlara uygun oldugunu, malzeme ile is¢ilik hatalanimin olmadigim garanti edecektir.

Yiiklenici, [lk isletmeye alis tarihinden (bagarili performans test raporu tarihi) itibaren 12 ay veya son
sevkiyattan itibaren 24 ay iginde (hangisi énce gergeklesirse) ekipman ve/veya malzeme cihazlar ve
aksesuart dahil, dizayn, uygulama, malzeme veya igcilik agisindan arizali pargalar: nihai vans yerinde Eti
Maden Isletmeleri Genel Miidtirliigii higbir harcama yapmadan kendi nam ve hesabma degistirmeyi veya
gerekli modifikasyonlan yapmay1 taahhiit eder. Modifikasyon veya degistirme islemini takiben garanti
stiresi ilk basanli kullamm tarihinden itibaren 12 ay uzatilir. Ancak, yiiklenicinin sorumlulupu hicbir
sekilde ekipmanmn bagarili kullanimindan itibaren 24 ay1 gecemez.

Garanti siiresi i¢in, zamaninda bildirimden sonra, yiiklenici ekipmanla ilgili sorunu kabul etmez
veya arizay: gidermemekte 1srar ederse Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii arizay: yitklenicinin nam
ve hesabina giderme yolunu tercih edecektir.

Yiiklenicinin temin etmis oldugu tiim makine ekipman ve cihazlarin pargalan ile, makine ekipman ve
cihazlar ile ilgili donamim ve yazihim igin 10 yil siire ile bedeli karsiliginda parca temin garantisi verecektir.

10.1.1. “Bu madde bog birakilmistir”
MADDE 11. DIGER HUSUSLAR

MADDE 12. Isbu madde dahil teknik sartname 12 (on iki) maddeden ibarettir.
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