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KIRKA BOR ISLETME MUDURLUGUMUZ BP3 FABRIKASI COZME OLUKLARINDA
BULUNAN  KLASIFIKATOR HELEZONLARININ  YEDEKLERININ ve MEVCUTTA
KULLANILAN ASINMA PLAKALARININ YEDEKLERININ ALIMINA AIT TEKNIK
SARTNAMESI

LUGH

MARDE 1. iSIN KONUSU

1.1, Eti Maden Igletmeleri Genel Mudiirtigi Kirka Bor [sletme Midtrliga BP3 Fabrikass Cozme Oluklarisin
theivact igin Klasifikator Helezonlarmm  Yedeklerinin ve Meveutta Kullamlan Asimma Plakalar satin
alimacaltir,

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genei Miidiiritig “TESEKKUL”, Kirka Ber Igletme
Mudiirligi “ISLETME” thaleye teklif veren firmalar “ISTEKLI™ ve lizerine ihale yapilan ve sozlesme
imzalanan istekli “YUKLENICI™ ofarak tanimianacaktsr.

L3. Tammlar ve Kisaltmalar: Bu madde bos birakilmusur,

MADDE 2. MIKTAR VE OZELLIKLER

2.1. Miktar:

SAP Malzeme Tanmim Miktar | Birim %-

[3V]

&
136186 BP3 KILASIFIKATOR HELEZONU 1 ADT g
147674 1 BP3 KLASIFIKATOR HELEZONU IKi PARCA | ADT g
122674 BP3 Fab, Uzun 12350gr 100 | ADT e
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2.2, Ozellikler:
2.2.1. BP3 Klasifikatsér Helezonlar Ozellilderi

BP3 Klasifikator Helezonu Yaklasik OQlciileri-MALZEME ADI oLcl
Toplam Helezon Boyu(flanglar dahil) 10220
Helezon Sarmal Kanat Boyu 10150
Helezon Sarmal Kanat Et Kalinhig) 8 mm
Helezon Capt (Asinma Plakalar Dahif) #1400 mm
Helezon Hatvesi 600 mm
| Hefezon Flang) Dig Capr - o 615 mm
Helezon Flang k¢ Capi B o 357 mm
Helezon Flans Kalmhgt 35 mm
Helezon Flang Delik Merkezieri Capi 555 mm
Helezon Flasimin Boruya Giren Kismin Genigligi 20 mm
Helezon Flang Delik Olciisii ve Adedi 26 mm Cevrede 10 adet
(M24X80 UYGUN 10 DELIK)
Helezon Borusu i Capi 402 mm
Helezan Borusu Dig Capi 426 mm
Helezon Borusu £t Kalindig 12 mm
Helezon Borusu Uzunlugu 10150 mm
Aginma Plakasi Alt ismi Radyusu 245 mm
Asinma Plakas) At Kisrmi Genighigi 130 mm ©
Asinma Plakas: Ust Kismi Radyusu £95-700 mm F
Aginma Plakast Ust Kisemi Genisligi 357 mm :é-
Aglnma Plakas) Alt Delik Radyusu 315 mm =
Aginma Plakasi Ust Delikierin Radyusu 575-580 mm 2
Aginma Plakasi Ust Deliklerin Orta Eksenle Yaptig Ag 7.5¢ =,
Asinma Plakasi Ust Kisim Kahinlig 28
Asinma Plakasi Alt Kism Kafmbg 14
a) Karistirier helezonu yapraklarr 8 milimetre et kalmliginda St 37 sacdan imal edileceklerdir.
Yapraklarm dizilimi BP3 Fabrikast 2 adet helezonu igin sag helis olacak sckilde yapulacaktir.
b) Karistuner helezon borusu isiya dayaniklr dikissiz celik ¢ekme borudan imal edilecel olup $135

kalitesinde olacakter. Helezon borusu i¢ ¢apr yakiasik @402 milimetre olup, et kahohig minimum [2-12,5
milimetre, helezon borusu dis capt yaklagik @426-427 mitimene olacakin, Boru yekpare olaralk imal
edilecektir, Flanglar dahil woplam helezon uzuntugu BP3 Fabrikast helezonlary igin 10220 milimetredir.

¢) Kavistirier helezonunun, dip yatak ve tahrik tarafi baglants flanglari; St 37 kalite ¢elik malzemeden
imal edilecek olup tahrik ve dip vataklama millerine ¢akma gegme sikihfinda siki gegecek sekilde
gegirilecek, flanglar boruya kaynakla birlestirilecekiir.

d) Helezon grubunda kullanilan biitiin Slgiier “metrik™ sisteme gore imal edilecekierdir. Buna gose
sistemde Kullantlan civata, somun, rondela, pim, kupilya vb, malzemeler DIN normuna ve istenilen ¢aligma
sartiarina uygun kalitede olacaktardir.

e) Karstirier helezon kanatfarma asinma plakalan montajlanacakor {yaklasik bir helezon igin 198 adet
asiima plakasi). Astnma plakalannim ekte vertlen teknik resimleri bilgilendivme amagls olarak verilmis olup,
BP3 Fabrikast saf heits geklinde olan agpmma plakalavnin nikai olgiiferi Idare tarafindan verifecek
numunelerden Yiiklenici tarafindan alinan son dlgiiler sonucunda elde edilecck ve bu dlgiilere gire imalat
vaptlacaktir. Levhalarnn malzeme analiz deferleri asadida yazilt deferlerfe ayni olacaktr, Levhalar hetezon
borusuna mimkiin oldugu kadar yakin olacak ve levhalann boru taralindaki aginmast minimuma
indiriiecektir. BP3 Fabrikasi igin imal edilecek helezonlarda; helezon kanatlarma asinma plakalarmam
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montaji igin DIN 608 normundaki M12 civatalarla ve somunlarm Sniine pul konutarak DIN 555 normunda
MI2 ¢ift kontra somunlarla yaprimasima karar verilmigtir. Fer agima plakasimin helezon kanatlarina montais
3 adet civata ile yapdacaktsr,

f) Gozme olugu kargtirer helezon kanatlarnm asmmasin dnlemek icin kullandan aginma plakataninm
malzemesi G-X300CrMo 153,

Aginma plakatar asagidaki tablodaki analiz degerlerine gde imal edilecekiir.

~ Karben Mangan Sthisyum Fosfat K kit Crom Nikel Molibden
2,3<%C<3,6 |0,5<%Mn<] |0,2<%8i<0,8|%P<0,02 |%S<0,01 |14<%Cr<17 [%Ni<0,7 | 1<%Mo<3

) Asmma plakalarinm sil iglem sonrasi yiizey sertligi en az 5545 Rockwell (FIRc 55:45) olacaktir,
h) Helezon lizerine montaji yapilmak iizere tedarik edilecek agimma plakalarina 18 punto yazi ile tabloda

fabrikaya ait oldugu ve safi-sot ydn yazilacak olup (6rnek: BP3 Sa@ 2024), asinma plakalarinin nereye ait
olduldlars ve yonlert belirtilecelktir,

i) Helezonlarm borularmm lzerine helezon kanat ve flanglarin kaynakia montajlart bittikten sonra
helezon tornaya baglanarak (aynadan puntaya) alt ve st flans alinlan paraiel olacak sekilde flang alin
tornalama islemi yapilacaktir. Bu islem yapslmadan énce Idare®ye haber verilecek, [dare nin uygun gérmesi
halinde Idare’nin befirleyece@i personelin tornalama islemini  yerinde glirmest  ve kontrol etmesi
saglanacakur. [dare’ye haber verilmeden yapiian imalatlar kabul edilmeyecektir.

2.2.2. BP3 Fabrikas1 Asinma Plakast Ozellikleri

a} Cozme olugu kanstirer helezon kanatlarmm agiamasint dnlemek igin alinacak 100 adet aginma
plakalarmin malzemest G-X300CrMo153.
Asinma plakalar agagidaki tablodaki analiz degerterine piire imal edilecekuir,
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Karbon Mangan Silisyuin Fosfat Kikiirt Crom Nikel Molibden
2,3<%C<3,6 10,5<%Mn=1 |0,2<%Si<0,8 | %P<0,02 |%S$<0,01 | 14<%Cr<17 [%Ni<0,7 | 1<%Mo<3

by} Agimma plakalarinm sil islem sonrast yviizey serthigi en az 3535 Rockwell (HR¢ 535+3) olacaktr.

<) Helezon dzerine montaji yaptimak tizere tedarik edilecek asmma plakalarina 18 punto yazt ile tabloda
fabrikaya ait oldugu ve sag-sol ydn yazlacak olup (Srmek: BP3 Sag £E-2024 gibi), asmma plakalarimin nereye
ait olduklar: ve yonleri belirtilecektir,

d) Mevcut durumda kullandan agmma plakasiun vaklagilk ageelig) 12350 gramdir.

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMINA iLISKIN HUSUSLAR
3.1, Teklif Kapsanu: Bu madde hoys birakimgtir

3.1, Egitin: By madde boy biralelmigir

312, Gozetim: By madde boy birakdmstir.
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MADDE 4, CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Calisma Ortame: Cézme Olugu icerisinde calisan helezonlar, 96 C” doygun ¢ézelti igerisinde bir birinin
aksi yonde dénerek galigir. Oluklara 75 milimetre boyutuna kadar tivenan cevheri beslenir.

4.2, Proses Tarifi: Bu madde bos biraktInistie.

4.3. Yardimer Uniteler: Bu madde bos brrakilmistir,

MADDE 5. TESEXKUL VE YCKLENICININ SORUMLULUKLARI

5.1, Tegekkiiliin Sorsmliulugu: Bu madde bos buwakdmistr,
3.2. Yiikienicinin Sorumibulugu:

5.2.1.1s Saghfr ve Giivenligi: Is saghg: ve giivenligi konusunda yiiklenici firma. galigtirdify
personelinin is saghg ve glvenliginden sorumly olup yasal ¢ergeveler kapsamindaki biitiin mitkelefiyetler
vikleniciye aittir.

5.2.2.Gizlilik: YOKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve doktimanlar konusunda Gizlilik ilkesine uyacaktir.

5.3, Bateri Limit: Bu madde bos birakilmigtur,

MADDE 6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. Yiiklenici, sartnamede asouma plakalart igin belirtilen malzeme Ozelliklerinin istenilen alagim
defierlerinde ve istenilen sertlikie oldugunu, tarafsiz ve Tirk Akreditasyon Kurwmu’ndan aliman giincel
akreditasyon belgesine sahip bir laboraiuvarda veya laboratuvar hizmeti veren Kosgeb Miidiirliginee
malzeme muhteviyat analizi ve sertlik analizi (HRe Rockwelt biriminde) yaptirarak belgelendirecektir,
6.2, Yitklenici, helezon borusu (ana mil) ve helezon asinma plakalarmim baglantst igin civata somunlarmin
DIN normtarim belgeleyerek Muayene ve Kabul Komisyonua'na teslim edecektir.

6.3 Yitkienici, helezon borusu (ana mib), helezon kanatian, helezon baglanti {langlarmnin malzeme
kalitelerini gdsterir belgeleri Muayene ve Kabul Komisyonu’na teshim edecektir.
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MADDE 7._iMALAT, DEMONTAJ, MONTAJ, TEST, BEVREYE ALMA VE PERFORMANS
TESTLERI

7.1. Bu madde bos brrakimistir.

7.2. Demontaj ve Montaj: Bu madde bog birakilmigtir,
7.3, Test ve Devreye Alma Isleris Bu madde bos buakihmisor,
7.4. Performans Testleri: Bu madde bos buralilmigtir.

7.5. Performans Garantisi: Bu madde bog birakdmistir,
7.6. Hasar Bedelleri: Bu madde bas birakilmistr,

7.7. Cahsan Nitelikderi: Bu madde bos baakitmistir,

7.8. Uretim Kontrolii: Isletmenin uygun gormesi halinde talebi yapilan vedek parcalar Gretim agamasida
Rontroller yapilmak uzese tum masraflarm Isietme laralindan kKarsilanmak kosulu ile gerekiyorsa her asamada
kontroller: yapabilecelktir.
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MADDE 8. AMBALAJLAMA VE PAKETLEME

8.1, Ekipmanlarin naklivesi esnasida ya da Isletme ambarmda herhangi bir hasar gbememesi igin yeterli bir
sekilde korunmas: amactyla gerekli nlemier ahnacakur, Helezon ve lizerindeki aginma plakalar herhangi bir
plastik deformasyona ve kinlmaya maruz kalmayacak sekilde teslim editeceltir,

MADDE 9. KABUL ISLEMLERI

9.1 Tegekkiile testim edilen aluma esas mal asagida yazilan sartlar kapsaiminda kontrol ve muayene edilerek
kabul edilecektir.

(Thale 4734 sayudt Kanuna gore yapiliyorse Muayene ve kabul igtemlerinin “Mal Alonlar Deneting Muayene ve
Kabul Islemlerine Dair Yonetmelik ™ hikiimlerine gove vapilacag aviwca belivtilecekti.j

9.2. Malin Isletme Miduriigime teslimini mtiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontrol
ve dlglimler yaparak uygun olmagt halinde teselitin islemi yapdacakur.

9.3. Helezonlann teslimine miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontrol ve dicimler
yaptlarak helezon leitlerinin teknik resimdeki dlgiiferine, istenilen malzeme kalitesine, DIN normiarma uygun
olmas), aginma plakalarinin analiz raporlariin sartnamede belirtilen kimyasal alagim araliklarmi saglamast ve
istenilen sertlik deger aralifinda olmas) halinde tesclliim islemt yapilacaktir,

9.4. Bu madde bog iralaimegtir.

9.5. BBu madde bos buakdnustir,

9.6. Yiiklenici, sartnamede asimma plakalar: igin belirtilen matzeme dzelliklerinin istenilen alagim
degerlerinde ve istenilen sertlikte oldugunu, aratsiz ve Tiirk Akreditasyon Kurumu’ndan alinan giincel
akreditasyon belgesine sahip biv laboratuvarda veya laboratuvar hizmeti veren Kosgeb Mildiriiginee
malzeme muhteviyal anahizi ve sertlik analizi (HRe Rockwell biriminde) yaptirarak belgelendirecekdir.
Analizler, teslimatin tamamlamasindan sonra Muayene Kabul Komisyonu tarafindan belirlenen BP3 Fabrikasi
saf helis helezonlart igin 2 adet, ayrical 00 adet Asinma Plakas) (BP3-E-24) igin toplamda 3(iig) adet Asumma
Plakast igin yapitacaktie. Analizler igin gerekli her tiieliy masraf Yiikienici tarafindan kargilanacaktir, Yiiklenici,
analiz sertifikalarim teslimar yapddiktan sonra 30 gitn igeresinde Muayene ve Kabul Komisyonu’na tulanak
ile teslim edecektir. Sahit numune anatizden sonra minimum | ay saklanacakur. Isletme uygun gérmesi halinde,
analizin yaplmas esnasinda yiikleniciye refakat etmesi igin personeller gdreviendirebifir.
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MADDE 16. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Teslim  edilen malzemeler muayene ve  kabuliiniin
yaptimasindan itbaren bir yil garantili olacaktir,

MADDE I1. DIGER HUSUSLAR

11. Bu madde bog baakilmagtar,

Sayla7/8

Com A (]



Ek-1

2008 % or

ISLETMELER!t GENEL MUDURLUGU

MADDE 12. Isbu madde dahil teknik sartname 12 (on iki) maddeden ibarettir,

EKLER
BP3 Fabrikas) Cozme Olugu Unitesi’nde kullandmak tizere 2 adet agmma plakalan dahil sag helis oluk
karistirier helezon grubu igin teknik gizimler (10220 milimetre boyunda)
BP3 Fabrikas: Cozme Olugu Unitesinde kullamimak tizere pargali olacak olan helezon grubu i¢in baglant:
cizimi
BP3 Fabrikast Meveut Cozme Olugunda kullandmak fizere 100 adet asinma plakass igin teknik ¢izim

Telnik Sartnameyi Hazrlayvanlar:

P T’? [abrikas

irim’Sorumlusu
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