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ANYONIK FLOKULANT TEMINi
TEKNIK SARTNAMESI

MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme
Miidiirliigi ihtiyaci i¢in anyonik flokulant satin alinacaktir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Midiirliigii “IDARE”, Bandirma
Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme Miidiirliigii ZISLETME?” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar
“ISTEKLI” ve iizerine ihale yapilan ve sdzlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak
tanimlanacaktir.

MADDE 2. ISTENEN MIKTAR

Malzeme Cinsi Miktar

Anyonik Flokulant 100 mton (yiiz metrik ton)

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMI VE ISTENEN OZELLIKLER

3.1 istenen Teknik Ozellikler :

-Fiziksel Goriiniim : Beyaz graniile

-Parca Ebadi : - 0,75 mm (0,75 mm elek alt1): maksimum %80
-pH :5.5-8.0(25°C* de % 0,1" lik ¢ozelti)

-Akrilik Asit : Icerigi: 10 - 20 %

-Coziinme Siiresi : maks. 2 saat (25 °C’de saf sudaki 4 g/l ¢ozelti i¢in)
-Viskozite : 15-50 cp (25 °C- % 0,1 konsantrasyonlu ¢ozelti)

-Teklifle birlikte, flokulant ile ilgili teknik 6zellikleri ve uygulamasini gosterir brosiir veya yazi
verilecektir.
-Malzemenin raf 6mrii en az 24 ay olacaktir.

3.2. Teklif Kapsami: “Bu madde bos birakilmigtir ”
3.3. Tasarim Parametreleri: “Bu madde bos birakilmistir”

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

Boraks Dekahidrat - Boraks Pentahidrat liretiminde, ana hammadde olarak kullanilan tiivenan
tinkalin, ¢ozelti icerisinde 96 £2 °C sicaklikta ¢oziindiiriiliip, ¢cakilindan ¢6zme olugu yardimiyla
ayrildiktan sonra kalan killi ¢6zeltiye anyonik flokulant ilave edilip kilin, ¢6zeltiden ¢oktiirtilerek
ayrilmasi amaciyla kullanilacaktir.
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MADDE 5. iSE BASLAMA TARIHI, TESLIM SURESI, TESLIM YERI VE SARTLARI

5.1. Ise Baslama Tarihi
5.1.1 Yurt i¢i: S6zlesmenin imzalanmasini miiteakip ise baslanur.

5.2. Teslim Siiresi: Teslimat, tek parti halinde ise baslama tarihinden itibaren 90 takvim giinii
igerisinde yapilacaktir. Teslim edilen anyonik flokulantlar en az 2023 yil1 iiretimi olacaktir.

5.3. Teslim Yeri ve Sartlan
5.3.1 Yurt i¢i: Eti Maden Bandirma Bor ve Asit Isletme Miidiirliigii Yedek Malzeme Ambaria
teslim edilecektir. Nakliye ve sigorta ile ilgili her tiirlii masraf Yiikleniciye aittir.

5.4. Bateri Limit: “Bu madde bos birakilmistir ”
5.5. Idarenin Sorumlulugu: “Bu madde bos birakilmistir ”
5.6. Yiiklenicinin Sorumlulugu: “Bu madde bos birakilmistir”’

MADDE 6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. Firmalar ihale giinii ve saatinde teklif mektubu ile birlikte ihale komisyonuna en az 2000’er
gr’'lik muhafazali ve uygun kaplarda numune verecekler, numunenin fiziksel ve kimyasal
Ozelliklerinin teknik sartnameye uygunlugunu belirteceklerdir. Firmalar 6nermis oldugu iiriiniin kimyasal
analizini yaptirarak analiz sertifikasini tekliflerinde sunacaklardir. Verilen her 2.000 gr’lik numunenin
750 granm Genel Miidiirliigiimiizde sahit numune olarak muhafaza edilecektir. Isteklilerin sartnameye
uygun birden fazla iirlinleri bulunmasi halinde, en fazla 4 (dort) {iriin i¢in birer adet numune
verebileceklerdir. Numune vermeyen firmalarin teklifleri degerlendirilmeye alinmayacaktir.

6.2. Tekliflerin Degerlendirilmesi ve Laboratuvar Testi: Tekliflerle birlikte verilecek olan
numuneler, Isletmeye teslim edilmesini miiteakip 5 giin icerisinde Isletme laboratuvarinda % 0,1
lik konsantrasyonlu flokulant ¢6zeltisi olarak hazirlanacak ve Boraks fabrikasi proses sartlarinda
teste tabi tutulacaktir. Sabit flokulant sarfiyatlarinda en berrak ¢ozeltiyi, en diisiik camur hacmi ile
saglayan flokulant teklifi test sonuglarina gore basarili olarak degerlendirilecektir.

6.3. Alian triiniin analiz sertifikas1 muhakkak olacaktir. Analiz sertifikas1 olmayan iirtin kabul
edilmeyecektir.

6.4. Firmalar teklif ettikleri kimyasallara ait akredite kurulus tarafindan belgelendirilmis kisilere
hazirlatilmis Malzeme Giivenlik Bilgi Formunu (MSDS) da Tiirk¢e olarak sevkiyatta teslim
edecektir.

MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

7.1. Teklif ve Odeme Sartlar:

7.1.1 Yurt I¢i: Teklifler; Tiirk Lirasi, ABD Dolar1 veya Euro para birimi cinsinden verilecektir.
ABD Dolar1 veya Euro para birimi cinsinden verilen teklifler, ihale tarihindeki TC Merkez
Bankas1 doviz alis kuru esas almip hesaplanacak Tiirk Liras1 karsiligi olarak sabitlenecek ve
buna gore degerlendirme yapilacaktir. Faturalar teklif edilen para birimi cinsinden diizenlenecek,
O0demeler de bu para birimi cinsinden yapilacaktir.
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7.2. Kismi Teklif: Teklifler isin tamami i¢in verilecektir. Alternatif teklif verilebilir.

7.3. Avans: Bu is i¢in avans verilmeyecektir.

7.4. Performans Teminati: Bu madde bos birakilmistir.

7.5. Fiyat Dis1 Unsurlar: Teklifte fiyat dis1 unsurlar dikkate alinmayacaktir.

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI
Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 9. KABUL iISLEMLERI

Yiiklenici tarafindan teslim edilen Flokulant asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol ve
muayene edilerek kabul edilecektir.

9.1. Flokulantlarin Isletmeye sevki sonrasinda paketlerden sondajlama usulii numune almacak ve
gelen {irliniin, teknik sartname madde 3’teki ozelliklere ve dnceden gelen numuneye uygun olup
olmadig1 tespit edilecektir. Tespit i¢in alman numuneler, teklif asamasinda oldugu gibi Isletme
laboratuvarinda % 0,1 lik konsantrasyonlu flokulant ¢ozeltisi olarak hazirlanacak ve Boraks
Fabrikas1 proses sartlarinda denemeye tabi tutulacaktir. Yapilan denemeler sonucunda kullanilan
flokulant hacmi, ¢oktiirme hizi, ¢oktiirme sonucu olusan ¢amur hacmi (¢amur kalinligi), olusan
¢ozeltinin berrakligi parametreleri tespit edilecek ve buna gore degerlendirme yapilacaktir. Bu
degerlendirme sonucunda, sevki yapilan flokulantin uygunlugunun tespit edilmesi halinde
teselliim islemi yapilacaktir.

9.2. Isletmemizin verdigi siparisler kapsamindaki {iriiniin muayene ve kontrolii, kamyona yiiklii
malin Isletmemize intikalinden itibaren 5 giin icerisinde yapilacaktir. 9.1°de bahsedilen
degerlendirme sonucunda istenilen ozelliklere uygun olmayan malzemeler belli bir yerde
stoklanacak ve Yiiklenici firmadan 5 giin i¢inde konu ile ilgili yazili olarak teknik eleman
istenecektir.

Yiiklenici teknik elemam ile Isletmemiz teknik elemanlari, uygun olmayan {iriiniin analiz
neticesini bir tutanakla tespit edecektir. Uygun olmayan iiriin, Isletme ambarindan alinarak iade
edilecek ve Isletme Miidiirliigiince belirlenecek bir siire iginde sartnamede belirtilen degerlere
uygun iiriin Isletmeye teslim edilecektir.

Uygun olmayan iirlinlerin 1adesi ile ilgili tim masraflar Yiikleniciye aittir.

MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Teslim edilen flokulantlar, kabul tarihinden
itibaren 24 ay garantili olacaktir.

MADDE 11. CEZALAR
11.1. Yurt I¢i: Yiiklenici mal siiresinde teslim etmedigi takdirde sozlesme bedeli iizerinden

%0,05 (onbindebes) oraninda ceza ddeyecektir.
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MADDE 12. DiGER HUSUSLAR

12.1. Ambalajlama: Flokulant; 25 Kg’lik torbalar halinde, en az 500 kg en ¢ok 1.000 kg’lik
paletlerde sirinklenerek ambalajlanmis olacaktir. Torba ve palet ambalajlar kara ve deniz
tagimaciligina uygun olacak; nem, toz ve dis etkenlerden bozunmadan korunacak ve 24 aylik raf
Omrii siiresince bozulmadan korunacak sekilde paketlenmis olacaktir. Paketler forklift ile
istiflemeye uygun olacaktir.

12.2. Flokulant torbalar1 igerisinde flokulant haricinde herhangi bir yabanci madde
bulunmayacaktir.

12.3. Teslim edilen anyonik flokulantlar en az 2023 yil1 {iretimi olacaktir.
12.4. Anyonik Flokulant, orta teknoloji sanayi {irlintidiir.

12.5. Teknik Sartnamede istenen 6zelliklerden Akrilik Asit Icerigi ile ilgili olarak Isletmemiz
laboratuvarinda kullamlan ydntem EK’te verilmistir. Teklif verecek firmalar Isletmemizde
kullanilan bu yontemi kabul etmis sayilacaktir.

MADDE 13. TEKNiK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on ii¢) maddeden ibarettir.

EKLER
1- %Akrilik Asit Analiz Yontemi

Teknik Sartnameyi Hazirlayanlar:

izel MUTLU OZSOY Berat AYDIN
Boraks Fab. Brm. Uretim Sorumlusu Boraks Fab. Brm. Birim Sorumlusu
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% AKRILIK ASIT ANALIZ YONTEMIi

MALZEMELER:

1- 0,0001 Hassasiyette Terazi
2- 400 ml’lik Beher

3- Manyetik Karistirict

4- Mikro Biiret

5- 500 ml. Meziir

6- pH metre

REAKTIFLER:

1- Etil Alkol
2- 0,1 N HCI
3- 0,1 N NaOH (REA-S—4)

METOT:

1- Anyonik flokulantlar i¢in yaklasik 0,2 gr Numune, 0,1 mg Hassasiyetli terazide tartilir.

2- Numune i¢inde 5 ml Etil alkol olan 400 ml’lik behere alinarak flokulant’in dagilmasi
saglanir.

3- Beher igerigi bir manyetik karistiric1 ile yavasca karistirtlirken 300 ml distile su yavasca
eklenir. Karistirma hizi yavagca artirilarak ¢oziinme saglanir. (Gerekirse ¢oziinme hizini
artirmak i¢in ¢ozelti 60 °C’ye kadar 1sitilabilir.) Bu islem flokulantin anyoniklik derecesine
ve mol agirhigina bagl olarak 30 dakika ile 4 saat arasinda olabilir.

4- Coziinmiis flokulantin iizerine 0,1 N HCI eklenerek pH’nin 3 veya daha diisiilk olmasi
saglanir.

5- Cozeltinin titrasyonu pH metre kullanilarak 5 ml’lik mikro biiretteki 0,1 N NaOH ¢ozeltisi
ile yapilir. pH 3,3 ile 7,0 arasindaki NaOH sarfiyatindan numunenin akrilik asit igerigi

hesaplanir.
6- HESAPLAMA :
( Sarfiyat ) x ( Normalite ) x 72,065
% Akrilik Asit =

10 x ( Numune Agirlhigi )

Benzer analiz, igerisine flokulant konmamis ayr1 bir kapta uygulanarak pH 3,3-7,0 arasindaki
NaOH harcamasi tek damladan fazla ise yukardaki sarfiyattan ¢ikartilarak hesaplama yapilir.



