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KONVEYOR BANT MAKARA VE KILAVUZ RULOSU ALIMI
TEKNIK SARTNAMESI

1. ISIN KONUSU

1.1.  Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Kirka Bor Isletme Miidiirliigii ihtiyac1
icin ¢esitli ebatlarda 8 kalemde toplam 4.900 (dortbindokuzyiiz) adet konveyor bant
tastyict rulosu ve 3 kalemde toplam 1.500 (binbesyiiz) adet kilavuz rulosu satin
aliacaktir.

1.2.  Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii “IDARE”,
Kirka Bor Isletme Miidiirliigii “ISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar
“ISTEKLI” ve iizerine ihale yapilan ve sézlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak
tanimlanacaktir.

2. ISTENEN MIiKTAR

- Tabloda alinacak makaralarin tiirlerine gore toplam sayilar1 belirtilmis olup, fabrikalara
gore dagilimi ve paketlenmesi ekteki listeye (Siiflandirilmig Liste) gore yapilacaktir.

2.1. Tasiyiea Rulo Olgiileri ve Miktarlar

RULO TiPi Amm B mm C mm Addmm | ODmm | SWmm Adet
CB-Tastyic1 Rulo 220 265 22,5 20 114 15 350
CB-Tas1yic1 Rulo 240 280 20 20 114 15 350
CB-Tasiyici Rulo 310 340 12,5 20 114 15 500
CB-Tasiyici1 Rulo 950 980 15 20 133 13 200
CB-Tasiyici Rulo 1150 1180 12,5 20 133 15 1000
CB-Tas1yic1 Rulo 380 400 10 20 133 13 1000
CB-Tas1yic1 Rulo 380 410 15 20 133 13 1000
fﬁgiﬁ(‘)ﬁ‘%ﬁglﬁ 380 420 15 25 133 15 500

2.2. Kilavuz Rulosu Olgiileri ve Miktarlar

RULO TiPi RL mm AL mm Od mm OD mm AB mm Miktar Adet
Kilavuz Rulosu 100 145 20 60 16 500
Kilavuz Rulosu 110 180 20 60 16 500

Kilavuz Rulosu 130 210 20 54 16 500




3. TEKLIF KAPSAMI VE iISTENEN OZELLIKLER

Yiiklenici, konveyor bant tasiyict rulo ve kilavuz rulolarmi asagida yazan hususlar
gercevesinde imal edecektir.

- Teknik Resimler, imalata esas olgiileri géstermek igin verilmistir.
- Rulolar dikisli ¢elik borudan imal edilecektir.

- Rulmanlar SKF, FAG veya dengi bir marka olacaktir.

- Rulman yataklarinda tam sizdirmazlik saglanacaktir.

- Mil kalitesi C1040 olacaktir.

- Her élcii kendi icinde ve fabrikalara gore ayri ayri paketlenecektir. Alinan
rulolar yedek olarak alindigi icin_yapilan paketlemeler _acildiktan sonra
dokiilmeyecek sekilde istiflenecektir.

- Rulolar rulman_yataklari borulara kafa kaynakl degil ic kose kaynakl
olacaktr.

4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

- Makaralar -28°C +45°C aras1 ortam sicakliginda galisacaktir.

5. ISE BASLAMA TARIiHi, TESLiM SURESI, TESLIM YERI VE SARTLARI

5.1. Ise Baslama Tarihi: S6zlesmenin imzalanmasini miiteakip ise baslanur.
5.2.  Teslim Siiresi: Ise baglama tarihini miiteakip 60 (altmis) takvim giintidiir,
5.3. Teslim Yeri ve Sartlari: Kirka Bor [sletme Miidiirliigii ambaridir.

6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

- Imalatg1 firmalar tekliflerinde konveyor bant makaralarinda kullanilan tiim malzemelerin
teknik o6zelliklerini belirteceklerdir.
- Yerli malin1 teklif edenler lehine %15 fiyat avantaji saglanacaktir.

7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

7.1.  Kismi Teklif: Kismi teklif verilmeyecektir.

7.1.1. Yurt I¢i: Teklifler; Tiirk Lirasi, ABD Dolar1 ve Euro para birimi cinsinden
verilecektir. ABD Dolar1 ve Euro para birimi cinsinden verilen teklifler, ihale tarihindeki
T.C. Merkez Bankas1 doviz alis kuru esas alinip hesaplanacak Tiirk Liras1 karsilig1 olarak
sabitlenecek ve buna gore degerlendirme yapilacaktir. Faturalar teklif edilecek para
birimi cinsinden diizenlenecek, 6demeler de bu para birimi cinsinden yapilacaktir.

7.2.  Avans: Bu is icin avans verilmeyecektir.

8. KABUL ISLEMLERI

Yiklenici tarafindan teslim edilen konveyor bant makarasi asagida yazilan sartlar
kapsaminda kontrol ve muayene edilerek kabul edilecektir.
8.1. Isletme isterse konveydr bant makaralarinin imalat1 sirasinda iiretim asamalarini
takip etmek adina Teknik Personel gdrevlendirebilecektir. (Masraflar Idare’ye aittir.)



8.2.  Yiiklenicinin konveydr bant makaralarinin isletmeye teslimini miiteakip Muayene
ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli fiziki kontrol ve olgiimler yapilacaktir. Fiziki
kontrol ve Ol¢iimler sonras1 komisyon gerek duyarsa imal edilen makaralardan rastgele
alarak istenen 6zellikleri tastyip tasimadiginin testlerini TURKAK tan akredite olmus bir
laboratuvarda yaptiracaktir.

9. CEZAI HUKUMLER

Yapilacak kontroller ve testler sonucunda uygun olmayan konveyor bant makaralar 15 giin
igerisinde degistirilmek tlizere Yiiklenici® ye teslim edecektir. Degistirilmek iizere verilen
malzemelerden olusacak masraflarin (nakliyat, iiretim vb.) tamamu Yiiklenici’ ye ait olacaktir.

10. ODEME

Kabul Komisyonunun fiziki kontrolii ve yapilacak testler sonrasi malzemelerin olumlu
¢cikmasini miiteakip tek seferde 6deme yapilacaktir.

11. GARANTI

Teslim edilen konveyor bant makaralar kabul tarihinden itibaren 1 (bir) yil garantili olacaktur.

12. TEKNIK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 12 (on iki) maddeden ibarettir.

Teknik Sartnameyi Hazirlavanlar:

Sercan ARSLAN Yasin YIiGIT
Uretim Sorumlusu Birim Sorumlusu



FABRIKALARA GORE DAGILIM LiSTESi

RULO TiPIi Amm Bmm | @D mm P1 P2 P3 P4 TOPLAM
CB-Tastyic1 Rulo 220 265 114 350 - - - 350
CB-Tastyici Rulo 240 280 114 350 - - - 350
CB-Tastyic1 Rulo 310 340 114 - 500 - - 500
CB-Tasiyic1 Rulo 950 980 133 - 200 - - 200
CB-Tastyic1 Rulo 1150 1180 133 - 200 400 400 1000
CB-Tasiyic1 Rulo 380 400 133 - 200 400 400 1000
CB-Tastyic1 Rulo 380 410 133 - 200 400 400 1000
CB-Tastyic1 Rulo 380 420 133 - - - 500 500
RL mm AL mm | OD mm P1 P2 P3 P4 P5 TOPLAM
Kilavuz Rulosu 100 145 60 100 100 100 100 100 500
Kilavuz Rulosu 110 180 60 100 100 100 100 100 500
Kilavuz Rulosu 130 210 54 100 100 100 100 100 500
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