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BELT FILTRE SISTEMI KAUCUK ANA BANT, CURBING VE TAMBUR TEMINI,
SOKUMU ve MONTAJI TEKNIK SARTNAMESI

MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Bandirma Bor ve Asit Fabrikalari Isletme
Midiirligi Borik Asit Fabrikasi Belt-2 Filtresindeki mevcut 1 adet kauguk ana bant, curbing ve
2 adet tambur temini, sokiimii ve montaj isidir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii “IDARE”, Bandirma
Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme Miidiirliigii “iISLETME?”, ihaleye istirak etmek isteyen firmalar
“ISTEKLI” ve iizerine ihale yapilan ve sdzlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak
anilacaktir.

1.3. Bu Teknik Sartname, yilda 340 giin, giinde 24 saat ¢alisma esasina gore siirekli ¢alisan ve
filtrasyon isleminde kullanilan Belt-2 Filtresindeki mevcut 1 adet kauguk ana bant yerine, 1 adet
kaucuk ana bandi, curbing, tahrik ve kuyruk ana tamburlarinin temini, sokiimii ve montaj
yapilarak isletmeye alma ve performans testleri nezaret hizmetleri ile garanti konularini
kapsamaktadir.

MADDE 2. iSTENEN MiKTAR

Taahhiit konusu temin asagida listeli malzemeleri igeren anahtar teslim gotiirli bedelli paketten
olusmaktadir.

Paket dahilinde; 1 adet kauguk ana bant (bant boyu: 36.800 mm), 75 metre curbing ve 2 adet
tambur satin alinacaktir. (Tamburlarin milleri AISI-316/316L Kkalite paslanmaz ¢elik, diger
kisimlar1 St normal gelik ve kauguk kaplamali olacaktir.)

MADDE 3. TEKLiF KAPSAMI VE iSTENEN OZELLIiKLER
3.1. istenen Ozellikler:

Besleme Cozeltisinin Ozellikleri

e Besleme Kapasitesi (Debi) : 220 m*h

¢ Yogunlugu : 1150+£50 g/lt

¢ Konsantrasyon : 175-185 g H3BO3/It

e Viskozite 1,09 cP

e pH 112

e H>SO4 Miktari -5 g/lt

e Sicaklik 190 + 5°C

e Kati Madde Miktari - %12+ 3 (jips ve kil)

e Tane Boyu Dagilimi : Tane Boyu (mm) % Agirlikca
+0,315 5
+ 0,100 10

3.2. Teklif Kapsamu:

3.2.1. Dizayn Parametreleri

e Kauguk bant, curb ve tamburlar borik asit prosesinde kullanilacagi i¢in malzemeler borik
asit korozyonuna kars1 dayanikli olacak ve borik asit prosesinde diizgiin ¢alisabilecektir.
e Proseste kullanilan ¢ozelti sicakligr 90°C civarinda oldugundan, kullanilacak kauguk bant
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ve curb bu sicakliktan etkilenmeden ¢alisabilecek sekilde secilecektir.
e Tesiste enstriiman havasi olarak kullanilan hava basinci 5-6 bar’dir.

3.3. Malzeme Teknik Ozellikleri

e lIsletme Cahsma Sicakhg: 90 + 5°C

e Kaucuk Bant: Montaj asamasinda bantta imalattan kaynaklanan bir kusur ve hata
goriildiigiinde bant kabul edilmeyecek ve bant yenisi ile degistirilecektir. Vakum delikleri
imalat asamasinda ya da montajdan sonra yerinde teknik resme gore agilacaktir.

e Malzeme: Malzeme se¢imi, ana kauguk bandin ve curbing sicak ve asidik ortamda ve
vakum altinda ¢alisacagi dikkate alinarak yapilacaktir.

e Tamburlar: Tamburlar ¢alisma ortamindaki asit ve sicaklik dikkate alinarak kaucuk
kapli olacaktir. Baklava desenli olacaktir. Desen detay1 teknik resimde verilmistir

e Sekil ve Yapr: Akordeon kenar setleri curb tipinde kirilmalarin olmamasi ve uzun
omiirlii olmalari i¢in siniizoidal sekilde geometrik bir yapiya sahip olacaktir. Curbing ana
kauguk banda sicak vulkanize veya soguk olarak yapistirilmali, bozulma ve deformasyon
olmasi halinde ana banda zarar vermeyecek sekilde kolayca degistirilebilir ve tamir
edilebilir olmalidir.

e Curbing Setleri Yiiksekligi: Curbing ytiksekligi 120 mm olacaktir.

o Ebatlar: Ekli projelerde verilmistir.

e Kauguk bant 6zel oOrgiilii tasarim tekstil malzemeden imal edilmis kayislar tizerinde
hareket etmekte ve kauguk bandin agirligini bu kayislar tasimaktadir. Kayislar 6zel teflon
yataklar {izerinde hareket etmekte ve hareketli sistemin agirligi 6nemli Olgiide bez
kayislar iizerinden teflon yataklara tasittirllmaktadir. Hareket halinde kayislar ve bant
birlikte hareket ederek bandin ve kayiglarin asinmasini 6nlemek igin basingli su ile sistem
stirekli sulanmaktadir.

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Calisma Ortamu:
Isteklilerin teklif vermeden oOnce sahada yerlesim yapilacak yeri ve belt filtreyi
gormeleri esastir.

4.2. Proses Tarifi: Normal ¢alisma sartlarinda 6giitiilmiis kolemanit, su ve siilfiirik asit karigimi
ile reaktorlerde ortalama 92°C de reaksiyona sokulur. Reaksiyon sonucunda; borik asit (H3BO3),
jips ¢amuru (CaS04.2H20) ve safsizliklar (silikat, kil ve diger siilfatlar) igeren reaktor triini
slam (pulp), birinci kademe filtre iinitesi besleme tankina gonderilir. Ayni tanka karistirici
esliginde, Polielektrolit (Flocculant) Hazirlama ve Dozajlama Sisteminde hazirlanmis (% 0,1-
0,2’lik) polielektrolit ¢ozeltisi, debimetre ve dozaj pompasi kontrolliinde dozajlanir (2,5 m?
flokiilant ¢dzeltisi / 220 m® besleme codzeltisi) ve slam cazibe ile filtreye beslenir. Filtrasyon
sonucu s1v1 fazda derisik borik asit ¢ozeltisi, kat1 fazda ise filtre keki elde edilir.



4.3. Yardime1 Uniteler: Filtrenin montajmin yapilacag tesis yaklasik deniz seviyesinde ve
fabrika binasi i¢inde + 10,200-13,00 kotlar1 arasinda kapali ortamdir.

Buhar : 170-175 °C, 7-8 bar (g),
Elektrik Enerjisi : 220/380V, 50 Hz,
Enstriiman Havasi : 5-6 bar (g)

Sicak Su : 70-90°C

MADDE 5. iSE BASLAMA TARIHI, TESLIM SURESI, TESLIM YERi VE SARTLARI
5.1. Ise Baslama Tarihi: Sozlesmenin imzalandig: tarih ise baslama tarihidir.

5.2. Teslim Siiresi: Malzemelerin Isletme ambaria teslim siiresi maks. 210 (ikiyiizon) takvim
giiniidiir. Bu siireye sokiim, montaj, devreye alma ve performans test siireleri dahil degildir.
Malzemelerin Idareye tesliminden sonra Idarece iiretim programina gére 3 is giinii dncesinden
sokiim, montaj, devreye alma ve performans testleri i¢in Yiikleniciye en fazla 40 (kirk) takvim
giinii verilecek olup, Yiiklenici bu siire igerisinde tiim isleri bitirecektir.

5.3. Teslim Yeri ve Sartlari: Yiiklenicinin imalat ve teminini tamamladigi kauguk bant, curb ve
tamburlarin teslimi su sekilde olacaktir:

5.3.1. Yurt I¢i: Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar Isletme Miidiirligii Yedek Malzeme Ambaria
teslim edecektir. Kauguk bant, curb ve tambur igin her tiirlii sigorta islemleri (nakliye, montaj all
risk sigortalar1 vs.) Yiklenici tarafindan zamaninda yapilacak olup her tiirlii nakliye ve sigorta
ile ilgili her tiirli masraf Yiikleniciye ait olacaktir. Ayrica ilgili policeler idareye teslim
edilecektir.

5.4. Bateri Limit:

Borik Asit Fabrikasi Filtrasyon iinitesinde birinci kademe filtre olarak kullanilan Belt-2
filtresinin kauguk ana bandin, curbing ve tamburlarin sokiimiiniin yapilmasi, yeni kauguk ana
bandin, curbing ve tamburlarin temini, montaji ve Belt-2 filtresinin kauguk ana bant yoniinden
sorunsuz ¢aligmasina esas,

e Sokiim esnasinda kaucuk ana bandin zarar gérmeden tek parga halinde ¢ikarilmasini,

e Sokiim esnasinda kauguk ana bandinin ¢ikarilmasi sirasinda meydana gelebilecek her
tiirlii zararin karsilanmasini,

e Elektrik ve otomasyon islerine ait tiim sokiim islemlerini, (tava ve kablo, pnomatik
hortumlarin, pistonlarin, switchlerin ve vb. malzemelerin sokiimii) ve montaj islemlerini,

e Kauguk ana bandin sokiimiinden sonra yeni tahrik ve kuyruk ana tamburlarin montajini

e Mevcut filtrede bulunan vakum kutusu ve kaldirma sisteminin sokiimii ve montajini
devreye alinarak sorunsuz ¢aligsmasint,

e Mevcut filtrede bulunan polietilen kizak ve bant kaydirma kayislarinin sékiimiinden
sonra bozuk olanlarmin idarece temin edilmesi, yeni polietilen kizak ve bant kaydirma
kayislarinin montaji,

e Mevcut filtrede bulunan filtre bezinin sokiimii ve Idarece temin edilen yeni filtre bezinin
montajt,

Hususlarini kapsamaktadir.

5.5. Idarenin Sorumlulugu:



Isyerinin 3 is giinii éncesinden Yiikleniciye bildirilmesi ve bildirilen siire iginde teslim
edilmesi,

Yiiklenici tarafindan getirilecek makine ve ekipmanlar i¢in konulacak yer gosterilmesi,
Sokiim ve montaj isleri asamasinda gerekli elektrik enerjisi, su, basingli hava ve buhar
Idare tarafindan bedelsiz olarak Yiikleniciye saglanacaktir.

5.6. Yiiklenicinin Sorumlulugu:

Idarenin gosterdigi yerden kullanacak noktaya kadar gerekli aktarma kablo ve borularin
temini Yiikleniciye aittir.

Yiiklenicinin temin ettigi tiim malzemelerin idareye teslimine kadar ve montaj icin
Idarece Yiikleniciye ambar tesliminden montaja kadar gecen siire igerisinde
korunmasindan Yiiklenici sorumludur.

Yiiklenicinin temin ettigi tliim malzemelerin iy mahalline getirilmesi ve yerine montaji
icin gerekli tiim ara¢ ve ekipmanlarin temini Yiiklenici sorumlulugundadir.

Taahhiit konusu is kapsamindaki tiim sokiim ve montaj islerinde gerekli tiim makine
(ving, forklift, oksijen-asetilen takimlari, kaynak makineleri, kesme-taglama makineleri-
taglar1 vb. gibi) takim ve avadanliklar Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

MADDE 6. iSTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

Isteklinin teklifiyle birlikte verecegi bilgi ve belgeler sunlardir:

Teklifte bant kaucuk malzemesinin 6zellikleri detayli olarak verilecektir (Bandin marka
ve mengsei ile fiziksel ve kimyasal 6zellikleri ayrintili olarak verilecektir).

e Kauguk ana bant ebatlar1 (uzunluk, genislik, vakum oluk ve delikleri ile bant kalinligt).

6.1. IS KAPSAMI SURESINCE VERILECEK BELGELER

Bu madde bos birakilmistir.

6.2. KABUL ASAMASINDA VERILECEK DOKUMANLAR

Kauguk ana bant ve tamburlarin teknik resimleri kabul agsamasinda verilecektir.

MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

Bu is kapsaminda Yiikleniciye 6deme asagidaki sekilde yapilacaktir.

7.1. Teklif ve Odeme Sartlar

Istekliler taahhiit konusu ise ait tekliflerini Tiirk Liras1 (TL), Dolar ($) veya EURO (€)
cinsinden verecektir. Bu fiyata tiim temin, sokiim, montaj, devreye alma, performans testi
ve nezaret hizmetleri dahildir.

Isteklilerin farkli para birimi cinsinden verdigi teklifler, ihale tarihindeki TCMB Déviz
Alis Kuru tizerinden TL’ye c¢evrilmek suretiyle degerlendirilecektir.

Teklif fiyat1 sahip olup, sézlesme ve eki teknik sartnamedeki hususlar dahilinde tiim
temin, sokiim ve montaj isleri i¢in is yerinde gerekli is iskelesi kurulmasi, yiikleme,
tagima, bosaltma vs. igler de dahil olup, ilave bedel 6denmeyecektir.

Isin kabul onaymdan sonra ddeme yapilacaktir.



7.2.Kismi Teklif: Teklifler isin tamamu i¢in verilecektir.

7.3. Avans: Sozlesme imzalanmasindan sonra teminat mektubu karsiligi, s6zlesme tutarinin
%251 kadar avans verilebilecektir.

7.4. Performans Teminati: Performans teminat1 alinmayacaktir.

7.5. Fiyat Dis1 Unsurlar: Teklifte fiyat dis1 unsurlar dikkate alinmayacaktir.

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI

Yiklenici malzemenin/makine-ekipmanin sahada montajin1 yaparak test, devreye alma ve
performans testlerini gerceklestirmekle sorumludur. Montaj, Balikesir ili, Bandirma ilgesinde
mevcut olan Borik Asit Fabrikasinin iginde (kapali alan) yapilacak olup, montajin yapilacag: yer
ile ilgili iklim bilgileri Yiiklenici yiikiimliliigiindedir.

8.1. Montaj:

Kauguk ana bant, curbing ve tamburlarin sokiimii ve montaji belt filtre sistemi kusursuz
calisacak sekilde yapilacaktir.

Tiim malzemelerin Isletme sahasina gelmesinden sonra belt filtre sisteminde calisan bant,
curbing ve tamburlarin degisimi igin sokiim, montaj ve devreye alma dahil tim siire maks.
40 takvim giiniidiir.

Belt filtre prosesimizin ¢ok dnemli bir ekipmani1 olmasi nedeniyle devre disi kalma siiresi
minimum seviyede planlama yapilacak olup, sistemin devre dis1 birakilarak s6kiim ve montaj
islerinin yapilacag tarihler idare tarafindan belirlenecektir.

Belt filtrenin devre disi birakilmasindan 6nce 3 is giinii i¢erisinde Yiikleniciye faks yoluyla
bilgi verilecek ve Yiiklenici tiim hazirliklarint yaparak sahada hazir bulunacaktir.

8.2. Test ve Devreye Alma isleri:

Tiim montaj islerinin tamamlanmasindan sonra test ve devreye alma caligsmalarina Yiiklenici
tarafindan (Idare denetiminde) baslanacaktir.

Devreye alma calismalarinin bitirilip, sistemin performans testlerine hazir oldugu Yiiklenici
tarafindan yazili olarak Idareye bildirilir. Idare, 5 (bes) giin icinde gerekli incelemeleri
yaparak sistemin hazir olmasi halinde performans testlerinin baglatilmasi i¢in karar alir.

8.3. Performans Testleri:

Yiiklenicinin yazili talebi {izerine, Idare 5 giin i¢inde durum tespiti yaparak sistemin
performans testlerine hazir oldugunu belirler. Sistemin performans testlerine hazir olmasi
halinde 3 giin i¢inde performans testlerine baslanir.

Performans testleri i¢in, ayrica bir iicret talep edilmeyecektir.

Performans testlerini idare ile Yiiklenicinin birlikte yapmasi esas olup, testlerin baslanacag
tarihte Yiiklenicinin hazir olmamas1 halinde Idare testlere tek basina baslayabilecektir.
Performans testleri 72 saat siirecektir. Performans testlerinde basarili olunmamasi
durumunda Idarenin belirleyecegi uygun bir ek siire verilerek, teknik sartnamenin 11.
maddesinde belirtilen oranda gecikme cezasi uygulanacaktir.

8.4. Performans Garantisi:

Istekli asagida belirtilen performans degerlerini saglamak zorundadur:
Kauguk bant ve filtre bezi: Bant ve bez eksenel yonde kaymayacak, filtre bezi katlanmadan
siirekli ¢calisacaktir.



MADDE 9. KABUL iSLEMLERI

Yiklenici tarafindan montaji yapilarak teslim edilen 1 adet kauguk ana bant sistemi asagida
yazilan sartlar kapsaminda kontrol ve muayene edilerek kabul edilecektir.

9.1. 1 adet kauguk ana bant sisteminin imalatinin yapilarak Iidareye teslim edilmesi ve tiim
sokiim-montaj islerinin tamamlanmasindan sonra Idarenin denetiminde test ve devreye alma
caligmalar1  Yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Test ve devreye alma calismalarinin
tamamlanmasindan sonra performans ¢alismalarina baslanacaktir. Performans test ¢alismalari,
kesintisiz olarak 72 saat siire ile gergeklestirilecektir. Bu siire sonunda, Teknik Sartnamenin
8’inci maddesindeki performans degerleri dikkate alinarak igin kabulii yapilacaktir. Garanti
siiresi, kabuliin onaylanmasindan sonra baslayacak olup, bu siire icinde Yiikleniciden
kaynaklanan hatalar nedeniyle ¢ikabilecek problemleri Yiiklenici iicretsiz olarak giderecektir.

9.2. Bu madde bos birakilmuistir.

MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi:

e Yiiklenicinin temin etmis oldugu tiim malzemeler kabul onay tarihinden itibaren 2 yil (24ay)
stire ile Yiklenici garantisindedir.

e Yiiklenici, garanti siiresi i¢inde meydana gelecek her tiirli hatali, arizali cihaz ve pargalarin
tamir veya degistirmesi i¢in 72 saat igerisinde sahaya gelerek gerekli miidahaleyi yapacaktir.

e Tamir, degistirme veya eksik malzemeyi tamamlama i¢in gegecek siire, garanti siiresine ilave
edilecektir.

MADDE 11. CEZALAR

11.1. Malin s6zlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her takvim
giinii i¢in sozlesmede belirtilen gecikme cezas1 uygulanir.

Performans testleri sonunda garanti edilen performans degerlerine ulasilamazsa
Yiikleniciye, performans sartlarini saglanincaya kadar gecikilen her takvim giinii i¢in toplam
sozlesme bedelinin %0,05'1 (on binde besi) oraninda gecikme cezasi uygulanir.

11.1.1. Kauguk Bant

Bant eksenel yonde kaymayacak, filtre bezi katlanmadan siirekli ¢alisacaktir. Bu durum
saglanmadiginda; kaucuk ana bandin kabulii yapilmayacaktir.

MADDE 12. DiGER HUSUSLAR

Gizlilik: YUKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda Gizlilik ilkesine
uyacaktir.

Is Saghg ve Giivenligi: Yiiklenici 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu hiikiimlerine ve
15 saglig1 ve giivenligi ile ilgili diger tim mevzuata uygun olarak ¢alisacaktir.

Hasar Bedelleri: Sokiim veya montaj esnasinda mevcut tesis ve ekipmanlara verilebilecek
hasarlar Yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak giderilecektir. Giderilmemesi durumunda Idarece
giderilerek bedelinin % 20 oraninda fazlasi ile Yiikleniciden tahsil edilecektir.

CE isaretlemesi: Kauguk ana bandin {izerinde (AB) standartlarina uygunlugunu gésterir (CE)
isareti yer alacaktir. AB disindaki iilkelerden teklif verecek Istekliler (CE) standartlarinda teknik
detaylar1 belirleyen uygunluk belgesini sevk evraklari ile birlikte verecekler ve sdzlesme sonrasi
(CE) standartlarinda teknik detaylar1 belirleyen uygunluk belgesini verecektir.
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MADDE 13. TEKNiK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on ii¢) maddeden ibarettir.

EKLER

1-Filtre Kauguk Bant Olgiileri (306-42)
2-Belt Filtre Bant Koriigii Olgiileri (306-31)
3-Tamburlarin Olgiileri (306-40 ve 306-41)

Teknik Sartnameyi Hazirlayvanlar:

Ibrahim GUNEY Erol GENC
Mekanik Bakim ve Onarim Sorumlusu Mekanik Bakim ve Onarim Sorumlusu
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GENEL NOTLAR

MONTAJ
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TAMBUR URETICISI TARAFINDAN
YAPILAN TAMBURUN C YAPISI

DRNE SAFTI DETAYI
KAYWAKTAN SONRA SLEM BITRIN

1. MALZEMELER: SAFTLAR:— SS316L, GOVDE:— HAFIF CELK
2. SS316L Y1 HAFIF CELIGE KAYNAK YAPARKEN, 312 TIPI VEYA ESDEGER KAYNAK CUBUGU KULLANN
3. KAYNAGIN SUREKLI OLMASI ICIN, YERDEKI KAYNAKLAR KAUCUK ASTARLA KAPLANMALL

B 1
5. SON ISLEME KAYNAKTAN SONRA, KAUCUK KAPLAMADAN ONCE YAPILMALL
6. TAMBUR EPDM LE UYGUN OLARAK BS 8374 Pt 5, VEYA ESDEGER OLARAK DIKILMELIDIR.
DIS CAPI, 10mm KALINLIGINDA ELMAS DESENL
YUZLER VE SAFTIN PARCALAR! , 6mm KALINLIGINDA
SAFT BIMMLERI ESSO RUSTSOLVE W50 VEYA BENZERLERI ILE KAPLANACAK.
SONRAS! RAHATLATIP ISLEMI BITIRIN.

o

KASNAK HIZI = 7 RPM NAX

BAKLAVA DESEN OZELLIKLERI
PROFIL 50 8X6

BAKLAVA ARASI MESAFE: 8 MM
BAKLAVA KALINLIGI 6 MM

-

RUMAN SAFTI DETAM
[SLEM KAYWAKTAN SONRA BITRN

Parca [TANIM Ad. Malzeme [ Kutle
1__|ON TAMBUR 1_[MS/SS316L | 1BC
2 KAUCUK ASTAR 1 EPDM 1BC
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GENERAL NOTES

ELER: SAFTLAR:— SS316L, GOVDE:— HAFIF CELIK

16L Y1 HAFIF CELIGE KAYNAK YAPARKEN, 312 TP VEYA KAYNAK CUBUGU KULLANN
IN SUREKLI OLMAS! ICIN, YERDEKI KAYNAKLAR KAUCUK ASTARLA KAPLANMALL..
ANAHTARLAR BS 4235 BOLUM 1

ISLEME KAYNAKTAN SONRA, KAUCUK KAPLAMADAN ONCE YAPLLMALL

s
655

[
TAMBUR EPDM ILE UYGUN OLARAK BS 6374 Pt. 5, VEYA ESDEGER OLARAK DKILMELIDR.
DIS CAPI, 10mm KALINLIGINDA ELMAS DESENLI OLACAK

SON YUZLER VE SAFTIN PARCALARI , Bmm KALINLIGINDA
7. ACK SAFT BMIMLERI RUSTSOLVE W50 VEYA BENZERLERI ILE KAPLANACAK.
8. KAYNAK SONRASI RAHATLATIP ISLEMI BITIRIN.

Ti= 63kN 3kN_UDL
[ 1
T2= B3kN
ACIS| = 180"

KASNAK HIZI = 7 RPM MAX

BAKLAVA DESEN OZELLIKLERI
PROFIL 50 8X6

BAKLAVA ARASI MESAFE: 8 MM
BAKLAVA KALINLIGI 6 MM
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