MUAYENE GOZETIM MERKEZi BASKANLIGI

AHSAP PALET KONTROL FORMU - 1050x1050x120mm iKi YONLU TEK YUZLU

FIRMA BILGILERI
Firma adi: Plaka: Sartname:
Gozetim tarihi: Sevk Seri no: Aracin dolu agirhga:
Gozetim no: irsaliyesi Tarih: Aracin bos agirhgr:
Gozetim yeri: Sevk yeri: Aracin net agirhga:
ity o sy | o |5t tr | foar |
URUN GOZETIMI:ETI-KKYS KODU: 82875, PALET TiPi: 1050x1050x120mm iKi YONLU TEK YUZLU
Palet Ozellikleri Teknik Sartname Parametre Sonu¢ Uygunsuz Adet
Palet Malzemesi 3. Stmf Cam Kereste T.S. (5) Evet

1-Palet D1
Boyutlan

1.1-Palet Uzunlugu

1.2-Palet Genisligi

1.3-Palet Yiiksekligi

1.4-Koseden Koseye Capraz Olgii

2-Moralye (Takoz)
Boyutlan

2.1-Moralye Uzunlugu

2.2-Moralye Eni

2.3-Moralye Yiiksekligi

3.1-Ust Yiizey
Kenar ve Orta
Tahtalar

3.1.1- Tahta uzunlugu

3.1.2-Tahta genisligi (TG)

3.1.3- Tahta kalinhg

3.2-Ust Yiizey Ara
Tahtalar

3.2.1-Tahta Uzunlugu

3.2.2-Tahta Genisligi (TG)

3.2.3-Tahta Kalinh@

4.1.1- Tahta uzunlugu

4.1-Alt Yiizey Kenar
Tahtalari

4.1.2-Tahta genisligi (TG)

4.1.3- Tahta kalinhg1

4.2-Alt Yiizey Orta
Tahtalar

4.2.1-Tahta Uzunlugu

4.2.2-Tahta Genisligi (TG)

4.2.3-Tahta Kalinhg

Ek: Teknik Resimler-

T.5.(7)

1050(+3/-3) mm

1050(+5/-0) mm

120(+3/-0) mm

(+10/-10) mm

1050(+2/-0) mm

50(+2/-0) mm

80(+2/-0) mm

1050(+2/-0) mm

120(+2/-0) mm

20(+2/-0) mm

1050(+2/-0) mm

90(+2/-0) mm

20(+2/-0) mm

1050(+2/-0) mm

120(+2/-0) mm

20(+2/-0) mm

1050(+2/-0) mm

90(+2/-0) mm

20(+2/-0) mm

5.1-Is1l Islem IsaretiIPPC,TR,HT,F.Kodu) | Ts. (5.18), (6.15-17), Evet
5- isaretlemeler [5.2-Paletin Kabuksuz Oldugu (DB isareti) (8.1-2-3), Evet
5.3- Geri Kazamim Isareti Ek: Teknik Resimler Evet
Ciiriime, Bocek bulasmasi, Kurtlanma T.S (5.2) Hayir
Ahsap Nem icerigi T.S (6.1-16) Maks. %22
Kabuklu Tahta ve Takozlar, Sulama ve harlak mal T.S (5.2-6) Maks. 10
izin Verilmeyen Budaklar (Diiser/Disi Budak) T.S (5.16) Hayir
Budak Biiyiikliigii T.S (6.14), (5.15) Maks. 1/3TG
Catlaklar (Yanhs Civi cakilmasindan dolayi) T.S (6.12) Hayir
Catlaklar (Kuruma Catlaklari) T.S (5.20) Maks. 10
5 fiiflenme, Pamuklanma ve Renk Bozulmalari (Yesillenmis, TS (6.18) Hayir
5 [kararmis vs.)
%ﬁ LLif Dogrultusunda ¢akilan takozlar T.5(6.19) Hayir
« [Tahta ve Takozlardaki Bocek Delikleri T.S (6.6) Hayir
Tahtalarin islenmesi(Diizgiin yiizeyli, dis yiizey silinmis) T.S (6.13), (5.4-5) Evet
IPahlanms Kenarlar T.S (6.20), (5.17) Evet
Civilerin Cakilmasi(Otomatik palet cakma makinasinda) T.S (5.11) Evet
Civi Baslarinin Tahtaya Gomiilii Olmasi T.S (5.13) 1-3mm
Diizgiin Cakilmamus Tahta ve Takozlar, Egilmis Civiler T.S (6.10-11) Maks.3 adet
IParcasiz Tahta ve Takozlar (Tek Parca) T.S (5.3), (6.7-8-9) Evet
IPalet koselerinin 2 cm icerden 45° aciyla kesilmis olmasi T.S (5.8) Evet
ICivi tipi, boyutu, sayisi ve cakma seklinin Uygunlugu T.S (5.9-10-12) Evet
Hatali ve Kusurlu Palet Sayisi ve Degerlendirmeler
Kontrolii yapan TSE yetkilisi: Tarih: Imza:

Not: Teknik sartname gergevesinde hazirlanan bu Form, TSE Personelince yapilacak Palet Kontroliiniin esaslarmi belirlemektedir. Kontrol sonucu TSE gérevlisince yiiklenicin yerinde doldurulacak olup, sevk irsaliyesi ile
birlikte ilgili isletme/Birime verilecektir. Sevkiyatta yeralan herbir palet cinsi igin bu form diizenlenecektir. TSE tarafindan yapilan kontroller ve degerlendirmeler yalnizca kontrolii yapilan numuneleri kapsamakla birlikte

sevkiyatin tamamini kapsayan bir uygunlugu garanti etmez.
(1) Kabuk; *eger parganin iki kenarinda bulunuyor, *hi¢ kuru kabuk kismi bulunmuyor,*iist tarafinda ve kosegen 6l¢iildiigiinde 15 mm'yi gegmiyorsa kabul edilebilir. Yatay kiriglerde, taban merkez tahtalarinda, giiverte ve taban
tahtalarin dis kenarlarinda bulunan kabuklar kabul edilemez.
(2) Sadece kuru yiizey gatlaklarina izin verilebilir. Her tahta i¢in sadece bir devamli ¢atlaga (ki bu gatlak da tahtanin genisliginden daha fazla olmayacaktir ve yapiya kadar ilerlememis olacaktir) izin verilebilir.
(3) Canli olmayan hagere istilasinda, 3 mm ¢apina kadar olan tiinellere zaman zaman izin verilebilir.

Dokiiman Kodu: 15.01.41.FR.011

Yayin Tarihi:

Revizyon Tarih/No:

Bu dokiimanin giincelligi, elektronik ortamda TSE Dokiiman Yonetim Sisteminden takip edilmelidir.

Sayfal/l




<>

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

MUAYENE GOZETIiM MERKEZi BASKANLIGI
AHSAP PALET KONTROL FORMU - 1020x1020x175mm DORT YONLU TEK YUZLU

FiRMA BILGILERI

Firma adi: Plaka: Sartname:

Gozetim tarihi: Sevk Seri no: Aracin dolu agirhga:

Gozetim no: irsaliyesi Tarih: Aracin bos agirhgr:

Gozetim yeri: Sevk yeri: Aracin net agirhg::

Dalet adedi: Kontrol edilecek Sevkiyat: 1-150 151-300 301-600 >600
minimum numune sayist Numune: 8ad 12 ad 18 ad 30 ad

URUN GOZETIMI; ETI - KKYS KODU: 114907, PALET TiPi: 1020x1020x175mm DORT YONLU TEK YUZLU

Palet Ozellikleri Teknik Sartname Parametre Sonu¢ Uygunsuz Adet
Palet Malzemesi 3. Stmf Cam Kereste T.S.(5) Evet

1-Palet D1s
Boyutlan

1.1-Palet Uzunlugu

1.2-Palet Genisligi

1.3-Palet Yiiksekligi

1.4-Koseden Koseye Capraz Olgii

2-Moralye (Takoz)
Boyutlan

2.1-Moralye Uzunlugu

2.2-Moralye Eni

2.3-Moralye Yiiksekligi

3.1-Ust Yiizey
Kenar ve Orta
Tahtalar

3.1.1- Tahta uzunlugu

3.1.2-Tahta genisligi (TG)

3.1.3- Tahta kalinhg:

3.2-Ust Yiizey Ara
Tahtalar

3.2.1-Tahta Uzunlugu

3.2.2-Tahta Genisligi (TG)

3.2.3-Tahta Kalinh@

3.3-Ust Tasiyic1
Tahtalar

3.3.1- Tahta uzunlugu

3.3.2-Tahta genisligi (TG)

3.3.3- Tahta kalinhg1

Tasiyic1 Tahtalar

4.1-Alt Yiizey ve Alt

4.1.1-Tahta Uzunlugu

4.1.2-Tahta Genisligi (TG)

4.1.3-Tahta Kalinhgi

1020(+3/-3) mm

1020(+5/-0) mm

175(+3/-0) mm

(+10/-10) mm

120(+2/-0) mm

120(+2/-0) mm

80(+2/-0) mm

1020(+2/-0) mm

120(+2/-0) mm

Ek: Teknik Resimler-
T.8.(7)

25(+2/-0) mm

1020(+2/-0) mm

100(+2/-0) mm

25(+2/-0) mm

1020(+2/-0) mm

120(+2/-0) mm

30(+2/-0) mm

1020(+2/-0) mm

120(+2/-0) mm

20(+2/-0) mm

_ 5.1-Isil Islem isareti(IPPC,TR,HT,F.Kodu) T.S. (5.18), (6.15-17), Evet
5- Isaretlemeler [5.2-Paletin Kabuksuz Oldugu (DB Isareti) (8.1-2-3), Evet
5.3- Geri Kazamim Isareti Ek: Teknik Resimler Evet
Ciiriime, Bocek bulasmasi, Kurtlanma T.S (5.2) Hayir
IAhsap Nem lcerigi T.S (6.1-16) Maks. %22
Kabuklu Tahta ve Takozlar, Sulama ve harlak mal T.S (5.2-6) Maks. 10
izin Verilmeyen Budaklar (Diiser/Disi Budak) T.S (5.16) Hayir
Budak Biiyiikliigii T.S (6.14), (5.15) Maks. 1/3TG
(Catlaklar (Yanhs Civi cakilmasindan dolay1) T.S (6.12) Hayir
Catlaklar (Kuruma Catlaklari) T.S (5.20) Maks. 10
5 fiiflenme, Pamuklanma ve Renk Bozulmalari (Yesillenmis, TS (6.18) Hayir
5 [kararmis vs.)
%ﬁ ILif Dogrultusunda cakilan takozlar T.S (6.19) Hayir
« [Tahta ve Takozlardaki Bocek Delikleri T.S (6.6) Hayir
Tahtalarin islenmesi(Diizgiin yiizeyli, dis yiizey silinmis) T.S (6.13), (5.4-5) Evet
IPahlanmis Kenarlar T.S (6.20), (5.17) Evet
Civilerin Cakilmasi(Otomatik palet cakma makinasinda) T.S (5.11) Evet
Civi Baslarinin Tahtaya Gomiilii Olmasi T.S (5.13) 1-3mm
Diizgiin Cakilmamus Tahta ve Takozlar, Egilmis Civiler T.S (6.10-11) Maks.3 adet
IParcasiz Tahta ve Takozlar (Tek Parca) T.S (5.3), (6.7-8-9) Evet
IPalet koselerinin 2 cm icerden 45° aciyla kesilmis olmasi T.S (5.8) Evet
Civi tipi, boyutu, sayisi ve cakma seklinin Uygunlugu T.S (5.9-10-12) Evet
Hatali ve Kusurlu Palet Sayisi ve Degerlendirmeler
Kontrolii yapan TSE yetkilisi: Tarih: Imza:

Not: Teknik sartname gergevesinde hazirlanan bu Form, TSE Personelince yapilacak Palet Kontroliiniin esaslarii belirlemektedir. Kontrol sonucu TSE gorevlisince yiiklenicin yerinde doldurulacak olup, sevk irsaliyesi ile
birlikte ilgili Isletme/Birime verilecektir. Sevkiyatta yeralan herbir palet cinsi igin bu form diizenlenecektir. TSE tarafindan yapilan kontroller ve degerlendirmeler yalnizca kontrolii yapilan numuneleri kapsamakla birlikte
sevkiyatin tamamini kapsayan bir uygunlugu garanti etmez.
(1) Kabuk; *eger parganin iki kenarinda bulunuyor, *hi¢ kuru kabuk kismi bulunmuyor,*iist tarafinda ve kosegen olgiildigiinde 15 mm'yi gegmiyorsa kabul edilebilir. Yatay kiriglerde, taban merkez tahtalarinda, giiverte ve taban
tahtalarin dis kenarlarinda bulunan kabuklar kabul edilemez.
(2) Sadece kuru yiizey atlaklarina izin verilebilir. Her tahta i¢in sadece bir devamli ¢atlaga (ki bu ¢atlak da tahtanin genisliginden daha fazla olmayacaktir ve yapiya kadar ilerlememis olacaktir) izin verilebilir.

Dokiiman Kodu: 15.01.41.FR.010

Yayin Tarihi: Revizyon Tarih/No:

Bu dokiimanin giincelligi, elektronik ortamda TSE Dokiiman Yonetim Sisteminden takip edilmelidir. Sayfal/2



<>

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

MUAYENE GOZETIiM MERKEZi BASKANLIGI
AHSAP PALET KONTROL FORMU - 1020x1020x175mm DORT YONLU TEK YUZLU

(3) Canli olmayan hasere istilasinda, 3 mm ¢apina kadar olan tiinellere zaman zaman izin verilebilir.

Dokiiman Kodu: 15.01.41.FR.010 Yayin Tarihi: Revizyon Tarih/No:

Bu dokiimanin giincelligi, elektronik ortamda TSE Dokiiman Yo6netim Sisteminden takip edilmelidir. Sayfa2/2



<>

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

MUAYENE GOZETIiM MERKEZi BASKANLIGI
AHSAP PALET KONTROL FORMU - 1120x1120x140mm iKi YONLU TEK YUZLU

FIRMA BILGILERI
Firma adi: Plaka: Sartname:
Gozetim tarihi: Sevk Seri no: Aracin dolu agirhga:
Gozetim no: irsaliyesi Tarih: Aracin bos agirhgr:
Gozetim yeri: Sevk yeri: Aracin net agirhg::
ik T | Tm0 | W | o
URUN GOZETIiMI - ETIi MADEN KKYS: 133473,  PALET TiPi: 1120x1120x140mm iKi YONLU TEK YUZLU
Palet Ozellikleri Teknik Sartname Parametre Sonu¢ Uygunsuz Adet
Palet Malzemesi 3. Stmf Cam Kereste T.S.(5) Evet

1.1-Palet Uzunlugu
1.2-Palet Genisligi

1120(+3/-3) mm
1120(+5/-0) mm

1-Palet D1

Boyutlan

1.3-Palet Yiiksekligi

1.4-Koseden Koseye Capraz Olgii

2-Moralye (Takoz)
Boyutlan

2.1-Moralye Uzunlugu

2.2-Moralye Eni

2.3-Moralye Yiiksekligi

3.1-Ust Yiizey
Kenar ve Orta
Tahtalar

3.1.1- Tahta uzunlugu

3.1.2-Tahta genisligi (TG)

3.1.3- Tahta kalinhg

3.2-Ust Yiizey Ara
Tahtalar

3.2.1-Tahta Uzunlugu

3.2.2-Tahta Genisligi (TG)

3.2.3-Tahta Kalinh@

4.1.1- Tahta uzunlugu

4.1-Alt Yiizey Kenar
Tahtalari

4.1.2-Tahta genisligi (TG)

4.1.3- Tahta kalinhg1

4.2-Alt Yiizey Orta
Tahtalar

4.2.1-Tahta Uzunlugu

4.2.2-Tahta Genisligi (TG)

4.2.3-Tahta Kalinhg

Ek: Teknik Resimler-

T.5.(7)

140(+3/-0) mm

(+10/-10) mm

1120(+2/-0) mm

65(+2/-0) mm

100(+2/-0) mm

1120(+2/-0) mm

100(+2/-0) mm

20(+2/-0) mm

1120(+2/-0) mm

100(+2/-0) mm

20(+2/-0) mm

1120(+2/-0) mm

100(+2/-0) mm

20(+2/-0) mm

1120(+2/-0) mm

100(+2/-0) mm

20(+2/-0) mm

5.1-Is1l Islem IsaretiIPPC,TR,HT,F.Kodu) | Ts. (5.18), (6.15-17), Evet
5- Isaretlemeler [5.2-Paletin Kabuksuz Oldugu (DB isareti) (8.1-2-3), Evet
5.3- Geri Kazamim Isareti Ek: Teknik Resimler Evet
Ciiriime, Bocek bulasmasi, Kurtlanma T.S (5.2) Hayir
Ahsap Nem icerigi T.S (6.1-16) Maks. %22
Kabuklu Tahta ve Takozlar, Sulama ve harlak mal T.S (5.2-6) Maks. 10
izin Verilmeyen Budaklar (Diiser/Disi Budak) T.S (5.16) Hayir
Budak Biiyiikliigii T.S (6.14), (5.15) Maks. 1/3TG
Catlaklar (Yanhs Civi cakilmasindan dolayi) T.S (6.12) Hayir
Catlaklar (Kuruma Catlaklari) T.S (5.20) Maks. 10
5 fiiflenme, Pamuklanma ve Renk Bozulmalar (Yesillenmis, TS (6.18) Hayir
5 [kararmis vs.)
%ﬁ LLif Dogrultusunda ¢akilan takozlar T.5(6.19) Hayir
« [Tahta ve Takozlardaki Bocek Delikleri T.S (6.6) Hayir
Tahtalarin islenmesi(Diizgiin yiizeyli, dis yiizey silinmis) T.S (6.13), (5.4-5) Evet
IPahlanms Kenarlar T.S (6.20), (5.17) Evet
Civilerin Cakilmasi(Otomatik palet cakma makinasinda) T.S (5.11) Evet
Civi Baslarinin Tahtaya Gomiilii Olmasi T.S (5.13) 1-3mm
Diizgiin Cakilmams Tahta ve Takozlar, Egilmis Civiler T.S (6.10-11) Maks.3 adet
IParcasiz Tahta ve Takozlar (Tek Parca) T.S (5.3), (6.7-8-9) Evet
IPalet koselerinin 2 cm icerden 45° aciyla kesilmis olmasi T.S (5.8) Evet
Civi tipi, boyutu, sayisi ve cakma seklinin Uygunlugu T.S (5.9-10-12) Evet
Hatali ve Kusurlu Palet Sayisi ve Degerlendirmeler
Kontrolii yapan TSE yetkilisi: Tarih: Imza:

Not: Teknik sartname gergevesinde hazirlanan bu Form, TSE Personelince yapilacak Palet Kontroliiniin esaslarim belirlemektedir. Kontrol sonucu TSE gorevlisince yiiklenicin yerinde doldurulacak olup, sevk irsaliyesi ile
birlikte ilgili Isletme/Birime verilecektir. Sevkiyatta yeralan herbir palet cinsi igin bu form diizenlenecektir. TSE tarafindan yapilan kontroller ve degerlendirmeler yalnizca kontrolii yapilan numuneleri kapsamakla birlikte

sevkiyatin tamamini kapsayan bir uygunlugu garanti etmez.
(1) Kabuk; *eger parganin iki kenarinda bulunuyor, *hi¢ kuru kabuk kismi bulunmuyor,*iist tarafinda ve kdsegen 6lgiildiigiinde 15 mm'yi gegmiyorsa kabul edilebilir. Yatay kiriglerde, taban merkez tahtalarinda, giiverte ve taban
tahtalarin dis kenarlarinda bulunan kabuklar kabul edilemez.
(2) Sadece kuru yiizey gatlaklarina izin verilebilir. Her tahta i¢in sadece bir devamli gatlaga (ki bu ¢atlak da tahtanin genisliginden daha fazla olmayacaktir ve yapiya kadar ilerlememis olacaktir) izin verilebilir.
(3) Canli olmayan hagere istilasinda, 3 mm ¢apina kadar olan tiinellere zaman zaman izin verilebilir.

Dokiiman Kodu: 15.01.41.FR.010

Yayin Tarihi:

Revizyon Tarih/No:

Bu dokiimanin giincelligi, elektronik ortamda TSE Dokiiman Yonetim Sisteminden takip edilmelidir.

Sayfal/l



	Ek+3-+TSE+Kontrol+Formu+(82875-1050x1050x120mm+IKI+YONLU+TEK+YUZLU)
	Ek+4-+TSE+Kontrol+Formu+(114907-1020x1020x175mm+DORT+YONLU+TEK+YUZLU)
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