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' ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU
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KIRKA BOR ISLETME MUDURLUGUMUZ BP1, BP2, BP3 VE BP5 FABRIKALARI COZME
OLUKLARINDA BULUNAN KLASIFIKATOR HELEZONLARININ YEDEKLERININ
ALIMINA AIT TEKNIK SARTNAME
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ISLETMELERI GENEL MODORLUGU
KIRKA BOR iSLETME MUDORLOGD
BP1, BP2, BP3 VE BP5 FABRIKALARI COZME OLUKLARI iCIN TOPLAMDA 9 ADET
KLASIFIKATOR HELEZONU YEDEGI ALIMINA AiT TEKNIK SARTNAME

MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1.  Eti Maden Isletmeleri Kirka Bor Isletme Miidiirliigiimiiz BP1, BP2 Fabrikalari Cdzme Olugu
Uniteleri’nde kullanilmak iizere 3 adet sag helis, BP3 C6zme Olugu UmteSI nde kullanilmak tizere 2 adet
sag helis ve BP5 Fabrikas1 Cézme Oluklari’nda kullanilmak {izere 2 adet sag helis ile 2 adet sol helis
toplamda 9 adet [farkli 6l¢ii ve ozelliklerde(ekli teknik sartname ve resimlere gore)] komple oluk karistirici
helezon grubu (klasifikator helezonu) satin alinacaktir.

1.2.  Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidurlugi “IDARE”, Kirka Bor
Isletme Miidiirliigii "ISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar “ISTEKLI” ve iizerine ihale
yapilan ve sozlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak tanimlanacaktir.

MADDE 2. iISTENEN MiKTAR

2.1. BP1 ve BP2 Fabrikasi C6zme Olugu Unitesi’nde kullamilmak iizere 3 adet asinma plakalar: dahil
sag helis oluk karistiric helezon grubu (klasifikator helezonu)

2.2.  BP3 Fabrikas: Cozme Olugu Unitesi’nde kullamlmak iizere 2 adet asinma plakalar dahil sag helis
oluk karigtirict helezon grubu (klasifikator helezonu)

2.3.  BP5 Fabrikas: C6zme Olugu Unitesi’nde kullanilmak iizere 2 adet aginma plakalar: dahil sag helis

@
oluk karistirici helezon grubu (klasifikatér helezonu) ve 2 adet asmnma plakalar1 dahil sol helis oluk g
karistiric: helezon grubu (klasifikator helezonu) =
D
—=
SIRA SAP TANIM MIKTAR | E
NO KODU (ADET) =
1 128087 HELEZON, SAG (01370X10100 MM (HATVE:585 MM)) 3
BP1 VE BP2 FABRIKALARI ICIN
) 136186 HELEZON, SAG, NACE, (©1400X10220 MM (HATVE: ’
600 MM)) BP3 FABRIKASI ICIN
3 133168 HELEZON, SAG, 11 KW, NACE, 2.47 D/D (©1400X10220 ’
MM (HATVE: 500 MM)) BP5 FABRIKASI ICIN
4 133169 HELEZON, SOL, 11 KW, NACE, 2.47 D/D (21400X10220 ’
MM (HATVE: 500 MM)) BP5 FABRIKASI ICIN

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMI VE iSTENEN OZELLIiKLER
3.1. Teklif Kapsammda istenen Teknik Ozellikler
NOT: BP1 ve BP2 Fabrikalar i¢in alinacak karistiric1 helezon gruplar (klasifikatér helezonlari) ile

BP3 ve BPS Fabrikasi igin alinacak olan karistiricr helezon gruplarimin (klasifikatér helezonlarinin)
teknik 6zellikleri farkhdir.

3.1.1. BP1 ve BP2 Fabrikalan Klasifikator Helezonu Ozellikleri

a) Karistirici helezonu yapraklart 10 milimetre et kalinliginda St 37-2 sacdan imal edileceklerdir.
Yapraklarin dizilimi BP1 ve BP2 helezonu igin sag helis olacak sekilde yapilacaktir.
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b) Kangtirici helezon borusu DIN 2448 normunda dikissiz gelik ¢ekme borudan imal edilecek olup
St52 kalitesinde olacaktir. Boru gap1 @406,4 milimetre olup, et kalinligi minimum 25 milimetre olacaktir.
Boru yekpare olarak imal edilecektir. Flanglar dahil toplam helezon uzunlugu BP1 Fabrikasi helezonu igin
10100 milimetredir.
c) Karigtiric1 helezonunun, dip yatak ve tahrik tarafi baglanti muylu flanslari; 1040 kalite islah
¢eliginden imal edilecek olup tahrik ve dip yataklama millerine ¢akma gegme sikihiginda siki gegecek
sekilde gegirilecek, flanslar boruya percinlenecek ve kaynakla birlestirilecektir.
d) Helezon grubunda kullanilan biitiin dlgiiler “metrik”™ sisteme gore imal edileceklerdir. Buna gére
sistemde kullanilan civata, somun, rondela, pim, kupilya vb. malzemeler DIN normuna ve istenilen calisma
sartlarina uygun kalitede olacaklardir.
e) Karigtirici helezon kanatlarina asinma plakalar: montajlanacaktir. Asinma plakalarimin ekte verilen
teknik resimleri bilgilendirme amagli olarak verilmis olup, BP1 ile BP2 Fabrikasi helezonu igin olan
aginma plakalarinin nihai 8lgiileri Idare tarafindan verilecek numunelerden Yiiklenici tarafindan alinan son
olgiiler sonucunda elde edilecek ve bu olgiilere gore imalati yapilacaktir, Levhalarin malzeme analiz
degerleri asagida yazili degerlerle aym olacaktir. Levhalar helezon borusuna miimkiin oldugu kadar yakin
olacak ve levhalarin boru tarafindaki aginmasi minimuma indirilecektir. Levhalarin helezon kanatlarina
montaji BP1 ve BP2 Fabrikas: i¢in imal edilecek helezonda DIN 608 normundaki M12 civatalaria
saglanacak olup, somunlarin 6niine pul konularak DIN 555 normunda M12 cift kontra somunlarla
saglanacaktir. Her aginma plakasinin helezon kanatlarina montaji 3 adet civata ile yapilacaktir.
f) Cozme olufu kangtirici helezon kanatlarmin aginmasim onlemek igin kullamlan asmma
plakalarinin malzemesi G-X300CrMo153.
Asinma plakalar agagidaki tablodaki analiz degerlerine gére imal edilecektir.

Karbon Mangan Silisyum Fosfat Kiikiirt Crom Nikel Molibden
2,3<%C<3,6 | 0,5<%Mn<1 |0,2<%8Si<0,8 | %P<0,02 |%S<0,01 |14<%Cr<17 |%Ni<0,7 |1<%Mo<3

g) Asinma plakalarimn 1s1l islem sonrasi yiizey sertlii en az 55+5 Rockwell (HRc 55+5) olacaktir.

h) Helezon lizerine montaji yapilmak iizere tedarik edilecek aginma plakalarina 18 punto yaz ile
tabloda yazan hangi fabrikaya ait oldugu ve sag-sol yon yazilacak olup (émek: BP1-BP2 Sag, BP3 Sag,
BP5 Sol, BP5 Sag gibi), asinma plakalarinin nereye ait olduklar: ve yénleri belirtilecektir.

i) Helezonlarin borularinin iizerine helezon kanat ve flanglarin kaynakla montajlar1 bittikten sonra
helezon tornaya baglanarak (aynadan puntaya) alt ve iist flang alinlar1 paralel olacak sekilde ﬂans alin
tornalama islemi yapilacaktir. Bu islem yapilmadan ¢nce Idare’ye haber verilecek, Idare’nin uygun
gérmesi halinde Idare’nin belirleyecegi personelin tornalama iglemini yerinde gérmesi ve kontrol etmesi
saglanacaktir. Idare’ye haber verilmeden yapilan imalatlar kabul edilmeyecektir.

3.1.2. BP3 Fabrikasi Klasifikator Helezonlar1 Ozellikleri

BP3 Klasifikator Helezonu Yaklasik Olgiileri
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MALZEME ADI OLCU

Toplam Helezon Boyu(flanglar dahil) 10220
Helezon Sarmal Kanat Boyu 10150
Helezon Sarmal Kanat Et Kalinhgi 8 mm
Helezon Capi (Asinma Plakalari Dahil) @1400 mm
Helezon Hatvesi 600 mm
Helezon Flangi Dis Capi 615 mm
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Helezon Flang! i¢c Capi 357 mm

Helezon Flang Kalinhgi 35 mm

Helezon Flans Delik Merkezleri Capi 555 mm

Helezon Flaginin Boruya Giren Kismin Genisligi 20 mm

Helezon Flang Delik Olgiisii ve Adedi 26 mm Cevrede 10 adet
(M24X80 UYGUN 10 DELIK)

Helezon Borusu i¢ Capi 402 mm

Helezon Borusu Dis Capi 426 mm

Helezon Borusu Et Kalinhg 12 mm

Helezon Borusu Uzunlugu 10150 mm

Asinma Plakasi Alt Kismi Radyusu 245 mm

Asinma Plakasi Alt Kismi Genisligi 130 mm

Asinma Plakasi Ust Kismi Radyusu 695-700 mm

Asinma Plakasi Ust Kismi Genisligi 357 mm

Asinma Plakasi Alt Delik Radyusu 315 mm

Asinma Plakasi Ust Deliklerin Radyusu 575-580 mm

Asinma Plakasi Ust Deliklerin Orta Eksenle Yaptig Aci 7.5°

Asinma Plakasi Ust Kisim Kalinligi 28

Asinma Plakasi Alt Kisim Kalinhg 14

a) Kangtirict helezonu yapraklari 8 milimetre et kalinhiginda St 37 sacdan imal edileceklerdir.

Yapraklarin dizilimi BP3 Fabrikas: 2 adet helezonu i¢in sag helis olacak sekilde yapilacaktr.

b) Karistiricr helezon borusu 1siya dayanikli dikissiz ¢elik gekme borudan imal edilecek olup St35
kalitesinde olacaktir. Helezon borusu i¢ ¢ap1 yaklagik @402 milimetre olup, et kalinligi minimum 12-12,5
milimetre, helezon borusu dis ¢ap1 yaklagik ©426-427 milimetre olacaktir. Boru yekpare olarak imal
edilecektir. Flanslar dahil toplam helezon uzunlugu BP3 Fabrikasi helezonlari i¢in 10220 milimetredir.

c) Kangtiric1 helezonunun, dip yatak ve tahrik tarafi baglant: flanslar1; St 37 kalite ¢elik malzemeden
imal edilecek olup tahrik ve dip yataklama millerine ¢akma ge¢me sikiliginda siki gegecek sekilde
gecirilecek, flanslar boruya kaynakla birlestirilecektir.

d) Helezon grubunda kullamlan biitiin 6lgiiler “metrik™ sisteme gore imal edileceklerdir. Buna gore
sistemde kullanilan civata, somun, rondela, pim, kupilya vb. malzemeler DIN normuna ve istenilen ¢alisma
sartlarina uygun kalitede olacaklardir.

e) Karigtiric1 helezon kanatlarina aginma plakalart montajlanacaktir (yaklasik bir helezon icin 198 adet
aginma plakas1). Asinma plakalarimin ekte verilen teknik resimleri bilgilendirme amagh olarak verilmis
olup, BP3 Fabrikas1 sag helis seklinde olan aginma plakalarimin nihai 6lgiileri Idare tarafindan verilecek
numunelerden Yiiklenici tarafindan alman son 6lgiiler sonucunda elde edilecek ve bu dlgiilere gére imalati
yapilacaktir. Levhalarin malzeme analiz degerleri agagida yazili degerlerle aym olacaktir. Levhalar helezon
borusuna miimkiin oldugu kadar yakin olacak ve levhalarin boru tarafindaki asinmasi minimuma
indirilecektir. BP3 Fabrikas: igin imal edilecek helezonlarda; helezon kanatlarina asinma plakalarinin
montaj1 igin TS1023 normundaki M12X30 mm civatalar ve M12 fiberli somunlar kullamlacaktir. Her
aginma plakasinin helezon kanatlarina montaji 3 adet civata ile yapilacaktir.

) Cozme olugu karigtirict helezon kanatlarinin aginmasim énlemek igin kullanilan asinma plakalarinin
malzemesi G-X300CrMo153.

Asinma plakalar agagidaki tablodaki analiz degerlerine gore imal edilecektir.

Karbon Mangan Silisyum Fosfat Kiikiirt Crom Nikel Molibden
2,3<%C<3,6 |0,5<%Mn<1 |0,2<%Si<0,8 | %P<0,02 |%S<0,01 |14<%Cr<17 |%Ni<0,7 |1<%Mo<3
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g) Aginma plakalarinin 1s1l islem sonras yiizey sertligi en az 55+5 Rockwell (HRc 55+5) olacaktir.

h) Helezon {izerine montaji yapilmak iizere tedarik edilecek aginma plakalarina 18 punto yaz ile
tabloda yazan hangi fabrikaya ait oldugu ve sag-sol yén yazilacak olup (6mek: BP1-BP2 Sag, BP3 Sag,
BP5 Sol, BP5 Sag gibi), asinma plakalarimin nereye ait olduklari ve yonleri belirtilecektir.

i) Helezonlarin borularinin iizerine helezon kanat ve flanglarin kaynakla montajlart bittikten sonra
helezon tornaya baglanarak (aynadan puntaya) alt ve iist flans alinlar1 paralel olacak sekilde ﬂans alin
tornalama islemi yap1lacakt1r Bu islem yapilmadan 6nce Idare’ye haber verilecek, Idare’nin uygun
gérmesi halinde Idare’nin belirleyecegi personelin tornalama islemini yerinde gormesi ve kontrol etmesi
saglanacaktir. Idare’ye haber verilmeden yapilan imalatlar kabul edilmeyecektir.

3.1.3. BP5 Fabrikasi Klasifikator Helezonlar: Ozellikleri

BP5 Klasifikator Helezonu Yaklasik Olgiileri

MALZEME ADI oLcu
Toplam Helezon Boyu(flanglar dahil) 10220
Helezon Sarmal Kanat Boyu =9825
Helezon Sarmal Kanat Et Kalinlig 8 mm
Helezon Capi (Asinma Plakalar Dahil) @1400 mm
Helezon Hatvesi 500 mm
Helezon Flangi Dis Capi 615 mm =
Helezon Flansi I¢ Capi 357 mm =
Helezon Flans Kalinlig 35 mm é,-“-
Helezon Flang Delik Merkezleri Capi 555 mm t=
Helezon Flaginin Boruya Giren Kismin Genigligi 20 mm é

Helezon Flang Delik Olgiisii ve Adedi

26 mm Cevrede 10 adet
(M24X80 UYGUN 10 DELIK)

Helezon Borusu i¢ Capi 402 mm
Helezon Borusu Dis Capi 426 mm
Helezon Borusu Et Kalinlig 12 mm
Helezon Borusu Uzunlugu 10150 mm
Asinma Plakasi Alt Kismi Radyusu 245 mm
Asinma Plakasi Alt Kismi Genisligi 125 mm
Asinma Plakasi Ust Kismi Radyusu 700 mm
Asinma Plakasi Ust Kismi Genisligi 357 mm
Asinma Plakasi Alt Delik Radyusu 315 mm
Asinma Plakasi Ust Deliklerin Radyusu 580 mm
Asinma Plakasi Ust Deliklerin Orta Eksenle Yaptigi Aci .57
Asinma Plakasi Ust Kisim Kahnhg 28
Asinma Plakasi Alt Kisim Kalinligi 14

a) Kangtine: helezonu yapraklari 8 milimetre et kalinhiginda St 37 sacdan imal edileceklerdir.

Yapraklarin dizilimi BP5 Fabrikas: helezonlarimin 2 adedi igin sag helis, 2 adedi igin sol helis olacak

sekilde yapilacaktir.

b) Kargtirict helezon borusu 1siya dayamikli dikigsiz celik ¢gekme borudan imal edilecek olup St35
kalitesinde olacaktir. Helezon borusu i¢ ¢ap1 yaklasik @402 milimetre olup, et kalinligi minimum 12-12,5
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milimetre, helezon borusu dis ¢ap1 yaklasik @426-427 milimetre olacaktir. Boru yekpare olarak imal
edilecektir. Flanglar dahil toplam helezon uzunlugu BP5 Fabrikasi helezonlar1 i¢in 10220 milimetredir.
©) Kargtirier helezonunun, dip yatak ve tahrik tarafi baglanti flanslari; St 37 kalite gelik malzemeden
imal edilecek olup tahrik ve dip yataklama millerine ¢akma gegme sikiliginda siki gececek sekilde
gegirilecek, flanslar boruya kaynakla birlestirilecektir.
d) Helezon grubunda kullanilan biitlin 6lgiiler “metrik™ sisteme gore imal edileceklerdir. Buna gére
sistemde kullanilan civata, somun, rondela, pim, kupilya vb. malzemeler DIN normuna ve istenilen galisma
sartlarina uygun kalitede olacaklardir.
€) Karistiricr helezon kanatlarina aginma plakalari montajlanacaktir (yaklagik bir helezon igin 234 adet
aginma plakasi). Asinma plakalarimin ekte verilen teknik resimleri bilgilendirme amagh olarak verilmis
olup, BP5 Fabrikasi i¢in sag helis ve sol helis seklinde olan aginma plakalarimn nihai 6lgiileri Idare
tarafindan verilecek numunelerden Yiiklenici tarafindan alinan son 6lgiiler sonucunda elde edilecek ve bu
6lgiilere gore imalati yapilacaktir. Levhalarin malzeme analiz degerleri asagida yazili degerlerle aymi
olacaktir. Levhalar helezon borusuna miimkiin oldugu kadar yakin olacak ve levhalarin boru tarafindaki
aginmas! minimuma indirilecektir. BP5 Fabrikasi i¢in imal edilecek helezonlarda; helezon kanatlarina
aginma plakalarimin montaji i¢in TS1023 normundaki M12X30 mm civatalar ve M12 fiberli somunlar
kullamlacaktir. Her aginma plakasinin helezon kanatlarina montaj1 3 adet civata ile yapilacaktir.
) Cozme olugu karigtirict helezon kanatlarimin aginmasini 6nlemek igin kullanilan asinma plakalarimn
malzemesi G-X300CrMol153.
Asmma plakalar1 agagidaki tablodaki analiz degerlerine gore imal edilecektir.

Karbon Mangan Silisyum Fosfat Kiikiirt Crom Nikel Molibden
2,3<%C<3,6 |0,5<%Mn<1 |0,2<%8Si<0,8 | %P<0,02 |%S<0,01 |14<%Cr<17 |%Ni<0,7 |1<%Mo<3

g) Asinma plakalarinin 1s1l islem sonrasi ytizey sertlii en az 55+5 Rockwell (HRc 55+5) olacaktr.

h) Helezon iizerine montaji yapilmak iizere tedarik edilecek agmnma plakalarina 18 punto yazi ile

tabloda yazan hangi fabrikaya ait oldugu ve sag-sol y6n yazilacak olup (6rnek: BP1-BP2 Sag, BP3 Sag,

BP35 Sol, BP5 Sag gibi), asinma plakalarinin nereye ait olduklan ve yénleri belirtilecektir.

i) Helezonlarin borularinin tizerine helezon kanat ve flanglarin kaynakla montajlan bittikten sonra
helezon tornaya baglanarak (aynadan puntaya) alt ve iist flang alinlar1 paralel olacak sekilde flans alin
tornalama iglemi yapilacaktir. Bu islem yapilmadan énce Idare’ye haber verilecek, Idare’nin uygun
gormesi halinde Idare’nin belirleyecegi personelin tornalama islemini yerinde gérmesi ve kontrol etmesi
saglanacaktir. Idare’ye haber verilmeden yapilan imalatlar kabul edilmeyecektir.

3.2. Teklif Kapsami: Bu madde bog birakilmigtir.

3.3. Tasarim Parametreleri: S6z konusu helezonu montaj, demontaj, ¢alismasinda herhangi bir sorun
yagsanmayacak sekilde teknik resim ile ayn: dlgiilerde imal edecektir. Aksi halde bu pargalarda olusabilecek
olgii farkliliklan ile ilgili herhangi bir problemden Yiiklenici sorumludur.

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Cahiyma Ortami: Cozme Olugu igerisinde ¢alisan helezonlar; 96 C° doygun ¢ozelti igerisinde bir
birinin aksi yonde donerek ¢aligir. Oluklara 75 milimetre boyutuna kadar tiivenan cevheri beslenir.

4.2. Proses Tarifi: Bu madde bog birakilmigtr.

4.3. Yardime1 Uniteler: Bu madde bog birakilmustir.
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MADDE 5. ISE BASLAMA TARIHi, TESLiM SURESI, TESLIiM YERI VE SARTLARI

5.1.1. Yurt I¢i: Sézlesmenin imzalanmasina miiteakip ise baglanir.

5.1.2. Yurt Disi: Bu madde bog birakilmstir.

5.2. Teslim Siiresi: Ise baglama tarihinden itibaren (analiz siireleri dahil) 250(ikiylizelli) takvim giiniidiir.
5.3. Teslim Yeri ve Sartlar

5.3.1. Yurt I¢i: Teslimat Kirka Bor Isletme Miidiirliigii’niin ambarina/sahasina teslim edilecektir. Nakliye,
nakliye aracina bindirme, nakliye aracindan indirme ve sigorta ile ilgili her tiirlii masraf Yiiklenici’ ye
aittir. Teslimatta, nakliye, yiikleme veya indirmede olabilecek burulmalar veya malzeme deformasyonlar
biitlin masraflar1 yiikleniciye ait olacak sekilde yiiklenici tarafindan giderilecektir. Nakliye sirasinda
muhtemel yapilmas: gereken demontaj ve montaj islemleri imalat¢1 firma yetkililerince yapilacaktir.

5.3.2. Yurt Dis1: Bu madde bos birakilmustir.

5.4. Bateri Limit: Bu madde bos birakilmigtir.

5.5. Idarenin Sorumlulugu: Bu madde bos birakilmistir.

5.6. Yiiklenicinin Sorumlulugu: Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. Yiiklenici, sartnamede asinma plakalar1 i¢in belirtilen malzeme 6zelliklerinin istenilen alasim
degerlerinde ve istenilen sertlikte oldugunu, tarafsiz ve Tiirk Akreditasyon Kurumu’ndan alinan giincel
akreditasyon belgesine sahip bir laboratuvarda veya laboratuvar hizmeti veren Kosgeb Midiirliigii’nce

malzeme muhteviyat analizi ve sertlik analizi (HRc Rockwell biriminde) yaptirarak belgelendirecektir.

Analizler, teslimatin tamamlamasindan sonra Muayene Kabul Komisyonu tarafindan belirlenen BP1-BP2

Fabrikas1 sag helis helezonlari i¢in 1 adet, BP3 Fabrikasi sag helis helezonlar i¢in 1 adet, BP5 Fabrikasi

sa veya sol helis helezonlar: i¢in 1 adet igin toplamda 3(ii¢) adet Asinma Plakasi i¢in yapilacaktir.

Analizler i¢in gerekli her tiirlii masraf Yiiklenici tarafindan karsilanacaktir. Yiiklenici, analiz sertifikalarim

teslimat yapildiktan sonra 30 giin igeresinde Muayene ve Kabul Komisyonu’'na tutanak ile teslim

edecektir. Sahit numune analizden sonra minimum 1 ay saklanacaktir. Isletme uygun gormesi halinde,

analizin yapilmasi esnasinda yiikleniciye refakat etmesi i¢in personeller gérevlendirebilir.

6.2. Yiiklenici, helezon borusu (ana mil) ve helezon asinma plakalarinin baglantis1 igin civata
somunlarimin DIN normlarini belgeleyerek Muayene ve Kabul Komisyonu’na teslim edecektir.

6.3 Yiiklenici, helezon borusu (ana mil), helezon kanatlari, helezon baglanti flanslarimin malzeme
kalitelerini gésterir belgeleri Muayene ve Kabul Komisyonu’na teslim edecektir.
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MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

7.1. Teklif ve Odeme Sartlar

7.1.1. Yurt I¢i: Teklifler TL cinsinden verilecektir.

7.1.2. Yurt Disi: Bu madde bos birakilmustir.

7.2. Kismi Teklif: Teklifler isin tamamu i¢in verilecektir.

7.3. Avans: Bu is i¢in s6zlesme imzalanmasindan sonra avans teminat mektubu kargihigi, sdzlesme
tutarinin %25°1 karsilifinda avans verilebilecektir.

7.4. Performans Teminati: Performans teminat1 alinmayacaktir.

7.5. Fiyat Dis1 Unsurlar: Teklifte fiyat dis1 unsurlar dikkate alinmayacaktir.

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLER

8.1. Montaj: Bu madde bos birakilmustir.
8.2. Test ve Devreye Alma Isleri: Bu madde bos birakilmustir.
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ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU

KIRKA BOR iSLETME MUDURLOB0
8.3. Performans Testleri: Bu madde bos birakilmustir.
8.4. Performans Garantisi: Bu madde bos birakilmustir.

MADDE 9. KABUL iSLEMLERI

Yiiklenici tarafindan teslim edilen yedek parcalar asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol ve muayene
edilerek kabul edilecektir.

9.1. Helezonlarin teslimine miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontrol ve
olglimler yapilarak helezon olgiilerinin teknik resimdeki &lgiilerine, istenilen malzeme kalitesine, DIN
normlarmna uygun olmasi, aginma plakalarnin analiz raporlarimin sartnamede belirtilen kimyasal alasim
araliklarini saglamasi ve istenilen sertlik deger araliginda olmasi halinde teselliim islemi yapilacaktir.

9.2. Gerekli kontrol ve &l¢iimleri yapilan teslim siiresi igerisinde teslim edilen helezonun, herhangi bir
problemle karsilasiimamasi durumunda cezasiz kabulii yapilacaktir. Uygunsuz 6lgii, malzeme ya da
malzemelere yonelik bir tespit yapilmast durumunda ise helezon kabul edilmeyecektir. Boyle bir durumda
uygun olmayan helezon, iicretsiz olarak uygun olan helezon ile 90(doksan) takvim giinii igerisinde
Yiiklenici firma tarafindan degistirilecek ve 15 (onbes) takvim giinii ierisinde analizleri yaptirilarak
Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

MADDE 10. GARANTI
10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Teslim edilen malzemeler kabul tarihinden itibaren 2 yil
garantili olacaktir.

MADDE 11. CEZALAR

Malin, sézlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her takvim giinii
icin gecikilen mal bedeli tizerinden %0,3(bindeiig) oraminda gecikme cezasi uygulanir. Malin, sézlesmeye
uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde en fazla 90(doksan) takvim giinii cezali ek siire verilir.
Bu siirede teslim edilmemesi halinde sézlesme iptal edilir.

MADDE 12. DIGER HUSUSLAR

e Ambalajlama: Ekipmanlarin nakliyesi esnasinda ya da Isletme ambarinda herhangi bir hasar
gormemesi i¢in yeterli bir sekilde korunmasi amaciyla gerekli 6nlemler alinacaktir. Helezon ve
lizerindeki aginma plakalar1 herhangi bir plastik deformasyona ve kirilmaya maruz kalmayacak
sekilde teslim edilecektir.

o Uretim Kontrolii: Isletmenin uygun gormesi halinde talebi yapilan yedek parcgalar iiretim
asamasinda kontrolleri yapilmak iizere tiim masraflarin Isletme tarafindan karsilanmak kosulu ile
gerekiyorsa her asamada kontrolleri yapabilecektir.

e Gizlilik: YUKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda Gizlilik ilkesine uyacaktir.

e Yerli Mah Fiyat Avantaji: Yerli mali fiyat avantaji uygulanmayacaktir.
MADDE 13. TEKNIK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on ii¢) maddeden ibarettir.

(0}
=
=
D
o
@
=

o
o
=
-t
-

26970 - Seyitgazi, Kirka - ES Ki§ EHIR/TURKIYE | ETPAACEN : 7S 2N 150 500z, TS 16001 75 1SD 50001 75 EN 150 14001 TS BN ISOAEC 17025, 5 ISG/IET 27001 Yinetim Sistembrini uygulamabtaade
Tel: +90(222] 681 22 UU_' Faks: +90 [222] 681 22 02 ETIVADEN s management system has been certified with TS EN (50 001, TS 18001, TS EN IS0 S000L. TS EN 1S0 14301 TS EN ISD/IEC 17025, TS 1SO/IEC 27001

e-posta: kirka@etimaden.gov.tr _ /
4 b vl V)
/



..,’ ET" /1 1_.‘ \|
ISLETMELERI GENEL MUDUHLUGU
KIRKA BOR iSLETME MUDURLUGD
EKLER:
e BP1-BP2 Fabrikasi Cézme Olugu Unitesi’nde kullanilmak {izere 3 adet asinma plakalar1 dahil sag
helis oluk karistiric1 helezon grubu igin teknik ¢izimler (10100 milimetre boyunda)
e BP3 Fabrikasi Cézme Olugu Unitesi’nde kullanilmak tizere 2 adet asinma plakalari dahil sag helis
oluk kanigtiric1 helezon grubu i¢in teknik gizimler (10220 milimetre boyunda)
o BPS5 Fabrikas1 Cézme Olugu Unitesi’nde kullanilmak iizere 2 adet asinma plakalar1 dahil sag helis, 2
adet aginma plakalar1 dahil sol helis oluk karigtirict helezon grubu igin teknik gizimler (10220 milimetre
boyunda)

Teknik Sartnameyi Hazirlayanlar:

<~

ﬁat CELIKNALCA
Fabrikalar Bakim ve Onarim Mekanik Bakim ve Onarim
Birim Sorumlusu Sorumlusu
i
?J.
o
, Sel¢uk TABAK =
BP1 /e Dekahidr i BP2 Fabrikasi =
Birim Sorumlusu Sorumlusu , =
@2" (s

jratim Sorumiust!

Bur CAK 1.

BP3 Fabrikasi B } rikasi
Birim Sorumlusu Bitim Sorumlusu
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