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ROASTER SOGUTMA SERPANTINI TEMINi
TEKNIK SARTNAMESI

MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Bandirma Bor ve Asit Fabrikalari Isletme
Midiirligu Silftirik Asit Fabrikasi icin “Roaster Sogutma Serpantini’” temin edilecektir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii “IDARE”, Bandirma
Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme Miidiirliigii ?ISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar
“ISTEKLI” ve iizerine ihale yapilan ve sdzlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak
tanimlanacaktir.

MADDE 2. iSTENEN MiKTAR

- 10 Adet Alt Serpantin
- 4 Adet Ust Serpantin
Toplam 14 adet Serpantin

MADDE 3. TEKLiF KAPSAMI VE iSTENEN OZELLIiKLER
3.1. istenen Ozellikler:

3.1.1. Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme Miidiirliigii, Siilfiirik Asit Fabrikasinda Akiskan
Yatakli pirit kavurma firininin i¢inde piritin (4 nolu dokiiman: pirit 6zellikleri) yanmasi ile ¢ikan
enerjiden 255 °C’de kizgin buhar iiretilmesi amaciyla iglerinden cebri sirkiilasyonla 47 bar
basingta doymus buhar - su karisimi gegirilen ve dis yiizeyleri asindirici kalsineye (3 nolu
dokiiman: kalsine 6zellikleri) maruz kalan Sogutucu Demetleri’nin (cooling coils) verilen bilgi
ve teknik resme uygun olarak imal edilmesi, istenen testlerin yapilmasi ve teslimi igini
kapsamaktadir.

3.1.2. Malzeme

a. Borular ve dirseklerin EN 10204 3.1 malzeme firetici sertifikast ve Eddy Current veya
Hidrostatik Test Raporu imalata bagslamadan 6nce tarafimiza sunulacaktir.

b. Idare gerek gordiigii takdirde, sondaj usulii numune alarak masrafi yiikleniciye ait olmak
kaydir ile resmi bir kurulusta fiziksel ve kimyasal analizlerin yapilmasini talep
edebilecektir.

c. Diger kullanilan malzemelerin malzeme sertifikalar1 imalattan sonra tarafimiza
verilecektir (elektrot vs.).

d. Proje harici malzeme kullanilmayacaktir.

e. Yuklenici atdlye imalatina baglamadan o6nce kontrol amagli 6rnek borularmi ve
dirseklerini tarafimiza gonderecek/teslim edecektir.

f. Yuklenici butlin malzemelerin sertifikalarini, irsaliyelerini (fotokopi olarak), malzeme
faturalarin1 (fotokopi olarak) ve borularin kaynak, sizdirmazlik testlerini biinyesinde
barmdiran bir kalite dosyas1 hazirlayip malzeme teslimi ile idare’ye verecektir.



g. S6z konusu dosyada ig¢indekiler dizini olusturulacak ve bu siraya gore ayraglar
kullanilarak dosyalanacaktir. Okunamayan/zor okunabilen (silinmis vs.) durumdaki
hicbir belge kabul edilmeyecektir.

3.1.3. imalat

a. Teknik sartnamede aksi belirtilmedik¢e imalat resmindeki degerler ve prosediirler
gegerlidir

b. Sogutucu boru demetleri 10 adet alt, 4 adet st olmak Uzere toplam 14 adet olacaktir.

c. Borular imalat¢: firma (Boru yada Sogutucu Demet imalatgisi) tarafindan Eddy Current
veya hidrostatik testinden gecirilecektir. Her bir borunun Eddy Current Testi ASME
Bolim 5 Madde 8 Ek-1’e gore olacaktir. Et kalinlik kaybi %5’i agsan borular kabul
edilmeyecektir.

d. Dirsekler Yiiklenici tarafindan borudan biikiilerek imal edilmeyecek, boru temin edilen
firmadan ya da bagka dirsek imal eden firmadan imal edilmis olarak temin edilecektir.

e. Eger sogutma demetlerine 1s1l islemler uygulanacaksa, bu durum teklifte belirtilecektir.

f. Sogutucu Demetler ISO 9001 Kalite Sertifikasina sahip olan imalatgilar tarafindan
yapilacaktir. Yiiklenici, imalattan 6nce ISO 9001 Kalite Sertifikasinin onayli niishasini
Idare’ye verecektir.

3.1.4. Kaynak Kontrolu

a. Tum kaynaklar, kaynak edilecek malzeme grubundan, sertifikali kaynakgilar tarafindan
yapilacak, imalata baslanmadan kaynakgi sertifikalar1 tarafimiza sunulacaktir.

b. Kaynaklar ASME IX’a uygun olarak yapilacak ve Imalattan &nce, kaynaklarda
uygulanacak olan, Kaynak Yontem Sartnamesi (WPS) ve Kaynak Proseduri
Kalifikasyonu Raporu (PQR) Tiirkak'tan akredite olmus bagimsiz bir kontrol kurulusuna
(Turk Loydu, TUV vb.) onaylattirilarak tarafimiza sunulacaktir.

c. Kaynak Prosediirii kalifikasyon raporunda, kaynak ve elektrot firmalarinin raporlar1 kabul
edilmeyecektir.

d. Kaynakli birlegsimlerin tamaminda kok pasodan sonra bagimsiz bir kontrol kurulusu
tarafindan boru ve dirsek birlestirmeleri icin %100 dye-penetrant test uygulanacaktir.
Dye-penetrant test raporu en az Level-2 seviyesindeki uzman tarafindan tanzim edilmis
olacaktir.

e. Alin kaynagi yapilmis olan kaynakli birlestirmelere bagimsiz bir kontrol kurulusu
tarafindan %100 radyografik test uygulanacaktir. Radyografik test raporu en az Level-2
seviyesindeki uzman tarafindan tanzim edilmis olacaktir.

f. Projede ongoriilenden fazla kaynakli birlestirme yapilmayacaktir. Imalat resminde
belirtilen sekil ve adette parga olacaktir.

3.2. Teklif Kapsamu:
Ekli teknik resimde ana Olgiileri verilen ve bu teknik sartnamede tarifi yapilan sogutma
serpantinlerinin imalat/temini igin kapsamini olusturmaktadir.

3.3. Tasarim Parametreleri:

Ekte verilen proje ve parca listesine gore imalat yapilacaktir. Proje ve parca listesinde
malzemelerin ozellikleri ve boyutlart yer almaktadir. Yiklenici aksi belirtilmedikce
malzemelerde degisiklik yapmayacaktir.



MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Caliyma sartlari:

A. Boru Dis1
- Firinin i¢indeki Sicaklik =850-950 °C
- Firinin igindeki Basing =0-(-0,2 Bar)

- Fe;03, Fes04 ve silisli yaklasik 20 ton/h asindirici kalsine tozu
- SO,, SOg, su buharli gazli ortam

B. Boru Ici
- Basing - 47 Bar
- Sicaklik : 255 °C (doymus buhar su karigimi)

4.2. Proses Tarifi: Bu madde bos birakilmistir.
4.3. Yardimeci Uniteler: Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 5. iISE BASLAMA TARIiHIi, TESLIM SURESI, TESLIM YERI VE SARTLARI

5.1. Ise Baslama Tarihi: Sozlesmenin imzalanmasini miiteakip ise baslanir.
5.2. Teslim Suiresi: Ise baslama tarihinden itibaren,

Serpantinlerin temin edilerek sahaya teslimi: 240 takvim gunu
5.3. Teslim Yeri ve Sartlar1: Bandirma Bor ve Asit Fabrikalari Isletme Miidiirliigii Siilfiirik Asit
Fabrika sahasina teslim edilecektir. Nakliye ve sigorta ile ilgili her tarli masraf Yiklenici’ye
aittir.
5.4. Bateri Limit: Bu madde bos birakilmistir.
5.5. Idarenin Sorumlulugu:
5.5.1. Imalat i¢in bu teknik sartname ekinde verilmeyen ancak arsivde mevcut, ihtiyag
duyulabilecek teknik resimleri Yiiklenici ile paylasabilecektir.
5.6. Yiiklenicinin Sorumlulugu:
5.6.1. Sogutma serpantinlerinin ekli teknik resimlere gore imalatinin yapilarak teslim edilmesi
Yiiklenici sorumlulugundadir. YUklenici, serpantin imalatinda sertifikalandirilmis kaynakgilar
kullanacaktir.

MADDE 6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. YduUklenici projelerde belirtilen malzemelerin menseini Ve kullanacagi malzemelerin
sertifikalarim1 imalattan &nce Idare’ye teslim edecektir. Malzeme kalitelerinin istenen nitelikte
olmasi zorunludur. Bu sartlarin saglanmadigi standart ve kalite dis1 temin edilen malzeme/imalat
kabul edilmeyecektir.

6.2. Imalatin her asamasinda Idare isterse, yetkili personel gorevlendirerek imalati kontrol
edebilir, testlere nezaret edebilir.

6.3. Istekliler is bitirme belgesi veya kapasite raporundan birini teklifinde verecektir.

MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

7.1. Teklif ve Odeme Sartlari: Teklifler ve 6demeler TL/EURO/USD yapilacaktir.
Malzemelerin teselliimii itibari ile 6deme yapilacaktir.

7.2. Kismi Teklif: Kismi teklifler kabul edilmeyecektir.

7.3. Avans: Avans ongoriilmemistir.



MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI

8.1. Test

8.1.1. Imalati yapilan serpantin, imalat¢inin atdlyesinde imalatci tarafindan basing ve sicakli
kaydeden cihaz kullanilarak hidrostatik olarak sizdirmazlik testi yapilacak, kagcak olmasi
halinde kagaklar teknigine uygun olarak giderilecektir

8.1.2. Test icin kullanilan su; oda sicakliginda ve dizayn basincinin 1,5 kat1 (78 barda) bir
saatten az olmayacak sekilde uygulanacaktir.

8.1.3. Hidrostatik test uygulamasindan 6nce Idare’ye bilgi verilecek, idare gerekli gordiigii
takdirde teste nezaret edebilecektir

8.1.4. Test sonucu, is bitiminde bagimsiz bir kurulusa rapor hazirlattirilarak, onayli sekilde
Idare’ye sunulacaktir.

8.2. Soézlesmenin imzalanmasini miiteakip (en ge¢ 30 giin i¢inde) Idare ve Yiiklenici arasinda
yapilacak toplant1 neticesinde bir kontrol plani (Inspection Plan) olusturulacaktir. Bu plan
Idare’ye sunulacaktir.

8.3. Testleri yapacak olan NDT kurulus ve testlerde goérev alacak olan personelin yetkinlik
belgeleri Idare onayina sunulacaktir.

8.4. Imalatlar icin bir kalite dosyasi olusturulacaktir. Bu dosya igerisinde onaylanmis ITP
(Inspection Plan)’a uygun olarak malzeme sertifikalari, WPQR, WPS, WPQ, sarf malzeme
sertifikalari, kaynak haritasi, NDT kontrol raporlari, hidrostatik test raporlari, 6lgii aletleri
kalibrasyon belgeleri mevcut olacaktir. Is bitiminde komple teknik dosya idare’ye (3 takim
cikt1 + 1 adet dijital ortamda) sunulacaktir.

8.5. Yiuklenici firma ITP ile beraber uygulama ve NDT (hidrostatik test, 1sil islem, boru
biikiimii ve testleri, kaynakli imalat ve kaynak tamiri vs.) prosedurlerini imalattan 6nce
Idare’nin onayina sunacaktir.

8.6. Performans Garantisi: Bu madde bos birakilmistir

MADDE 9. KABUL iISLEMLERI

a. Yiiklenici tarafindan atdlye ve saha testleri tamamlanan Sogutma Serpantinlerinin
sevkiyati ve Isletmeye teslimi ile kabulii yapilacaktir.

b. Sevkiyat ve yikleme/indirme sirasinda serpantinlerin hasar gérmemesi icin her tirli
tedbir alinacaktir. Sevkiyat esnasinda olusan hasardan Yiiklenici sorumlu olacaktir.
Sogutucu Serpantin Demetleri paletli sandiklar i¢erisinde dis etkenlerden etkilenmeyecek
sekilde paketlenerek numaralandirilacak ve Isletme Ambarina teslim edilecektir.

MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Teslim edilen malzemeler kabul tarihinden
itibaren 1 y1l garantili olacaktir

MADDE 11. CEZALAR
S6z konusu malzemeler s6zlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen
her takvim gunt icin %0,05 (onbinde bes) oraninda, gecikme cezasi uygulanacaktir.

MADDE 12. DIGER HUSUSLAR

12.1. Benzer Is: Isteklilerin Is bitirme belgesi veya kapasite raporundan birini sunmasi yeterlidir.



12.1.1. Istekliler Is Bitirme Belgesi sunmalar: halinde; teklif ettikleri bedelin en az %401
oraninda is bitirme belgesi sunacaklardir. En az 40 bar basingta; Kazan, borulu tip buhar
esanjorii, ekonomizer, kizdiric1 veya eveparatoriin birlikte veya ayri ayri imalati/satisi benzer is
olarak kabul edilecektir.

12.1.2. Istekliler Kapasite Raporu sunmalar: durumunda; imalatciya ait kapasite raporunu
sunacaklardir. Kapasite Raporu, isin siiresi icerisinde (240 giin) benzer is taniminda belirtilen
ekipmanlardan en az 1 adet lretebildigini gosterecektir.

12.2. GoOzetim: Yapilan imalatlar akredite bir kurulus gozetiminde yapilacaktir. Ayrica
sartnamenin diger maddelerinde belirtilen esaslar ¢ercevesinde gozetim firmasinca rapor
diizenlenecektir.

12.3. Uretim Kontroli: Dizayn safhasindan sonra, imalat veya montaj siirecinde, Idare’nin
belirleyecegi teknik personel Yiiklenici’nin tesislerinde tretimi kontrol edebilecektir. Uretimin
kontrol siirecindeki tiim masraflar (konaklama, yemek vb.) Idare tarafindan karsilanacaktir.

12.4. Gizlilik: Yklenici, tesis ile ilgili bilgiler ve dokimanlar konusunda Gizlilik ilkesine
uyacaktir.

12.5. Is Saghg ve Giivenligi: s Saglig1 ve Is Giivenligi hususunda yiiriirliikte bulunan kanunlar
ve yonetmelikler (Is Giivenligi Yonetmeligi, Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi, Titresim
Yonetmeligi, Gliriiltii Yonetmeligi vs.) kapsaminda tesis i¢in gerekli olan her tiirlii is ve islemler
yapilacaktir.

12.6. Tutanaklar: Her tirlii tutanak tarih ve sira numaras: verilerek Idare/isletme tarafindan
onaylanacaktir.

12.7. Hasar Bedelleri: Bu madde bos birakilmstir.
12.8. Calisan Nitelikleri: Bu madde bos birakilmistir.
12.9. Numune Verme: Bu madde bos birakilmustir.

12.10. Analiz ve Agirhk Tespitleri: Temin edilen malzemelerin kimyasal analizleri (ayna,
perde ve boru) KOSGEB’e (veya uluslararasi akredite olmus yetkili bir laboratuvara) Yiklenici
tarafindan yaptirilacaktir. Malzeme sertifikalari kalite dosyasina konacaktir. Ayrica, temin edilen
malzemelerden Idare yetkili personelinin nezaretinde sahit numuneler alinabilecektir.

12.11. Yerli Mal Fiyat Avantaji:

fhale konusu (riin, T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanhg tarafindan olusturulan "Kamu
Alimlarinda 4734 Sayili Kanun Kapsaminda Fiyat Avantaji Saglanmas1 Zorunlu Olan Uriin
Listesi"nin 2747 sira nolu ve 42511100 CPV kodlu "Is1 Degistiriciler” adli kalemi kapsaminda
oldugundan yerli mali teklif eden Istekliler lehine %15 fiyat avantaji uygulanacaktir. Istekli
tarafindan sunulan yerli mali belgesinin, teklif edilen mala iliskin olmasi (ihale konusu mali tam
olarak kapsamasi) gerekmektedir.

MADDE 13. TEKNIK SARTNAMENIN MADDELERI

Isbu madde dahil teknik sartname 13 (onii¢) maddeden ibarettir.

EKLER
Ek-1 Imalat Resmi (176163-01 COOLING COILS FOR ROASTER) (1 Sayfa)

Ek-2 Malzeme Listesi (5 Sayfa)
Ek-3 Kalsine Ozellikleri (1 Sayfa)
Ek-4 Pirit Ozellikleri (1 Sayfa)
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