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Bezeichnung/designation

ALSTOM Power Energy Recovery OGmbH

34123 Kassel, Germany
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Bezeichnung/designation

number of units

ALSTOM Power Energy Recovery GmbH
34123 Kassel, Germany

Aunftragsnummer Sticklistennummer
job no. part list no.
¥
102054 E 102054-12-01-84-02
Kennwort /code name ETI HOLDING FENCO
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Konstruktionsstiickliste/part list
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- Auftragsnummer Stlcklistennummer

8 job no. part list no.

B

=

B 102054 102054-12-01-584-02
& {

|

8 Kennwort/code name BTI HOLDING FENCO
]

8 RBezeichnung/designation Kihlelemente

- COOLING (COILS

B

® Anz. Apparate

B number of units 8

®

® Pos. |8thck/ Benennung/designation

L App .

® Rev no/unit

B e o e Mae/dimensions [mm]

® Zeichnungsnr. |Durchm.|Starke |Breite Lénge
®8 drawing no. dia. thek. width length

ALSTOM Power Energy Recovery GmbH
34123 Kassel, Germany

(] 35 | 1

= 36 4
®

BRev 02 |

B e e o e e e e e o o o e

®102054-12-01~20
a

Isolierwolle 0.1 cbm
Keine ALSTOM LIEFERUNG
INSULATION WOOL

NO ALSTOM SUPPLY

¢

88.9@1

5.49i

102.860

Werkstoff/material
Spezif./spec.
mmmmmmmmmmmmmmmmmmmm Mat
Abnahmezeugnis B1l. |Gewicht
inspection cert. Pos iweight [kgl®m
L
=
=
____________________ B
|
]
B
SA 106 Gr. B 5
ASME Sect. II/A B
B4, 98/Add. 00 =
mmmmmmmmmmmmmmmmmmmm =
3.1 B -
EN 10204 4 .635@

1983 . 8418
FEEEEEEEE RN EE PR E R PR P R R P E R RN PR NP E DR R RS RE RN R EEIRERBEERRENE

®m Gewicht 1 Appa

Lurgi-Neo.: I76163-01

rat / weight 1 unit [kgl

00397



Kalsinenin Ozellikleri

Yogunluk: 0,97 g/cm? (D6kme)

% Fe 52,69
% SiO, 9,60
% S 2,50
% Al,O3 3,00
% CuO 2,28
% MgO 1,12
% C0,03 0,56
% ZnO 0,45
% CaO 0,41
% As,03 0,26
% TiO; 0,15
% NiO 0,14
% K,0 0,10
% Na,O 0,05
g/ton Au 0,80
g/ton Ag 0,01
Elek Boyutu (mm) % Dagilim
+0,149 0.15
-0,149/+0,125 o: 49
-0,125/+0,100 372
0,100/+0,074 1066
-0,074/+0,063 14’14
-0,063/+0,036 42’05
0,036 28,79




Kullanilan Hammaddenin Ozellikleri:

Piritin 6zellikleri

Kimyasal Formiili

Yogunlugu
Toplam S
Yanabilir S
SiO;

Cu

Fe

Zn

Pb

Co

As

Hg

Se

Cl

F

Nem

Elek analizi
+2,000
-2,000 +1,190
-1,190 +0,595
-0,595 +0,250
-0,250 +0,210
-0,210 +0,149
-0,149 +0,105
-0,105 +0,074
-0,074 +0,053
-0,053 +0,044
-0,044

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

. FeS;

: 2,3 ton/m® (%9-12 nem oraninda)
: % 46,27-50,49
% 41,44-43,51
: % 6,98-9,45
9% 0,48

: 9% 41,0-41,9
1% 0,17

1% 0,17

1% 0,22

: % 0,052-0,066
1< 3,5 ppm

1< 3,5ppm

: % 0,032

9% 0,075
%10

%0

: % 0,08
1% 0,11

: % 0,15

: % 0,31
1% 0,24
: % 5,75

: % 3,28

: % 21,28
: % 3,31

: % 65,54
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