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1 ADET ENDUSTRIYEL TiP ELEKTRIKLI SUPURGE ALIMI

TEKNIK SARTNAMESI

MADDE 1. ISIN KONUSU

1.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirligii Bandirma Bor ve Asit Fabrikalari Isletme
Midiirliigli Borik Fabrikasinin ihtiyaci i¢in 1 adet seyyar Endiistriyel Tip Elektrikli Siipiirge
satin alinacaktir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii “IDARE”, Bandirma
Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme Midiirliigii YISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar
“ISTEKLI” ve iizerine ihale yapilan ve sozlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak
tanimlanacaktir.

MADDE 2. iSTENEN MIiKTAR

I adet seyyar Endiistriyel Tip Elektrikli Stipiirge satin alinacaktir.

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMI VE iSTENEN OZELLIKLER
3.1. Istenen Ozellikler:

3.1.1:Endiistriyel tipte olacak olup, agir isletme sartlarinda ¢alisabilecek islak-kuru vakumlu
temizlik yapacaktir.

3.1.2:Giinltik 24 saatlik ¢alisma siiresi i¢inde ortalama 20 saat galisabilecegi dikkate alinacaktir.

3.1.3:Her tiirlii zemini ve makine-ekipmanlar1 temizlemeye uygun temizlik uglarina sahip olacak
olup, gerektiginde birbirine baglanarak yaklasik 30 metre uzatilabilir esnek hortuma ve diger
donanimlara sahip olacaktir. Borular pargali vaziyette eklenebilir ve nihai noktaya kadar farkli
caplarda olabilir. Ekleme ve farkli caplar icin gerekli adaptorler standart aksesuarlar iginde
olmalidir.

3.1.4: Endiistriyel Tip Elektrikli Stipiirge giiriiltii seviyesi maksimum 70db-75db arasinda olacak
olup, bu husus teklifte belirtilecek, ayrica standart kataloglarda yer alacaktir.

3.1.5:Tozun toplandig1 depo hacmi min. 170 litre kapasiteli olacak olup, teklifte depo hacmi ve
Olgtileri verilecektir. Endustriye tip siiplirgenin foz toplama deposu operatiriin yapacagi tek
hareketle ayrilabilir ve monte edilebilir endiistriyel kazan bosaltma mekanizmasina sahip
olmalidir. Ayrica deponun insan giiciiyle hareket ettirilebilmesi icin tekerlekli olmalidir.
Deponun tastnmast icin forklift tasima kolu (halka) monte edilebilir olmalidir ve forklift
tasima kolu yedek parca listesinde teklif edilmelidir.

3.1.6: Endiistriyel Tip Elektrikli Siipiirge hareketli olacak olup, fren mekanizmali tekerleklere ‘
sahlp olacaktir. Tekerleklerln biiyiik gaph uzun omurlu ve oynar tekerlekli yiiksek manevra




3.1.7: Endiistriyel Tip Elektrikli Siipiirge hava debisi min. 8800 lt/min ve vakum basinci 4000
mm/H,O(negatif basing) olacaktir.

3.1.8:Korozyondan etkilenmemesi i¢in; depo, iist kapak ve filtre boliimii AISI-304 veya esdeger
kalite paslanmaz celik esasli olacaktir. Malzeme kalitesi teklifte belirtilecektir. Diger kisimlar
epoksi boya ile boyanmalidir.

3.1.9:Vakum Makinasi iizerinde kontrol paneli bulunmalidir. Bu kontrol panelinden ana salter,
calistirma, durdurma, farkli faz diizenegi igin yon degistirme fonksiyonlari ile filtre kirliligini
gosteren manometre bulunmalidir.

3.1.10:Min. 45.000 cm’ yiiksek filtreleme yiizeyine sahip olmali ve filtreleme alam teklifte
yazilmahdir. Antistatik 6zellige sahip filtre secilmeli ve teklifte tipi belirtilmelidir. Filtre kumag1
M class ( 1 micron boyutundaki partikiilleri tutma kapasitesine sahip) olmalidir ve sertifikasi
teklifte sunulmalidir. Sertifikast olmayan teklifler degerlendirmeye alinmayacaknr. Filtre
kirlendiginde manuel silkeleme mekanizmasi sayesinde operattr yardimiyla temizlenmelidir.

3.1.11:Vakum Makinas1 emisindeki sikigsma (Filtrenin kirliligi, hortumlardaki veya aparatlardaki
stkismalar1) olmasi halinde, temiz hava girisini saglayarak motorun yanma riskini ortadan
kaldiracak Bypass valfine sahip olmalidir.

3.1.12:Donanimda agir1 vakum durumunda bir asir1 vakum tahliye valfi ve kontrol paneli
lizerinde termik koruma bulunmalidir. Bu hususlar teklifte agiklanmalidir.

3.1.13:Vakum Makinasinin giicii min. 10 Hp olmali, baglanti kablosu min. 15 metre ve ucundaki
soket ile fabrikadaki mevcut elektrik panolarina seyyar olarak baglanabilmelidir. Soket, trifaze
sanayi tipi olmalidir.

3.1.14:Endiistriyel Tip Vakumlu Temizleme Sistemine ait elektrik ve elektronik cihazlarin
koruma sinifi min. IP55 olmalidir.

3.1.15:Emis agz1 ¢ap: teklifte verilmeli, emis agzina uygun standart donanimlarin listesi teklifte
belirtilmelidir.

3.1.16:Boyutlar1 ve toplam bos agirligi teklifte belirtilecektir.
3.1.17:Filtre tipi ve ozellikleri teklifte belirtilecektir.

3.1.18: Sistemin tiim aksami yeni olacak, imalat ve malzeme hatalar1 bulunmayacaktir.

3.2. Teklif Kapsamu:

3.2.1. Standart Ekipman Kapsami: Vakum makinasi herhangi bir ilave aksesuar olmaksizin
iizerindeki aksesuarlarla galisabilme 6zelligine sahip standart aksesuarlarla donatilmis olmalidir.
Bu standart aksesuarlar i¢inde;

e 15 metre ucu soketli kablo,

e 30 metre emis hortumu (5°er metrelik eklenebilir, adaptorleri ile birlikte).
\ akme cikist ile emls hortumu arasi metal adaptor ve diger standart aksesuarlar (Standart




175 1t. depo igin forklift tasima kolu ve halkas.
500 mm boyunda Tekerlekli fircali zemin agz1.
S-Boru.

Hortum uglar1 (yassi-konik vb.)

400-500 mm duvar fircasi.

Anti-statik Filtre.

3.2.2. CE Isaretlemesi: Makine iizerinde (AB) standartlarina uygunlugunu gosterir (CE) isareti
yer alacaktir. AB digindaki filkelerden teklif verecek firmalar (CE) standartlarinda teknik
detaylar1 belirleyen uygunluk belgesini sevk evraklari ile birlikte verecekler ve tekliflerinde (CE)
standartlarinda teknik detaylar1 belirleyen uygunluk belgesini vereceklerini (teklifte) garanti
edeceklerdir. \/

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1.Cahsma Ortami: Temin edilecek olan malzeme, Borik Asit iiretim tesisi eksi kot, zemin ve
platform temizliginde kullanilacaktir. Tesis igerisindeki ¢alisma ortami tozlu, titresimli, giiriiltiilii -
ve sicaktir.
¢ Torbalama makinesine bagl olarak ve ayrica zeminde biriken, tinitedeki muhtelif makina
ve ekipmanlarin iizerinde biriken, binalarin ¢elik konstriiksiyon ve betonarme duvarlarina
yapisan tozlarin veya graniil iiriinlerin toplanmasinda kullanilacaktir.
e S&z konusu ¢alisma yerlerinde zaman zaman nem ve 1slak zemin olacak veya muhtelif
bityiikliikteki demir pargaciklar1 veya diger istenmeyen pargalar bulunabilecektir.
e Calisma sirasinda zemin katta bulunacak olan Vakum makinesi; hortumlar1 vasitastyla
dikeyde 30 metre yiikseklikteki fabrikanin katlari arasinda, yatayda ise 30 metredeki
katlar aras1 mesafelerde temizlik yapma giicii, 6zelligi ve donanimina sahip olmalidir.

e Temizlenecek tozlarin Dékme yogunlugu : ~ 0,892 g/cm’
e Sicaklik : Max. 40 °C

e Statiklenme Ozelligi : Var.

e Temizlenecek miktar : Max. 500 kg/h.

4.2. Proses Tarifi: Borik Asit Fabrika Birimi Uretim Tesisinde ekipmanlardan cevreye tozlar
yayilmakta, katlar arasinda ve farkli yerlerde iiriin birikmektedir.

MADDE 5. ISE BASLAMA TARIHI, TESLIM SURESI, TESLIM YERI VE SARTLARI

5.1. Ise Baslama Tarihi: S6zlesmenin imzalanmasini miiteakip ise baslanr.

5.2. Teslim Siiresi: Ise baglama tarihini miiteakip en ge¢ 3 aydir. Teslim siiresi teklifte ?
belirtilecektir. ———
)

5.3. Teslim Yeri ve Sartlar: '
Bandirma Bor ve Asit Fabrikalari Isletme Mudirliigi’niin yedek malzeme ambarina teslim

edilecektir. Nakliye ve sigorta ile ilgili her tiirlii masraf Yiiklenici’ye aittir.




MADDE 6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. Teklif edilen enduistriyel tipteki vakumlu temizlik sistemine ait ekipmanlarin uluslararasi
ISO-9000 belgeleri olmali ve bu belgeler veya belge numaralari teklife eklenmeli veya
yazimalidir.

6.2. Endiistriyel tipteki vakumlu temizlik sistemine ait dzelliklerin belirtildigi bilgi notlar1 teklif
ekindeki kataloglarda olmalidir.

6.3. Yiiklenici firma isin bitiminde ekipman ile birlikte ekipmana ait ekipman teknik 6zelliklerini
ve kullanim kilavuzlarini (isletme ve bakim) ii¢ niisha ve Tiirkge olarak idareye verecegi teyit
etmelidir.

6.4. Teklifte yer alan teknik karakteristikleri agiklayan ve tasdik eden her tiirlii dokiiman ve
katalog teklif ile birlikte verilecektir.

MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

Teklifler TL cinsinden verilecektir. Istekliler endiistriyel tipteki vakumlu temizlik sistemi icin
(yukarida belirtilen hususlar igerecek sekilde standart aksesuarlar1 da dahil olmak tizere) teklif
vereceklerdir.

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE KABUL ISLEMLERIi

8.1. Yiiklenici malzemenin/makina-ekipmanin sahada montajin1 yaparak test, devreye alma ve
performans testlerini gergeklestirmekle sorumludur.

8.2. Montaj; Balikesir 1li, Bandirma ilgesinde yapilacak olup, montajin yapilacag: yer ile ilgili
iklim bilgileri firma ytikiimliiliigiindedir.

8.3. 1 adet seyyar Endiistriyel Tip Vakumlu Temizleme Sistemi (Vakum Makinasi) teslimini
miiteakip Kabul Komisyonu ve yiiklenici yetkilisi tarafindan ilk galistrma ve test ¢alismalari,
gerekli kontrol ve dlglimler yapilacak ve soz konusu sistemin istenen performansta galisti
belirlenecektir.

8.4. Sistemin ilk ¢aligtiriimasi ve egitim verilmesi amaciyla Yiiklenici teknik elemanin Isletme
Midiirligiimiize gonderecek olup, sistemin istenen performansta galistigi goriilditkten sonra,
Yiiklenici ile Bandirma Bor ve Asit Fabrikalari Isletme Miidiirliigii yetkilileri arasinda protokol
(veya standart form doldurularak) imzalanacaktir. Bundan sonra sistemin tesellimii ve ddemesi
yapilacaktir.

8.5. Tesellim sirasinda firma, yetkilisini bulundurmamasi durumunda da teselliim ve gerekli
kontroller, testler isletme yetkilileri tarafindan yapilacak ve yiiklenici bu test sonuglarina itiraz
edemeyecektir.

8.6. Kontroller ve testler sirasinda uygunsuzlugu tespit edilen malzemeleri, her tiirlii masrafi
firmaya ait olmak iizere iade edilecek ve en kisa siirede yeni malzeme isletmemize teslim
edilecektir.




MADDE 9. GARANTI

9.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi:

9.1.1. Teslim edilen malzemeler kabul tarihinden itibaren 2 yil (24 ay) garantili olacaktir.
Yiiklenici, garanti kapsaminda meydana gelebilecek her tiirlii arizay1 gidermekle sorumludur.
Garanti hususu teklifte agik¢a belirtiimelidir.

9.1.2. Garanti kapsaminda meydana gelebilecek her tiirlii arizaya yiiklenici firma tarafindan 1
hafta igerisinde miidahale edilecek olup, arizanin giderilmesi igin gecen siire garanti siiresine
eklenecektir.

9.1.3. Satici, teklif edilen Endiistriyel Tip Vakumlu Temizleme Sisteminin Tiirkiye’de satis
sonrast servis olanaklari (yedek parga ve tamir-bakim) oldugunu alictya teklifinde taahhiit
edecek ve Tiirkiye’deki yerlesim yerlerini belirtecektir. Satis sonrasi servis olanaklari makinenin
her tiirlii arizasina cevap verecek kapasitede olacak ve herhangi bir ariza durumunda ilgili
elemanin en geg 1 hafta iginde Miidiirliigiimiizde hazir bulunacagni teklifte > teyit edilecektir.

9.1.4. Satici, temin etmis oldugu tiim makine, ekipman ve cihazlara ait yazilim ve donamim igin
10 y1l siire ile bedeli mukabilinde parga temin garantisi verecektir.

MADDE 10. DIGER HUSUSLAR

e Teknik sartnamedeki tiim maddeler tek tek cevaplandirilacaktir.

» Sevkiyat sirasinda makine ve ekipmanlarin hasar gdrmemesi igin gerekli ambalaj, sigorta vb.
gibi islemlerini yapilacak olup, bu masraflar teklif fiyat1 icinde olacaktir.

» Kontrol Panosu iizerinde sistem igin gerekli gosterge, uyari igiklar1 ve switchler yer alacaktir.

MADDE 11. TEKNiK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 11 (on bir) maddeden ibarettir.

Teknik Sartnameyi Hazirlavanlar:

Erdem CICEKCI Mahmut KODAL
Borik Asit Fabrika Birimi Borik Asit Fabrika Birimi
Uretim Sorumlusu Birim Sorumlusu




