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BORAKS FABRIKASI 12 ADET MONORAY VING ALIMI
TEKNIK SARTNAMESI

MADDE 1. iSiN KONUSU

L.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirligii Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar Isletme
Midiirli’gti Boraks Fabrikasinda kullanilmak tizere 12 Adet (mevcutlarin  sokiiliip
yerlerine montajlar: dahil) Monoray Ving satin alinacaktir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii “IDARE?,
Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar Isletme Miidiirlagii “ISLETME” ihaleye istirak etmek
isteyen firmalar “ISTEKLI” ve lizerine ihale yapilan ve soézlesme imzalanan istekli
“YUKLENICI?” olarak tanimlanacaktur.

MADDE 2. iISTENEN MIiKTAR
e ] ton 6 metre: 2 adet
e 2 ton 12 metre: 3 adet
e 2 ton 24 metre: 4 adet
e 2 ton 30 metre: 1 adet
e 3 ton 12 metre: 2 adet

kapasiteli monoray vingler biitiin ekipman, baglant1 ve yerine montaj1 dahil satin alinacaktir.

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMI VE ISTENEN OZELLIKLER
3.1. istenen Teknik Ozellikler:
3.1.1. 1 Ton 6 Metre Kapasiteli Monoray Ving Teknik Ozellikleri

Caligma alam Kapal1 alan

Yiikseklik Monoray ving, NPI profil {izerine tam saril1 halde
kuruldugu zaman, kancanin en alt noktasi ile NPI
profilin en alt noktas: arasindaki mesafe, 110 cm yi
gecmeyecektir.

Kaldirma Kapasitesi Min. 1.000 kg
Kaldirma yiiksekligi (dikey) | 6 metre
Calisma Siifi (FEM/ISO). . {2m/M 5

Kaldirmahlpn /(o8 VE 2511 f Min 8 mt/dakika / 1 mt/dakika (Yumusak
/& c1s&Duruslu ve Gt Hizli, homojen ivmeli)
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Kalkis&Duruslu ve Cift Hizli, homojen ivmeli)

Besleme gerilimi(Akim) 380 V- 50 Hz

Kumanda sistemi Push butonlu IP65 simfi (Acil stop butonlu)
Kumanda buton kablo boyu Tek makara

Cift Hiz Kontrolii El kumandas: tizerindeki butonlar araciligs ile
Motorlar Motorlar firma tarafindan segilecek olup, Eff-1 enerji

tiiketim standardinda ve en az IP55, F koruma sinifli
olacaktir.

Halat donam

2/1 olacaktir

Halat

Min. 8 mm ¢apinda 18X7 Nuplex donmez tip gelik
halat

3.1.2. 2 Ton 12 Metre Kapasiteli Monoray Vin¢ Teknik Ozellikleri

| Calisma alam Kapal1 alan

Yiikseklik Monoray ving, NPI profil {izerine tam saril1 halde
kuruldugu zaman, kancanin en alt noktasi ile NPI
profilin en alt noktas: arasindaki mesafe, 110 cm yi
gecmeyecektir.

Kaldirma Kapasitesi Min. 2.000 kg

Kaldirma yiiksekligi (dikey) | 12 metre

Caligma Simifi (FEM/ISO) 2m/M5

Kaldirma hiz1 Min 8 mt/dakika / 1 mt/dakika (Yumusak

Kalkis&Duruslu ve Cift Hizli, homojen ivmeli)

Yiiriime mesafesi (yatay)

12 metre

Araba yiirtime hiz1 (yatay)

Min 16 mt/dakika / 4 mt/dakika (Yumusak
Kalkis&Duruslu ve Cift Hizli, homojen ivmeli)

Besleme gerilimi(Akim)

380 V-50 Hz

Kumanda sistemi

Push butonlu IP65 sinifi (Acil stop butonlu)

Kumanda buton kablo boyu Tek makara
Cift Hiz Kontrolii El kumandas: iizerindeki butonlar araciligi ile
Motorlar Motorlar firma tarafindan segilecek olup, Eff-1 enerji

tiiketim standardinda ve en az IP55, F koruma sinifli
olacaktir.

Halat donam1

2/1 olacaktir

\JE/»‘,b/
/@0?“ &

Min. 10mm ¢apinda 18X7 Nuplex donmez tip gelik

\

“alat
T

NS [ AR ISLETHELER
: UDiRLED | 76

7




3.1.3. 2 Ton 24 Metre Kapasiteli Monoray Vin¢ Teknik Ozellikleri

Caligma alani Kapali alan

Yiikseklik Monoray ving, NPI profil iizerine tam sarili halde
kuruldugu zaman, kancanin en alt noktasi ile NPI
profilin en alt noktasi arasindaki mesafe, 110 cm yi
gecmeyecektir.

Kaldirma Kapasitesi Min. 2.000 kg

Kaldirma yiiksekligi (dikey) | 24 metre

Caligma Simifi (FEM/ISO) 2m/MS5

Kaldirma hizi

Min 8 mt/dakika / 1 mt/dakika (Yumusak
Kalkis&Duruslu ve Cift Hizli, homojen ivmeli)

Yiirlime mesafesi (yatay)

20 metre

Araba ylirtime hiz1 (yatay)

Min 16 mt/dakika / 4 mt/dakika (Yumusak
Kalkis&Duruslu ve Cift Hizli, homojen ivmeli)

Besleme gerilimi(Akim)

380 V- 50 Hz

Kumanda sistemi Push butonlu IP65 sinifi (Acil stop butonlu)
Kumanda buton kablo boyu Tek makara |

Cift Hiz Kontrolii El kumandas: {izerindeki butonlar aracilig ile
Motorlar Motorlar firma tarafindan segilecek olup, Eff-1 enerji

tikketim standardinda ve en az IP55, F koruma sinifli
olacaktir.

Halat donami

2/1 olacaktir

Halat

Min.10 mm g¢apinda 18X7 Nuplex dénmez tip gelik
halat

3.1.4. 2 Ton 30 Metre Kapasiteli Monoray Vin¢ Teknik Ozellikleri

Calisma alam Kapal1 alan

Yiikseklik Monoray ving, NPI profil iizerine tam sar1l1 halde
kuruldugu zaman, kancanin en alt noktasi ile NPI
profilin en alt noktas: arasindaki mesafe, 110 cm yi

| gecmeyecektir.

Kaldirma Kapasitesi Min. 2.000 kg

Kaldirma yiiksekligi (dikey) | 30 metre

Caligma Simifi (FEM/ISO) 2m/M5

Kaldirmahizi - WE A S Min 8 mt/dakika / 1 mt/dakika (Yumusak

/S o —7 4y alk1§&Duru§1u ve Cift Hizli, homojen ivmeli)
Yiiriime me&afqt/ﬁ‘&atay) metre
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Besleme gerilimi(Akim)

380 V- 50 Hz

Kumanda sistemi

Push butonlu IP65 sinifi (Acil stop butonlu)

Kumanda buton kablo boyu | Tek makara

Cift Hiz Kontrolii El kumandasi iizerindeki butonlar aracilig ile

Motorlar Motorlar firma tarafindan segilecek olup, Eff-1 enerji
tiikketim standardinda ve en az IP55, F koruma sinifli
olacaktir.

Halat donami 2/1 olacaktir

Halat Min.10 mm ¢apinda 18X7 Nuplex donmez tip gelik

halat

3.1.5. 3 Ton 12 Metre Kapasiteli Monoray Ving Teknik Ozellikleri

(Caligma alan

Kapali alan

Yiikseklik

Monoray ving, NPI profil {izerine tam sarili halde
kuruldugu zaman, kancanin en alt noktasi ile NPI
profilin en alt noktas: arasindaki mesafe, 110 cm yi
gecmeyecektir.

Kaldirma Kapasitesi Min. 3.000 kg
Kaldirma yiiksekligi (dikey) | 12 metre
Calisma Siifi (FEM/ISO) 2m/M5

Kaldirma hiz

Min 8 mt/dakika / 1 mt/dakika (Yumugsak
Kalkis&Duruslu ve Cift Hizli, homojen ivmeli)

Yiirlime mesafesi (yatay)

18 metre

Araba ylirlime hiz1 (yatay) Min 16 mt/dakika / 4 mt/dakika (Yumusak
Kalkis&Duruslu ve Cift Hizli, homojen ivmeli)
Besleme gerilimi(Akim) 380 V- 50 Hz

Kumanda sistemi

Push butonlu IP65 smifi (Acil stop butonlu)

Kumanda buton kablo boyu | Tek makara

Cift Hiz Kontrolii El kumandasi iizerindeki butonlar aracilifi ile

Motorlar Motorlar firma tarafindan segilecek olup, Eff-1 enerji
tiiketim standardinda ve en az IP55, F koruma sinifli
olacaktir.

Halat donami 2/1 olacaktir

Halat Min.12 mm ¢apinda 18X7 Nuplex donmez tip gelik




3.2. Teklif Kapsami:

Firma, teklif doktimaninda, NPI profilin konumuna gore vincin en, boy ve yiikseklik gibi
temel dlgiilerini belirtecektir.

Firma isi aldiktan sonra montaj yapilacak sahalar1 gériip nihai 6l¢iilendirmeleri ona gore
yapacaklardir. '

Vinglerin kurulumu ve tim mekanik ve elektrik baglantilan YOKLENICI tarafindan
Stok sahasinda halihazirda bulunan NPI profillere yapilacaktir.

Vinglerin montajindan 6nce mevcut eski vinglerin demontaji ve diizgiin bir sekilde
idareye teslim edilmesi YUKLENICI tarafindan yerine getirilecektir.

Mevcut NPT Profil iyice temizlendikten sonra bir kat astar ve iki kat yagli boya ile
boyanacaktir.

NPI Profillere tampon (takoz) montaji yapilacaktir.

Vincin ileri ve geri sinir kesicileri olacaktr.

Kancanin yukar ¢ikarak gévdeye carpmasini dnleyen tist limit ile tambur tizerinde en az
5 yiv kalmasini saglayacak alt limit sivigleri olacaktir.

Vinglerin agir1 yiik korumasi (Load Cell) olacaktr. :
Monoray vincin her iki galisma yoniinde (Ileri-Geri ve Yukari-Asag1) sesli ve 11ikli ikaz
sistemi mevcut olacaktir.

Monoray ving tizerinde halat sarim kilavuzu mevcut olacaktir.

Monoray Vincin ¢alisirken taradigi zemin uygun (kolay silinmeyecek) sar1 bir boya ile
isaretlenecektir.

Monoray Ving, kaldirma hareketi yaparken aym anda yiiriiyiis hareketini de yapacaktir.
Monoray Vingler, kablolu ve kablosu vince bagh (yatay eksende ving ile birlikte hareket
edecek) ve push (Acil) butonlu el kumandasi ile kontaktdrler iizerinden kumanda
edilecektir.

Monoray vincin elektrik panosu, vingten bagimsiz olmali (ving iizerinde olmamali) ve
duvara monte edilebilir olmalidir. Firma, elektrik panosunu, insan boyu ayakta caligma
yiiksekliginde monte edecektir. Igerisinde kullanilacak olan kontaktor, role ve salterler
ABB, Siemens veya muadili marka olacaktir.

Tambur, gelik gekme boru ve rulman yatakli olacaktir.

Rulmanlar, SKF, FAG veya esdeger kalitede olacaktir.

Kaldirma rediiktriinde kullamlan fren elektromanyetik diskli balatali yay baskili fren
olup momentinin en az iki kati momente haiz olmali ve fren, yiikii emniyetli olarak her
noktada darbesiz olarak tutabilmeli; elektrik kesintilerinde yiikii bulundugu noktada tutup
fren somunu gevsetilmesiyle de yiik, emniyetli olarak yere indirilebilmelidir.

Kaldirma rediiktorii tam kapaly, ¢ift kapakli ve yag banyolu olacaktir.

Monoray vingte kullanilacak tiim malzemeler TSE belgeli olacaktir.

Kanca, dovme ¢elikten imal edilmeli, emniyet mandalli olmali ve kendi ekseni etrafinda
360 derece donebilmelidir.

Monoray Ving iyice temizlendikten sonra bir kat astar ve iki kat yagh boya ile
boyanacaktir. ' :

Monoray Vincin uygun bir yerinde, vince ait teknik bilgiler ve imalatc1 bilgileri
olmalidr.

Monoray Vincin tizerindeki tiim ¢alisma ve ikaz isaretleri Tiirkge olacaktir.

Operatfrlere kullanim ve standart bakim i¢in egitim verilecektir. Egitim hizmetleri teklif
inda Q'l/ucwﬂr\et talep edilmeyecektir.

ay Ving anca-tizeginde kapasite bilgileri goriiniir olacaktir.
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3.3. Tasarim Parametreleri:

Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Cahsma Ortami: Monoray Vingler, —5 °C ile +45 °C arasindaki ortam sicakliginda ve %80
nemli ortamda ¢aligabilecektir.

MADDE 5. iSE BASLAMA TARIiHi, TESLiM SURESI, TESLIM YERi VE SARTLARI
5.1. Ise Baslama Tarihi:
3.1.1. S6zlesmenin imzalanmasim miiteakip 10(on) takvim giinii iginde ise baglanacaktr.

5.2. Teslim Siiresi: Ise baglama tarihini miiteakip 60 (atmis) takvim giiniidiir. Bu siireye montaj,
devreye alma, test gibi iglerde gegecek siireler dahildir.

5.3. Bateri Limit: Bu madde bog birakilmistir.

5.4. Idarenin Sorumlulugu: Tedarik¢i firma, vincin kurulumu igin Isletmenin forklift
imkanlarindan faydalanabilecektir. Ayrica isin yapimi sirasinda kullanilacak elektrik ve su
licretsiz olarak ISLETME tarafindan saglanacaktir.

5.5. Yiiklenicinin Sorumlulugu: Sahada kurulumu yapacak olan personelin konaklama ve
yemek giderleri, ayrica mobil ving temini YUKLENICT tarafindan karsilanacaktir.

MADDE 6. iSTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

YUKLENICI vinglerin kullanim, bakim, ariza ve acil durum kilavuzlarini, yedek parca ve sarf
malzeme listesi veya katalogunu, teknik &zellikleri ile ilgili yaz1 veya kataloglarin1 TURKCE ve
en az 2 takim olarak hazirlayip ISLETME?’ ye teslim edecektir.

Istekliler teklifleri ile birlikte:

e Vinglerin Garanti belgeleri, ISO ve TSE normlarma uygun CE belgeleri ve ilgili tiim
Sertifikalar: teklif ekinde IDARE’ ye sunulacaktir.

e Bir yillik yedek parga listesi ve fiyatlarini (tekliften ayr1 olarak fiyatlandirilacaktir.)

e Varsa yetkili teknik servis bilgilerini vereceklerdir.

7.1. Teklif ve Odeme Sartlan
7.1.1. Teklifler TL cinsinden verilecektir.

7.2. Kismi Teklif: Teklifler igin tamam i¢in verilecektir.

MADDE 7. TEKLij ve ODEME SARTLARI

7.3. Avans: Bu is icin avans verilmevyecektir

7.4. Performans Teminati: Performans teminati alinmayacaktir.
7.5. Fiyat Dis1 Unsurlar: Teklifte fiyat dig1 unsurlar dikkate alinmayacaktir.

LETHIELERG
DURLGGD




MADDE 9. KABUL ISLEMLERI

YUKLENICI tarafindan teslim edilen vingler asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol ve

muayene edilerek kabul edilecektir.

e YUKLENICI bu sartnamede belirtilen tim gereksinimleri karsilayacak sekilde temin |
ettii/imalatim yaptig1 vinglerin, mevcut sistem ile sorunsuz, dogru ve uyumlu caligmasin
saglayacaktir.

e Vinglerin teslimi ve yerine montajina miiteakip ISLETME tarafindan teskil edilecek Muayene

ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontrol ve dlgiimler yapilarak, vingler iizerinde eziklik,

kirllma ve imalat kaynakli hata olup olmadigimin da kontrol edilerek uygun olmasi halinde
teselliim islemi yapilacaktir.

MADDE 10. GARANTI
10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi:
Teslim edilen malzemeler kabul tarihinden itibaren 2 yil garantili olacaktir.

MADDE 11. CEZALAR

Mali, s6zlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her takvim giinii
i¢in s6zlegsme bedeli tizerinden % 0,05 (on binde bes) oraminda gecikme cezas uygulanr.

MADDE 12. DiGER HUSUSLAR

e Yiiklenici Firma ise baslamadan 6nce ¢alistiracagi personelin kimlik fotokopilerini, SGK
Giris Belgelerini ve ISG Egitim Belgelerini Isletme Miidiirliigiimiize teslim edecektir.

e Yiiklenici Firma personeli Isletme Miidiirliigtimiiz sahasinda ISG i¢in gerekli tiim kurallara
uymakla ve taaffuz malzemelerini giymekle yiikiimliidiir.

* Tegvik Belgesi ve Muafiyet: Sozlesme kapsaminda temin edilecek makine-ekipmanlar
tesvik kapsamindadir.

e Gizlilik: Yiiklenici, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda Gizlilik ilkesine
uyacaktir.

e Hasar Bedelleri: Montaj esnasinda mevcut tesis ve ekipmanlara hasar verilmeyecektir.
Verilebilecek hasarlar Yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak giderilecektir. Giderilmemesi
durumunda Idarece giderilerek hasar bedelinin % 20 oraninda fazlas: ile Yiikleniciden tahsil
edilecektir.

MADDE 13. TEKNiK SARTNAMENIN MADDELERIi
Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on ii¢) maddeden ibarettir.

Teknik Sartnameyi Hazirlayanlar:
Sinan AKINCI Hayrettin GUNGORMUS
Mekanik-Fabrikalar Baklm ve Onarlm Birimi Mekanik-Fabrikalar Bakim ve Onarim Birimi

Mekanik Bakim ve Onarim Sorumlusu




