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1- ISIN KONUSU

Taahhiit konusu isle ilgili olarak s6zlesme, idari sartname ve yapim isleri gemel sartnamede
bulunmayan; kismen veya tamamen degistirilen, ilave veya kaldirilmas: gereken hususlar isbu
sartname ve eklerinde gosterilmis olup, asagida yazili hiikiimler esas ve muteber olacakur.

Bu ihalenin konusu Bigadi¢ Bor isletme Miidiirliigii’ ne bagl Kirma-Ogiitme Tesisi Kapali Stok
Sahasi Ek Sundurma Yapilmas: Isi kapsaminda 406 m? ve 116 m? olmak iizere 2 adet celik
konstriiksiyondan sundurma yapilacaktr.

2- ISIN TARIFI ve KAPSAMI

Bigadi¢ Bor Isletme Miidiirliigii Kirma-Ogiitme Tesisileri Kapali Stok Sahasi Ek Sundurma
Yapilmas: isi kapsaminda 2 adet Celik Sundurma yapilacak olup igler ana hatlariyla asagida
belirtilmistir.

e Ekte verilen projeye gore yapilacak olan gelik yapilara ait temel imalatlan igin ¢alisma
paylanida dikkate almacak gekilde mevcut saha betonu (makine ile ¢alisma alani olmayan
verlerde el ile kirim ve kaz1 yapilacaktir) kirilarak imalata hazir hale getirilecektr.

e Kazi kotlarinda projeye esas uygunluk gosterilecek olup, Idare zoruniu sebeplerden
dolay1 kot degisikligine gidebilir.

e Kazisi ve tesviyesi yapilan temel ve bag kiriglerinin altina 10 cm yiiksekliginde grobeton
dokiilecektir.

e Grobeton dokiildiikten sonra ekli projelere gore ingaat demirlerinin kesilmesi-biikiilmesi
ve montaj1 yapilacaktir.

e Kaliplar projeye ve arazi kotuna uygun sekilde yapilacaktir. Kot tolerans uygunlugu
saflanamazsa, gelik kolon altlarindaki betonarme kolon kaideleri gerekli goriiidiigii
verlerde diisiik ya ca yiiksek yapilacaktir.

o Ingaat demirleri, ankraj gubuklari ve plakalarin montajindan sonra Yap1 Denetim
Heyetinin onay1 alinarak C25/30 smifinda hazir beton dokiilecektir. Plakalar betonarme
kolonlara sabitlendikten sonra Idare tarafindan kotlan ve plaka agiklik merkezleri kontrol
edilecektir.

¢ Betonarme kolon yeterli dayamima ulastiktan sonra imalati tamamlanan celik
konstriiksiyon sistemin montaji yapilacaktir. Santivede hicbir sekilde kaynak
vaptlmayacak olup tiim pargalar atdlyede birlestirilecek ve sahada proje detayiarma
uygun olarak civatali montaj yapilacaktir,

e 106 m? olarak imal edilecek olan sundurma zemininde bulunan mevcut saha betonu
Uzerine 20 cm yiiksekliginde Q188/188 formunda ¢elik hasir takviyeli zemin betonu
imalat1 yapilacaktir.

e Projede belirtilen 6l¢ii ve detaylarda olmak iizere 3 mm sac ve 40x40 kutu profillerden 2
adet demir kapi yapilacaktir. Kapilarin gelik kasalara montajinda 3 adet mentese
kullamlacaktir. Forklift girisi i¢in yapilacak olan kapi ¢ift kanat veya siirgiilii olmak iizere
Idare tarafindan belirtilecek sekilde imal edilecektir.

e Tiim gelik imalatlar pastan ve kirden arindirilarak iki kat antipas ve iki ka: vagh boya ile
boyanacaktir.
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e Projede belirtilen ol¢ii ve detaylara uygun olarak 3 mm biikme sacdan yagmur olugu
imalat ve montaj1 yapilacaktir. Cephelere 2 ve 4 er adet olmak iizere @100 PVC yagmur
inis borusu konulacaktir.

e Yapilacak olan sundurmalar ile bitigiginde bulunan vapilarin birlesim yerlerinde
sizdirmazlik saglanacaktir.

e Yiiklenici kazi1 ve kirim esnasinda mevcut alt yapi tesisatlarina hasar vermesi durumunda
karsiliks1z olarak tamir etmek veya yenilemekle yiikiimliidiir.

e Is bitiminde gevre ciizenlemesi ve temizligi yapilacaktir.

Yukanda tarifi yapilan is “Anahtar Teslim Gétiirii Bedel” teklif fiyat: ile yapilacaktir. Bu anahtar
teslim gotiirii bedel fiyat sebit olup, ekli projelere gore gerekli tiim imalatlarin yapirm, is yerinde
gerekli is iskelesi kurulmasi, yiikleme, yatay ve diigey tagima, bosaltma, yiizey ve gevre temizligi
igleri ddhil olacak ve ilave fiyat farki 6denmeyecektir.

3 - IS YERINi GORME MECBURIYETI

Taahhiit konusu ige isteklilerin, is yerini gérmesi ve mahallini inceleyerek tekliflerini buna gére
vermeleri esastir.

4- HAKEDISIN ODENMESI

Taahhiit konusu islere ait ara hakedigler ise baglanmasindan itibaren, 6deme yiizde tablosuna
gore 30 giinde bir diizenlenecektir. Ige ait kesin hakedis Yapim Isleri Genel Sartnamesine gire
diizenlenecektir.

[sin yiiriitimi{i esnasinda Yiikleniciye avans ddemesi yapilmayacaktir. Hakedis Idarenin izni
olmaksizin bagkasina temlik edilemez; edildigi takdirde Idarece muteber degildir.

5- YUKLENICIi SANTIYE TESKILATI

Teknik personele ait degisiklik olmasi halinde, Idare zamaninda haberdar edilecektir. Yeni
teknik personel alinmasi durumunda, yukarida belirtilen esaslara uyulacaktir. Idare; Yiiklenicinin
caligtirdif1 personelde uygunsuzluklarin tespit edilmesi halinde, Yapim Isleri Genel
Sartnamesinin 39. maddesi uygulanacaktir.

Aynica Yiiklenici tarafindan iy kapsaminda calistirilacak tiim iggiler “Ustalik Yetki Belgesi”
sahibi olacak ve Yiiklenici bu belgelerini Idareye sunacaktir. Ustalik yetki belgesi olmayan
personel i kapsaminda ¢alistirilmayacak olup, bu sebepten dogacak biitiin hukuki sorumluluklar
Yiikleniciye ait olacaktir.

7- IDARENIN VERECEGI MALZEME ve EKIPMANLAR

Isin siiresince kullanilacak olan elektrik enerjisi ve su Idare tarafindan ticreti mukabilinde
verilecek olup, enerjinin ¢alisma mahalline getirilmesi Yiiklenici yiikiimliiliigiinde olacaktir.

8- NAKLIYE — TASIMALAR

Isin yapim igin gerekli biitiin malzeme ve teghizatin temini, yikletilmesi, isyerine tasinmasi ve
bosaltilmasi, depolanmasi, muhafazasi, kurulmasi, igletilmesi, bakim ve onarimi, is sormunda
sokiilmesi ve igyerinden gotiiriilmesi Yiiklenici tarafindan yapilacak ve bunun gerektirdigi
masraflar i¢in ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

9- HASAR BEDELLERI
Fevkalade hallerden dogan zarar ve hasar bedelleri Yiiklenici tarafindan yapilacak sigorta
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kapsamu igerisinde ve sigorta mevzuatina uygun olarak Yiiklenici tarafindan halledilecek olup,
Idarece ayrica bir tazminat 6denmeyecektir.

Sigorta kapsamina girmeyen her g¢esit malzeme makine ve teghizatlarin hasara ugramasinda
yalmzca Yiiklenici sorumlu olup bunlarin yenilenmesi igin hi¢ bir zarar ve hasar bedeli
odenmeyecektir.

Is sirasinda mevcut tesislerde (Yol, mevcut altyap: vb.) Yiikleniciden kaynaklanan nedenlerle
meydana gelen hasarlardan Yiklenici sorumlu olacaktir. S6z konusu hasarlar Yiikienici
tarafindan onarlacak ve bununla ilgili olarak Yiikleniciye herhangi bir bedel 6denmsyecektir.

10- CALISMA SARTLARI

Biitiin is siiresince Yiiklerici, is yerinde biitiin mevzuatin gerektirdigi her tiirlii énlemi (sihhi,
tehlike, ikaz, aydinlatma, tahditli ¢aligma saati v.s.) alacaktir. Biitiin bu masraflar Yiiklenicinin
teklifine dihil olacak ve ayrica bir bedel 6denmeyvecektir. Yiiklenici gerekli tedbirleri almadig:
takdirde gerekli tedbirlerin alinmasina kadar Idare tarafindan durdurulur ve durdurma sebebiyle
gecen siire ilave siire olarak verilmez.

Kazilarda yapilacak gegici iksalar, imalat ve montaj igin is iskeleleri-platform-ving temini igin
herhangi bir 6deme yapiimaz. Hicbir sekilde Yiiklenici tarafindan su ve miiskiilat zamm
istenmeyecektir.

11- NOKSAN ve KUSURLU IMALATLAR

Yiiklenici; taahhiit konusu isleri teknigine gore, eksiksiz ve kusursuz olarak yapip teslim
edecektir. Idare tarafindan, noksan ve kusurlu bir is tespit edilirse Yiiklenici bu noksan ve
kusurlu isi stiresinde diizeltecektir. Aksi halde isin bedeli Yiikleniciden kesilecektir.

Sokme ve yeniden yapma esnasindaki malzeme zayiat1 Yiiklenicive aittir. Noksan ve kusurlu
islerin kullanima mani olmasi halinde, noksanlar piyasaya yaptirilacak ve bedeli Yiikleniciden
kesilecektir.

12- IS SAGLIGI ve GUVENLIGIi

Taahhiit konusu iste ¢alistirilan is¢iler i¢in, Is Saghig ve Giivenligi ile ilgili biitiin sorumluluklar
Yiikleniciye aittir.

13- CEVRE UYGULAMALARI

Yiiklenici, bilinen temel ¢evrenin korunmasi uygulamalarinin yaminda, Idare’nin sahip oldugu
ISO 14000 Cevre Yonetim Sisteminin Belgesinin gerektirdigi ¢evre hedef ve aygulamalar
dogrultusunda, kaynaklarin (enerji (yakat), su, kagit vb.) tasarruflu kullanilmas, atik ve artiklarin
siniflandirilarak toplanmas:, depolanmasi ve bertaraf sartlanm yerine getirecektir.

Yiiklenici, isin yliriitimii sirasinda ortaya ¢ikan tiim gevresel olumsuzluklar, Idare’nin Cevre
Birimi gorevlilerinin yonlendirmeleri ile giderecektir.

Yiiklenici, Idare gorevlilerinin gevre ile ilgili uygulama egitimlerine personelinin katilimim
saglayacaktir.

Yiiklenici, kendisine ait clan degerlendirmek istedigi geri doniigimli (metal, ahsap, naylon,
kagit, vb.) atiklari, ayrica toplamak isterse, bu durumdan Idare’nin Cevre Birimini haberdar
edecektir.
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Santiye kuran Yiiklenici, atik niteliginde olmayan (artik) hurda malzemelerin santiye sahasinda
diizenli depolayacag1 uygun bir saha ayirarak, isaret ve levhalarla belirgin hale getirecek. santiye
gevresinin diizenli ve temiz olmasini saglayacaktir.

14- CEVRE UYGULAMA CEZALARI

Idare’nin Cevre Yonetim Sistemi amag ve hedeflerine uymayan, Yiiklenici/Yiiklenici
personelinin ortaya gikardig1 gevresel olumsuzluk yazi ile uyanlip, diizeltilmesi igin yeterli siire
verilmesine ragmen diizektilmedigi veya aymi olumsuzlugun tekrarlanmas: durumunda, Idare
ortaya ¢ikan gevresel olumsuzlugu giderir, olumsuzlugun giderilmesinin bedelinin ii¢ kat:
Yiiklenicinin hakedisinden tahsil edilir.

Yiiklenici yiiriittiigii faaliyetleri esnasinda olugan atiklarin 2872 sayili Cevre Kanununda
belirtilen esaslar déhilinde berterafindan, depolanmasindan, diizenlenmesinden, cesarj ve
emisyonundan sorumludur. Yiiklenicinin, Idarenin ¢evre uygulamalarma uyulmamesi, yasal
sartlarin saglanmamasi gibi durumlarinda, Idareye uygulanabilecek her tiirlii gevre cezasi
Yiikleniciye yansitilacaktir

15- PROJE

Is kapsaminda yapilacak ‘malatlar ile ilgili planlari, en kesitler ve detaylar ekteki projelerde
verilmigtir. Tiim imalatlar verilen projelere gore yapilacak olup, 6lgiiler 5demeye esas degildir.

16- GENEL HUSUSLAR

e I bu teknik sartname, Yap: Isleri Genel Sartnamesi ile yap islerine ait Teknik Sartnemelerde
yer alan konularin tamamlayicisidir. Projelerde gosterilen imalatlarla ilgili uyguiama esaslari
bu teknik gartnamede belirtilmistir. Proje kapsaminda kullanilacak tiim malzemeier TSE veya
ISO belgesine sahip olacaktir. Thale dokiimani sartnamelerinde yer almayan ancak projelerde
gosterilen tiim imalatlar isin 6zelligine gore ilgili resmi kurumlara ait sartnamelere uygun
olarak Yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Projelerde goriilmeyen ancak yapilmas: hususu bu
sartnamelerde belirtilen imalatlar teknik sartnamesine gore Yiiklenici tarafindan yapiimak
zorundadir. Projelerdeki uygulamalara yonelik detaylarin yetersiz kalmasi durumunda bu
imalatlar yapilmadan 6nce Yiiklenici tarafindan detaylandinlacak ve Idarenin onayina
sunulacaktir.

e Teknik Sartnamede anlatilan ve projelerde gosterilen imalatlarin yapim sartlan igin “Yapi
Isleri Genel Sartnamesi” ile diger tim Kurum ve Kuruluslarin Teknik Sartnameleri dikkate
alinacaktir.

e Idare tarafindan uygun bulunan proje kapsaminda kullanilacak tiim malzemeler TSE veya ISO
belgesine sahip olacaktir. Yapim yontemleri ve testler ile ilgili konularda “TS 500 ve Deprem
Bolgelerinde Yapilacak Yapilar Hakkinda Esaslara” ve Thale dokiimam sartnamele-inde yer
almayan ancak isin yapimi geregi yapilmasi zorunlu tiim imalatlar igin 6zelligine gére ilgili
resmi kurumlara ait sartnamelere uygun olarak yiiklenici tarafindan yapilacaktr.

* Bu sartnamede yazilmayan ancak projelerde gosterilen imalatlar, igin teknigine aygan olarak
ilgili sartnamelerine gore yiiklenici tarafindan bilabedel yapilmak zorundadir. Uyguiamalara
yonelik detaylarin yetersiz kalmas1 durumunda bu imalatlar yapilmadan énce imalatg1 firma
tarafindan detaylandirilecak ve Idarenin uygun goriisii almacaktir.
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e Projede ve Teknik dokimanlarda aksine bir ibare ya da ¢izim olsa dahi, yiiklenici firma teklif
konusu igleri ilgili normlara gore yapmak zorundadir. Yiiklenici firma yapacag isin kusursuz
olmasindan mitkkemmel islev goriir durumda ¢aligmasindan sorumludur. Bu nedenle yiiklenici
yapilacak igin ehli sifatiyla kendisine teslim edilen projeyi ve diger ihale evrakini inceleyerek,
yaptya ait difer projeler ile karsilagtirarak, gerekirse is sahibi ve proje miiellifleri ile
gorilisecek ve tesisatin mitkemmel bir gekilde calisacagindan emin olacaktir. Yiiklenici, bu
konuda herhangi bir itiraz1 varsa, sartname, standart ydnetmelik ve genel teknik kurallara
aykin veya eksik bir husus tespit ettigi takdirde bu durumu kendisinin teklif edecegi ¢5ziim
yolu ile birlikte Idareye yazili olarak bildirecektir.

¢ Imalatlar; onayh projelere, proje detaylarina ve teknik sartnamede verilen hususlar ile mahal
listesine bagl olarak yiiriitiilecektir. Imalatlar yapilirken projede belirtilen notlara uyularak
gerekli imalatlar yapilacaktir.

e Ingaat esnasinda kazidan ¢ikan malzemeler idarenin istedigi yere serilecek veya belediyenin
yazili izni ile gosterecegi dokiim yerine bosaltilacaktir. Dokiim yerinin diizeltilmesi
yapilacaktir.

e Imalatlar igin santiyeye getirilen her cins malzeme olumsuz hava ve ¢evre kosullar:ndan
korunacaktir.

e Ingaatlarin yapimi esnasinda kaldirilan, bozulan veya hasar goren yol, altyapi, kaplamali alan,
yesil alanlar vb. alanlar eski haline getirilecek sekilde onarilacaktir.

¢ Kullamlacak biitiin yerl: ve ithal malzemenin mensei Idareye 6nceden bildirilecek ve idarenin
onay1 alinacaktir.

e I3 kapsaminda bulunan tiim islerin yapiminda kullanilacak malzemeler TSE belgeli olanlar
kullanilacak ve bunlarin belgeleri yiiklenici tarafindan idareye ibraz edilecektir.

* Buis kapsaminda Yiiklenici tarafindan yapilan tiim nakliyeler, yiikleme ve bosaltmalar, yatay
ve diisey tagimalar teklif fiyatina dahil olup herhangi bir ilave ficret 6denmeyecektir.

17. YAPILACAK ISLER ve TARIFLERI

Asagidaki imalatlarin agiklamalarinda yer alan Birim Fiyat Poz numaralar isin yapim esas ve
usullerini kapsamakta olup, kesinlikle 6l¢li ve 6demeye esas degildir. Yiiklenici bu pczlara
atfederek teklif fiyatina ilave olarak ayrica bir 6deme talebinde bulunmayacaktir.

Proje kapsaminda yapilacak olan ve dikkat edilmesi gereken hususlar:

e Mevcut tesisler igerisinde yapilacak imalatlar esnasinda igletme-bakim sartlarina
uyularak imalatlara devam edilmesi ve gerekli tiim is sagh@i-giivenligi kurallarinin
uygulanmasi gerektigi,

¢ Binanin tamamlanmasi ve binanin B.A sistemi kotlar1 6zellikle dikkat edilecek olup,
yapilacak tiim imalatlarin yapimu i programlamasi ve maliyet analizi yapilmasi,

Temel betonlarinin tek seferde dokiilmesi,
Celik kolonlarn tam akslarinda olmalari ve diiseylikleri kontrolii,
Projenin yapiminin en kisa siirede tamamlanmast,

/ % ‘ 6|Sayfa
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17.1 APLIKASYON-OLCU VE KOTLARIN KONTROL EDILMESI

Uygulamalara baglamadan once yapilacak olan tim imalatlar arazi iizerine aplike ed:lerek
projelere uyumu kontrol edilecektir. Ayrica uygulama sirasinda projeler iizerindeki 6l¢ii ve
kotlar kontrol edildikten sonra imalata gegilecektir. Projeler ile meveut kotlarin uyusmazlhig
halinde Yap1 Denetim Gérevlileri ile mutabakata varilarak imalatlara devam edilecektir.

17.2 BETON VE BETONARME BETONU KIRILMASI VE KAZI YAPILMASI

Celik imalatlarin yapilacagi kisimdaki saha betonlar:; bitisiginde tekrar beton dokiilecek
yerlerde, beton derz teskil edilmesi i¢in diizgiin bir sekilde kesilerek kirnlacaktir. Kirim sirasinda
mevcut tesislere ve altyapilara zarar verilmeyecektir.

Kaz1 isleri yapimi temel projelerine gére bitisigindeki ve ¢evresindeki bina, yol, isletme-yagmur
suyu sebekesi ve bagkalan gibi yapilar géz oniine alinarak, bunlara zarar vermesvecek sekilde
yapilacaktir. Yiiklenici, haftiyatin yapilmas: esnasinda sev kaymalarina kars1 ge-ekli énlemleri
alacaktir. Kaz1 sirasinda kesinlikle patlayici madde kullamilmayacaktir. Kazi sahasinda su
birikmesine izin verilmeyecektir. Su biriktigi takdirde pompa ile atilacaktir. Kaz1 sirasinda tesis
i¢i yollarda trafik kesilmeyecek, kazidan ¢ikan malzemeler dolguda kullamlmayacak ve Idarenin
gosterecegi alana nakledilecektir.

17.3 GROBETON

Taahhiit kapsamindaki temel imalatlar1 altina projelere gore 10 ¢m yiikseklikte C16/20 sinrfinda
grobeton dokiilecektir. Doklimii tamamlanan grobeton TS 1247 sartlarina uygun olarak
korunacaktir.

17.4 BETONARME BETONU VE DEMIRSiZ BETON

Binaya ait ingaat yapim projelerindeki tiim temel ve kolon imalatlarinda projelerde belirtilen
ozelliklerde hazir beton kullanilacaktir. Biitiin betonlar, betonun 6zelliklerine ve kalip kesitlerine
uygun vibratorler ile yerlestirilecektir. Kolon ve temellerde segregasyonun olusmasim onieyici
azami dikkat gosterilecektir. Elde olmayan nedenlerle olusacak kabul edilebilir nitelikteki
yiizeysel bozulmalar Idarenin kabul edecegi yéntem ve malzemeler ile onariacaktir. Proje
yapimi kapsaminda yapilacak tiim beton imalatlar1 6ncesi iklim kosullar1 dikkate alinacak ve
gerekirse teknigine uygun koruma sartlar1 saglanacaktir.

17.5 BETON NUMUNE TESTLERI

Yiiklenici yeterli miktarda 15x15x15cm kiip veya 15¢m. ¢apli 30cm. yiikseklikte standart silindir
numune almak zorundadir. 7 giinliik ve 28 giinlilk mukavemet degerlerine ait kay:tlarim tutmak,
istendiginde Idareye vermek zorundadur.

Santiyede beton dokiimii esnasinda Cevre ve Sehircilik Bakanliginca onayli bir yap: laboratuvari
tarafindan taze beton numuneleri alinacak, alinan numuneler bir giin boyunca santive ortaminda
bekletilecektir. 24 saatlik beklemenin ardindan numuneler laboratuvara gétiirilecek olup,
Yiiklenici beton sonuglarimi 7 giinliik ve 28 giinliik olmak iizere idareye teslim edecek:ir. (100
m3’e kadar 6 adet numune:; i¢ tanesi 7 giinliik, diger ii¢ tanesi 28 giinliik.)

17.6 KALIP, KALIP iISKELESI, IS ISKELESI

Betonarme imalatlarda ise film kaph diiz plywood B.A kalibi kullamlacaktir. Temellerde aks
kagmalarma dikkat edilmelidir. Kalip iskelesi; kalip, demir ve dokiilen betonu tasivacak
mukavemete sahip olacak sekilde olusturulacaktir. Tiim kaliplar, igerisine dolduralan betonun
olugturacag: hidrostatik yiikler sonucunda deforme olmayacak, proje &l¢iilerini kapul edilebilir
sinirlay igerisinde tutacak kadar dayanimli olmalidir. Kalip imalati igin gerekli iskele, takviye vs
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baglanti elemanlari is kapsamindadir. Proje kapsaminda yapilacak tiim imalat ve montaj isleri
i¢in bina iginde ve diginda teknigine uygun olarak is iskelesi yapilacaktir.

17.7 DONATININ BAGLANMASI

Yiiklenici tarafindan alinacak insaat donatilar, donati projesinde gosterilen kesit. kalite,
miktarlar ve uygun olgiilerde idarenin istedigi sekilde secilmis plastik veya beton halka pas
paylan ile yerlestirilecektir. Kalibin yaglanmasi esnasinda yagin donatiya bulasmamasina 6zen
gosterilmelidir. Donatilarin iizerinde yiiriinmesi esnasinda ve ezilmesine kesinlikle izin
verilmeyecektir.

17.8 CELIK KONSTRUKSiYON IMALAT YAPILMASI ve YERINE MONTAJI

Proje kapsaminda betonarme temel ve betonarme kolon iizeri tasiyici sistem olarak, gelik yapi
imalat ve montaji yapilacaktir. Celik yap: imalatlarinda kullamlacak tiim gelik profil, kosebent,
boru, sac, elektrot-civata-somun gibi kaynak ve montaj sarf malzemeleri Yiiklenici tarafindan
temin edilecektir.

Celik imalat ve montajira baslamadan énce proje dikkatli bir sekilde incelenerek olmasi
muhtemel hatalar 6nceder tespit edilecek, gerekli gérdiigii takdirde projede gerekli diizeltme
yapilarak imalata ondan sonra baglanacaktir. Yiiklenici bu hususla ilgili herhangi bir siire ve ek
Odeme talebinde bulunamaz.

17.8.1 Celik Yapi Imali

1. Malzemelerin 6zellikleri proje ve sartnamelerde belirtild:gi gibidir. Kuilanilan ithal
profiller S275JR kalitesindedir. Kullanilan yerli profil ve saclar projede belirtilene vygun
St-37 veya St-44 kalitesindedir. Malzemelerin akma ve kopma smirlart ile »irim
deformasyonlar ilgili sartnamelerde tammlanmustir.

2. Celik yap1 imalati projesine gore kaynakli ve civatali birlesimlerle yapilacak, sayet
uygulamada bir aksaklik ¢ikarsa Idarenin ¢6ziim getirmesi istenecektir.

3. Yiiklenici temin ettifi malzemenin damarsiz, piiriizsiiz, ¢atlaksiz ve ¢apaksiz olmasina
dikkat edecektir.

4. Malzeme soguk veya kirmizi renkte sicak bir durumda islenecek, bu iki durumun
arasinda bir 1sitma (mavi) ile islenmeye veya malzemeyi galisirmava izin
verilmeyecektir.

5. Birlestirilecek pargalar higbir zorlama olmadan bir araya gelecek ve temas yiizeyleri iyice
birbirine yapisacak sekilde hazirlanacaktir.

6. Bikkme ve egilme dolayisiyla yiizeylerde ¢atlaklar veya buna benzer deformasyonlar
meydana gelmeyecek, zimba ile delmede de malzeme deforme olmayacaktir. Bu gibi
deformasyonlar1 Onlemek igin malzemenin 6zelliklerini dikkate almak, daha biiyiik
biikme yari capt uygulamak, malzemeyi uygun sicaklikta islemek gibi onlemler
alinacaktir.

17.8.2 Markalama islemleri
Keski ile markalamaya kesinlikle izin verilmez. Markalama numarator ile ve malzemenin
mukavemetine zarar vermeyecek sekilde yapilacaktir.

17.8.3 Kesme islemleri

Kesme isleri profil makaslarinda, friksiyon testerelerde veya oksi asetilenle vapilacaktir. Levha
malzemeler oksi asetilen ile kesilecek; bayrak vb. pargalarin kesilmesinde giyotin makas
kullanilabilecektir.

Kesilen malzemenin kesim kenarlarinda meydana gelen talaglar ve piiriizler spiral tasi, egeleme,
freze vb. yollarla temizlenecektir. Bozuk olan yerlerin kaynakla doldurulmasina izin verilmez.
Kesilen pargalarin tizerine hemen poz numarasi yazilacak, yapma ve birlesik profillerin projeye
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gore boy kesimi her tiirlii kaynak isi bitiminde yapilacaktir. Boyut toleranslar1t EN10034 ve
EN10056 standartlarina uygun segilecektir.

17.8.4 Delme fsleri
Biitiin delme isleri matkapla yapilacaktir. Deformasyona izin verilmeden zimba kullanilabilir.

17.8.5 Kaynak Isleri

1.

Kaynak ile birlestirilecek yap1 elamanlari, kaynak yapilmak iizere usuliine uygun
olarak hazirlanacak ve santiyede yapilacak kaynaklarin 6n hazirliklari miimkiin
mertebe atdlyede yapilacaktir.

Kaynak yapilmadan 6nce parga iizerinde bulunabilecek kir, pas bova ve kesme
capaklar1 dikkatle temizlenecektir ve parca kuru olacaktir.

Kaynatilacak pargalarin konumu kaynaktan sonra bagka bir diizeltme islemi
gerekmeyecek sekilde ayarlandiktan sonra kaynak islemine baslanacaktir.

Kaynakl birlesmlerde standartlara uygun, sertifikali elektrotlar kullamlacaktir. Bazik
elektrot kullammminda rutubetli elektrot kullamlmasina izin verilemez. Kaynak
makinalar {izerinde kaynak parametrelerinin gostergeleri olacaktir.

Kaynaklarin usuliine uygun olarak yapilmasi igin gerek kaynakcilarin gerekse
kaynaklanacak yerlerin riizgar, yagmur ve o6zellikle soguga karsi korunmas: icin
gerekli 6nlemler alinacaktir. Kaynak yapilacak ortamin sicakligi + 5 C’nin altinda ise,
tedbir alinarak kaynak isine devam edilecektir. Ortamin sicakhigs — 4 C’nin altina
diistiigi zaman kaynak islerine devam edilmez. Pargalarin birbirine kaynakla
birlestirilmesi projede gosterilen sistem eksenlerine gére yapilacaktir. Kaynak
iglemlerine baglamadan 6nce projelerde Sngoriilen kaynak agizlan ilgili standartlara
gore agilacaktir. Bu is i¢in kaynak ag1z1 agma makineleri kullamlabilece3i gibi havali
¢ekigler de kullamlabilir. Oksi asetilen ile kaynak agi1z1 agildiginda metalik parlaklik
elde edilene kadar taglanir.

Kaynak dikisleri i¢in 6ngoriilen bigim ve boyutlara miimkiin mertebede uyulmalidir.
Otomatik ve el kaynaklarinda dikis bigimi genellikle kaynak metodunun ve
elektrotlarin 6zelligine goére segilecektir. Genellikle 5 mm’ye kadar olan evha
kalinlilarinda I dikisi bazik elektrot kullamlarak elektrik kaynag veya gazalti MIG
kaynagi ile, 15 mm’ye kadar olan levha kalinliklarinda V dikisi, 20 mm’ve kadar olan
levha kalinlikla-inda U-, X-, simetrik olmayan X veya cift U-, dikisi yalnizca gazalt
MIG kaynag kullamlarak atdlyede uygulanacaktir.

Kaynak dikisi dngorillen yerlerde, yap: celige kaynaktan 6nce ancak projesinde
gosterilen noktalardan soguk olarak iglenecektir. Gerekirse uygun bir :sitma islemi
ongoriilebilir, soguk olarak gekil vermenin % 5°den fazla yapildig1 yerierde kaynak
yapiimaz. Ozel tedbirlerle kaynak yerlerinin sogumasimnin hizlandiriimasina izin
verilmez. Sayet 1simn dagilmasinin fazla hizhi olmas: tehlikesi varsa, daha kalin
elektrot kullanarak meyil hattim azaltmak tercih edilmelidir. Kaynak dikisinin 1s1
yapilmasi ve sogumasi (mavi renk 1s1 bolgesi) sirasinda kaynaklanacak pargalarin
silkelenmemesi ve titrestirilmemesi gerekir. Ozel hallerde kaynaktan sonra bir 1s1
kiirii (tav firininda veya endiiksiyonla) tavsiye edilir, ¢iinkii bu sekilde i¢ gerilmeler
azaltilmig ve kaynak islemi sirasinda gerek dikis gerekse gecis bslgelerindeki
sertlesmeler tavlanmus olur.

Kaynak yiikseklikleri projesinde 6ngoriilen dl¢iide olacak, projede belirzilmemis ise;
kiit kaynaklarda kaynak kalinlign kaynak edilecek levha kalinhgindan az olmayacak,
kose kaynaklarinda en ince kaynak kalinligi birlestirilen levhalardan ince olanimn
kalinliginin 0.7°sinden az olmayacaktir. Cift kdse kaynaklarinda ince levhanin 0.5’
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inden az olmayacaktir. Higbir yerde 4 mm’den dahz az kaynak kalinlizi xabul
edilemez.

17.8.6 Kaynak Kontrolii Teknik Sartnamesi

Kaynaklar FEMA-355B normlarina uygun olacaktir. Kaynak dikislerinin tahribatli ve tahribatsiz
muayeneleri EN 25817°¢ standardina gére degerlendirilecektir. Kaynaklarda higbir catlak xabul
edilemez.

17.8.7 Baglantilar
1. Cuvatali birlesimlerde projesine uygun veya ST 37 geliginden imal edilmis TS 1020,
1021, 1022, 1023 crvata, TS 1026 somun ve TS 79 rondelalar ve projesinde »elirtilen
diger elemanlar kullanilacaktir.
2. Deliklerin etrafinda delme iglemi sirasinda olusan ¢apaklar pargalarin birlestirilmesinden
Once temizlenecektir.

17.9 Montaj

1. Yiikleme, bosaltma, tasima, depolama ve montaj sirasinda gelik yap1 agin tesirlere maruz
birakilmamali, biikiiliip egilmemelidir.

2. Celik yapimin montaji yapilirken projedeki olgiiler goz oniinde tutu arak devamli 6lgii
yapma yolu ile kontrol edilmelidir. Yapinin stabilitesi ve tesima giicii montaj esnasinda
devaml1 olarak saglanmalidir. Montaj baglantilar1 vb. yardimei tedbirler ancak statik
olarak gerek olmadigi zaman kaldirilir. Montaj esnasinda gegici olarak yiik tasivacak
olan iskeleler gelecek olan yiiklere gére yapilmalidir.

3. Celik yap1 civatalama ve kaynak islemlerine, baglanacak pargalar bir a~aya geririlip
ancak diibel iskele vb. ile emniyet altina alindiktan ve projedeki &igiiler saglanciktan
sonra baglanmalidir. Montaji yapilan sistemin kendi kendini emniyetle tasidigina kanaat
getirilince tedbirler kaldirilir.

4. Hareketli mesnet pargalari (mesnet silindirleri, dikmeleri vb.) devamli tam yiik aitinda ve
+20 C 1s1da ortalama pozisyonda olacak sekilde ayarlanacaktir. Mesnet levhasi ve masif
yap1 arasimdaki bosluk yiiksek dozlu ve akici bir ¢imento serbeti ile doldurulacaktir.

J. Tastyic1 kisimlara, yalniz montaja yardimei olmak icin dahi olsa Idare’nin izni alinmadan
higbir par¢a kaymatilmayacaktir. Cok lizumlu hallerde ¢eligin kuvvet almayan
kisimlarma ufak delikler agilarak kullamilabilir. Bu delikler sonradan kaynakla
doldurulmayacaktir.

6. Montaj kaynaklar asgari gereginde tutulmalidir. Kaynakli kirislerin montaj eklerinin
yapilmasinda daha Snceden tespit edilen kaynak sirasina kesinlikle uyulmalidir. Baglik ve
govde saglarimin atdlyede yapilan birlesme kaynaklan santiye ekinden 3nce bitmelidir.

7. Kaynak isleminin kontrolu ve kaynak dikislerinin incelenmesi gerek kaynak yapilirken
gerekse bitince Igveren tegkilatiyla yapilacak veya yaptinlacaktir. Kaynak prosediirleri
FEMA 355-B’ye uygun olacaktir.

17.10 IMALAT SAHASI
Celik imalatlarin tamam Yiiklenici atdlyesinde yapilacaktir.

17.11 CELIiK IMALATIN BOYANMASI
Imalat: tamamlanan tiim gelik yap1 elemanlarin yiizey temizligi yapildiktan sonre, 2 kat antipas
siiriiliip tizerine 0,100 kg/m? 1.kat, montajdan sonra 0,100 kg/m? 2.kat yagh bcya siiriilecektir.

17.12 CATI - CEPHE KAPLAMASI
Cat1 ve cepheler 0.70 mm kalinhiginda galvaniz boyali trapez sac ile kaplanacax ve projede
;?ﬂen yerlesime uygun olarak aydinlatma amagli 12 mm kalinliginda polikarbonat levhalar ile
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1giklik yapilacaktir. Cephe ve gat1 kaplamalar: birlesim yerleri 25x25 6lgiilerinde L seklinde kose
sac1 ile kapatilacaktir. Mevcut bina ile birlesim yerlerinde sizdirmazlik saglanacaktir.

18. EKLER:
EK-1: Odeme Yiizdesi Tablosu (Pursantaj)
EK-2: Projeler
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EK-1

ODEME YUZDE TABLOSU
Sira No |is Kaleminin Adi ve Kisa Aciklamasi Pursantaj
(o)

INSAAT ISLERi 100.00%
Her ¢esit profil, celik gubuk ve gelik saclarla karkas, (¢erceve) ingaat

1 yapilmasi, yerine tespiti (yap1 karkasi, kopriilerde profil demirlerinden 55.00%
kirisler, bagliklar, baglantilar ve benzeri imalatlar)
0.70 mm kalinhiginda trapezoidal aliiminyum levhalar ve polikarbonat -

2 ; 17.00%
levhalar ile gat1 ve cephe kaplama yapilmasi

3 Betonarme Imalatler (Ince ve Kalin Ingaat Demiri, Plywood Kalip, 15.00%
Hasir Celik ve Beton Dahil) e A

4 Demir Yiizeylere 2 Kat Antipas ve 2 Kat Boya Yapilmasi 8.00%

5 Kazi, Kirim ve Hafriyat Nakli 3.00%

6 Yagmur Olugu (yagmur inis borular dahil) ve Demir Kap1 Imalatlari 2.00%
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