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MUHTELİF PASLANMAZ BORU VE DİRSEK ALIMI
TEKNİK ŞARTNAMESİ 

MADDE 1. İŞİN KONUSU

1.1. Eti  Maden  İşletmeleri Genel  Müdürlüğü,  Bandırma  Bor  ve  Asit  Fabrikaları  İşletme
Müdürlüğü ihtiyacı için paslanmaz boru ve dirsekler satın alınacaktır.

1.2. Bu teknik şartnamede kısaca; Eti Maden İşletmeleri Genel Müdürlüğü “İDARE”, Bandırma
Bor ve Asit Fabrikaları İşletme Müdürlüğü ”İŞLETME” ihaleye iştirak etmek isteyen firmalar
“İSTEKLİ” ve  üzerine  ihale  yapılan  ve  sözleşme imzalanan  istekli  “YÜKLENİCİ” olarak
tanımlanacaktır.

MADDE 2. İSTENEN MİKTAR

Malzeme Adı Miktar Birim
1 AISI 316 Kalite DN50 (60,3x3,9mm) Paslanmaz Çelik Boru 30 Metre
2 AISI 316 Kalite DN65 (73,05x5,1mm) Paslanmaz Çelik Boru 18 Metre
3 AISI 316 Kalite DN80 (88,9x5,4mm) Paslanmaz Çelik Boru 36 Metre
4 AISI 316 Kalite DN100 (114,3x6mm) Paslanmaz Çelik Boru 30 Metre
5 AISI 316 Kalite DN125 (141,3x6,5mm) Paslanmaz Çelik Boru 18 Metre
6 AISI 316 Kalite DN150 (168,3x7,1mm) Paslanmaz Çelik Boru 18 Metre
7 AISI 316 Kalite DN200 ( 219.1x6.3mm) Paslanmaz Çelik Boru 12 Metre
8

AISI 316 Kalite DN20 (26,9x2,29mm) Paslanmaz Dirsek(90⁰) 10 Adet

9

AISI 316 Kalite DN40 (48,3x3,6mm) Paslanmaz Dirsek (90⁰) 10 Adet

10

AISI 316 Kalite DN80 (88,9x5,4mm) Paslanmaz Dirsek (90⁰) 10 Adet

11

AISI 316 Kalite DN150 (168,3x7,1mm) Paslanmaz Dirsek (90⁰) 10 Adet

12

AISI 316 Kalite DN200 (219,1x6,3mm) Paslanmaz Dirsek (90⁰) 4 Adet
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MADDE 3. TEKLİF KAPSAMI VE İSTENEN ÖZELLİKLER

3.1. İstenen Özellikler:
1. Malzemeler AISI-316 veya alternatif AISI-316L kalite olabilir. 
2. Borular  Avrupa dikişli  (boyuna TIG kaynaklı)  veya  dikişsiz  olarak  temin edilecektir.

Dikişli olması durumunda Kaynak boydan boya içinden ve dışından her noktaya nüfuz
etmiş  olacak.  Kaynak  nedeniyle  borularda  sehim  vb.  gibi  istenmeyen  gerilmeler
olmayacak ve boydan boya üniform yapıda olacaktır. Yerli argon kaynaklı borular kabul
edilmeyecektir.

3. Boru boyları 6 metre olacaktır.
4. Verilen et kalınlıkları minimum değerler olarak belirlenmiştir.

3.2. Teklif Kapsamı: : Bu madde boş bırakılmıştır
3.3. Tasarım Parametreleri: Bu madde boş bırakılmıştır
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MADDE 4. ÇALIŞMA ORTAMI VE ŞARTLARI

4.1. Çalışma Ortamı: Söz konusu boru ve dirsekler borikasit çözeltisinde çalışacaktır. 

4.2. Proses Tarifi: 
Malzeme İsmi : Borikasit Çözeltisi
Kristal Şekli : Hekzagonal
Korozivite : Korozif
Aşındırıcılık : Aşındırıcı, kristallenebilir
İşletme Sıcaklığı : 90-98 0C min. 
pH : Borikasit 2-5
Yoğunluk : 1140–1260 kg/m3 

MADDE 5. İŞE BAŞLAMA TARİHİ, TESLİM SÜRESİ, TESLİM YERİ VE ŞARTLARI

5.1. İşe Başlama Tarihi: Sözleşmenin imzalanmasını müteakip işe başlanır. 

5.2. Teslim Süresi: İşe başlama tarihini müteakip 30 takvim günüdür.

5.3. Teslim Yeri ve Şartları: Bandırma Bor ve Asit Fabrikaları’nın ambarına teslim edilecektir.
Nakliye ve sigorta ile ilgili her türlü masraf Yükleniciye aittir.

5.4. Bateri Limit: …. 

MADDE 6. İSTENEN BELGE, BİLGİLER VE NUMUNE

Malzemelerle birlikte malzemelerin analiz raporları ve/veya sertifikaları İşleme Müdürlüğümüze
teslim  edilecektir.  Bütün  malzemelerin  teslimine  ve  tarafımızca  yapılacak  tüm  kontrollere
müteakip malzemelerin uygun olması halinde işin kabulü yapılacaktır

MADDE 7. TEKLİF ve ÖDEME ŞARTLARI

7.1. Teklif ve Ödeme Şartları: Teklifler TL cinsinden verilecektir. 

7.2. Kısmi Teklif: Teklifler işin tamamı için verilecektir. 

7.3. Avans: Bu iş için avans verilmeyecektir 

7.4. Performans Teminatı: Performans teminatı alınmayacaktır. 

7.5. Fiyat Dışı Unsurlar: Teklifte fiyat dışı unsurlar dikkate alınmayacaktır. 

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERİ

Bu madde boş bırakılmıştır
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MADDE 9. KABUL İŞLEMLERİ

Yüklenici  tarafından  teslim  edilen  paslanmaz  boru  ve  dirsekler aşağıda  yazılan  şartlar
kapsamında kontrol ve muayene edilerek kabul edilecektir.

9.1. Paslanmaz boru ve dirsekler teslimine müteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafından
gerekli kontrol ve ölçümler yapılarak uygun olması halinde tesellüm işlemi yapılacaktır.

MADDE 10. GARANTİ

10.1.  Malzeme/Makine-Ekipman  Garantisi: Teslim  edilen  malzemeler  kabul  tarihinden
itibaren 1 yıl garantili olacaktır. 

MADDE 11. CEZALAR

Malın, sözleşmeye uygun olarak süresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her takvim günü
için sözleşmede belirtilen gecikme cezası uygulanır. 
Malın,  sözleşmeye  uygun olarak süresinde  teslim edilmemesi  halinde 30 (0tuz) takvim günü
cezalı süre verilir.

MADDE 12. DİĞER HUSUSLAR 

 Ambalajlama: İşi alan firma boruları ve dirsekleri düzgünce ambalajlayarak işletmemize
sevk edecektir. 

 Üretim Kontrolü: İdare üretim aşamasında kontrol gerekiyorsa tüm masrafların teşekkül
tarafından karşılanacak ve istenen her aşamada kontrol yapma imkânına sahip olacaktır.

 Gizlilik: Yüklenici,  tesis  ile  ilgili  bilgiler  ve  dokümanlar  konusunda  gizlilik  ilkesine
uyacaktır. 

MADDE 13. TEKNİK ŞARTNAMENİN MADDELERİ

İş bu madde dahil teknik şartname 13 (on üç)  maddeden ibarettir.

       İbrahim Güney        Mete Yavuz

Mekanik Bakım ve Onarım Sorumlusu Mekanik Fabrikalar Bakım ve Onarım 

                                                                                         Birim Sorumlusu
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