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MUHTELIF KONVEYOR BANT ALIMI
TEKNIiK SARTNAMESI

MADDE 1. iISIN KONUSU

1.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii, Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme
Miidiirligi ihtiyact icin muhtelif ebat ve 6zellikte 1000 metre konveyor bant satin alinacaktir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Midiirliigii “iIDARE”, Bandirma
Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme Miidiirliigii ZISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar
“ISTEKLI” ve iizerine ihale yapilan ve sdzlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak
tanimlanacaktir.

MADDE 2. iSTENEN MiKTAR

Acilmis - Kat -

Uzunluk G(er;"ril)l k K(?nhrl;l)lk Sayisi Ust (Kn?r[:]l)ama Alt Kaplama Renk
(mt) (Adet) (mm)
500 800 14 5 2 Siyah
250 650 12 4 4 2 Siyah
250 500 12 4 2 Siyah

MADDE 3. TEKLiF KAPSAMI VE iSTENEN OZELLIiKLER

3.1. istenen Ozellikler:

3.1.1 Doku Ozellikleri

a) Bantlarin imalinde kullanilacak tekstil doku malzemesi (EP200/85) mukavemetinde (polyester
naylon) olacaktir.

b) Doku malzemesi; diizgiin dokunmus olacak ve dokuda yabanci maddeler, diiglim, siskinlik ve
bogum bulunmayacaktir.

¢) Doku malzemesinin kopma dayanimi her bir kat i¢in:

Cozgiide (Boyuna) : 200 N/mm?

Atkida (Enine) : 85 N/mm?
d) Katlar arasi ayirma dayanimi : 8 N/mm?

Kaplama-kat aras1 ayirma dayanimi : 6 N/mm?

e) Doku malzemesi boyuna ek ihtiva etmeyecektir.

3.1.2 Lastik Kaplama Ozellikleri
a) Kaplama malzemesi, TS EN ISO 14890 standardina uygun D sinifi asinmaya mukavim
yapida olacaktir.

b) Kaplama lastigi, kopma uzamasi
¢) Kaplama lastigi, kopma dayanimi
d) Shore sertligi

e) Asinma dayanimi

- min.%400

- min. 18 N/mm?
: 63+5 Shore A

: 100 mm?®



3.1.3 Bandin alt ve iist kaplama yiizeyleri diiz, kenarlar1 temiz ve dogrusal olacak. Yiizeylerde
piiriiz, katmer, ¢atlak, ¢ukur, yara, siskinlik vs. hatalar bulunmayacaktir. Kort bezleri kenarlardan
sarkmayacak, bant enine kesildiginde kort bezleri diizgiin sekilde goriinecektir. Diizgiin olmayan
girintili ¢ikintili imalata sahip kort bezli bantlar kabul edilmeyecektir.

3.1.4 Konveyor bant; kat ayirmaya, yirtmaya, asinmaya, yaslanmaya, su almaya dayanikli ve
oluklasmaya miisait olarak yapilacaktir. Biitiin boyda diiz olarak pres edilmek suretiyle
pisirilerek uclu rulo haline getirilecektir.

3.1.5 Bandin eksenel diizginliigii titizlikle saglanacak ve bant saga/sola kaymalar
yapmayacaktir. Tesellim esnasinda fark edilmese dahi garanti siiresi igerisinde, bu tiir
uygunsuzluklarin olmasi halinde bant iade edilecek ve Yiiklenici 30 giin igerisinde yeni bant
temin ederek Idareye teslim edecektir.

3.1.6 Bandin hamuru ham kaucuk olacak, artik, ctkma, veniden doniisiime kazandirilmis
hamur olmayacakur.

3.1.7 Alt st kaplama kalinliklart ¢iktiktan sonra, arada kalan dolgu malzemesi kismi esit
araliklarla olacaktir.

3.1.8 Bant iist yiizline asgari 10 metre aralikla bant tipi, genisligi, kalinlig1 ve tiretici firma ismini
belirten isaretler vurulmus olacaktir.

3.1.9 Konveyor bantlarinin garanti siiresi i¢inde kullanilmalar1 esnasinda dahili kat kopmalari,
anormal uzamalar, katlar arasi ve alt, iist kaplamalar aras1 kabarma olmayacaktir. Bu gibi hallerin
olusmasinda bantta hata goriilen kisimlardan numune alinacak ve mukavemet kontrolleri
yapilacaktir.

3.2. Teklif Kapsami: : Bu madde bos birakilmistir

3.3. Tasarim Parametreleri: Bu madde bos birakilmistir

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

Rutubetli, gamurlu, kuru ve tozlu ortamda g¢alisacaktir

MADDE 5. iISE BASLAMA TARIiHI, TESLIM SURESI, TESLIM YERI VE SARTLARI
5.1. Ise Baslama Tarihi: Sozlesmenin imzalanmasini miiteakip ise baslanr.
5.2. Teslim Siiresi: Ise baslama tarihini miiteakip 60 takvim giiniidiir.

5.3. Teslim Yeri ve Sartlar1: Bandirma Bor ve Asit Fabrikalari’nin ambarina teslim edilecektir.
Nakliye ve sigorta ile ilgili her tiirlii masraf Yiikleniciye aittir.

5.4. Bateri Limit: ....

MADDE 6. iSTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

Istekliler TS EN ISO 14890 standardina uygun olarak bu sartnamede belirtilen tip bantlar1 imal
edebildigine dair akredite olmus bir kurulustan aldiklar1 belgeleri teklifle birlikte vereceklerdir.



MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

7.1. Teklif ve Odeme Sartlar:: Teklifler TL cinsinden verilecektir.
7.2. Kismi Teklif: Teklifler isin tamamu i¢in verilecektir.

7.3. Avans: Bu is i¢in avans verilmeyecektir

7.4. Performans Teminati: Performans teminat1 alinmayacaktir.

7.5. Fiyat Dis1 Unsurlar: Teklifte fiyat dis1 unsurlar dikkate alinmayacaktir.

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI

Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 9. KABUL ISLEMLERI

Yiiklenici tarafindan teslim edilen konveyor bantlar asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol
ve muayene edilerek kabul edilecektir.

9.1. Konveyor bantlarin teslimine miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli
kontrol ve ol¢iimler yapilarak uygun olmasi halinde teselliim islemi yapilacaktir. Konveyor
bantlarin Idareye teslimini miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli fiziki
kontrol ve Olgiimler yapilacaktir. Fiziki kontrol ve Ol¢iimler sonrasi komisyon, imal edilen
bantlardan rastgele alinacak numunelerin testlerini Tiirkak’tan akredite olmus bir laboratuvarda
yaptiracaktir. Yaptirillacak tiim testlerin bedeli Yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.
Bedeller hakedisten Kkesilecektir. Test numuneleri alinirken Yiklenici dilerse personel
bulundurabilecektir

Yapilacak deneyler neticesinde;

- Kaplama malzemelerinin kopma dayanimi sartnamede belirtilen minimum degerden daha
diisiik (% 20’ye kadar) degerlerde bulundugunda, her % 5’¢ kadar olan fark i¢in metre bant
fiyatinin % 2’si kesilecektir.

- Ust ve alt kaplama ile i¢ doku ve i¢c dokunun kendi katlari arasindaki kat ayirma dayanimlari
sartname degerlerinden en fazla 1 N/mm (dahil) diisiik olabilir, sartname degerlerinden 1
N/mm’ye (dahil) kadar metre fiyatindan %5 kesilerek cezali giris yapilacaktir. (1 tam sayidan
kiiglik degerler igin 1 N/mm sart1 uygulanir) 1 N/mm’den biiyiik degerli bantlar red edilecektir.

- Yukarida 1. ve 2. maddelerde zikredilen cezai hiikiimler disinda kalan muayene ve kontrol
sartlarindaki maddelerden diisiik degerler kabul edilmeyecek, bu tip bantlar red edilecektir

MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Teslim edilen malzemeler kabul tarihinden
itibaren 1 y1l garantili olacaktir.



MADDE 11. CEZALAR

Malin, sézlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her takvim giinii
i¢cin s6zlesmede belirtilen gecikme cezasi uygulanir.

Malin, s6zlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde 30 (Otuz) takvim gilinii
cezali siire verilir.

MADDE 12. DIGER HUSUSLAR

e Ambalajlama: Konveyor bantlar tahta makaralar ile teslim edilecektir. Tahta
makaralarin orta kismi 4”(inch) olacaktir. Tahta makaralarin lizerinde bant ve firma ile
ilgili etiket bilgileri yer alacaktir. (Firma adi, imal tarihi, bant 6zellikleri vs.)

e Uretim Kontrolii: Idare iiretim asamasinda kontrol gerekiyorsa tiim masraflarin tesekkiil
tarafindan karsilanacak ve istenen her asamada kontrol yapma imkanina sahip olacaktir.
Isletme bantlarin imalat1 sirasinda isterse iiretim asamalarii takip etmek adina Teknik
Personel gorevlendirebilecektir. (Masraflar idare’ye aittir.)

e Gizlilik: Yiiklenici, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda gizlilik ilkesine
uyacaktir.
MADDE 13. TEKNiK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on ii¢) maddeden ibarettir.

ibrahim Giiney Mete Yavuz
Mekanik Bakim ve Onarim Sorumlusu Mekanik Fabrikalar Bakim ve Onarim

Birim Sorumlusu



