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ETI MADEN ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU EMET BOR ISLETME
MUDURLUGU TROMEL YIKAYICI IMALATI VE ICINE ASTAR KAPLAMA
ISINE AIT TEKNIK SARTNAME

MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Espey Acik Isletme ve Konsantratér Birimi nin
ithtiyaci i¢in tromel yikayici imal edilecek ve igine astar kaplanip satin alinacaktir.

1.2. Bu teknik sartnarpede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Mﬁdﬁrlﬁgﬁ. “iDARl*;”, Emet Bor
Isletme Miidiirliigii ZISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar “UISTEKLI” ve tizerine
ihale yapilan ve sdzlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak tanimlanacaktir.

MADDE 2. iSTENEN MiKTAR

1 Adet i¢ine astar kaplanmis tromel yikayici satin alinacaktir.

MADDE 3. TEKLiF KAPSAMI VE iSTENEN OZELLIiKLER
3.1. istenen Ozellikler

3.1.1: Maddede belirtilen imal edilecek tromel yikayici ve astar elamanlari isleri ile ilgili teknik
resimler, sartname ekinde verilmistir. Teknik resimlerde tromel ve astar elemanlarinin sekilleri
olgiileri ve miktarlar1 verilmektedir. Isletme tarafindan verilen teknik resimler iizerindeki
dlgiilerde yapilacak degisiklikler ancak Isletme ile mutabakat sonucu yapilabilir. Aksi takdirde
Olctilerden dogabilecek tiim imalat ve montaj hatalar yiikleniciye ait olacaktir.

3.1.2. Imal edilen tromel yikayicinin tadilat isleri ve astar malzemelerinin tiimiiniin montaj,
Yiiklenicinin kendi atdlyesinde yapilacaktir. Montaj islemi bittikten ve sizdirmazlik saglandiktan
sonra Tromel yikayicinin gévdesi tamamen kumlanacak daha sonra hasat sarist renk ile
boyanacaktir. Tromel yikayicinin nakliye islemleri yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

3.1.3: Tromel yikayicinin besleme tarafindaki lifter barin ilk 1,184 metresi Resim no:07 nolu
cizimde belirtilen astar kalinligina gore yapilacaktir.

3.1.4: Malzemelerde gorevlerini yapmaya ve kolemanit cevherini yilkanmasina mani olacak,
kiriklik, eziklik, catlak, 6l¢ti uyumsuzlugu ve benzeri hi¢bir hata bulunmayacaktir.

3.1.5: Yiiklenici montaj islerinde yapilacak uygulamada sizdirmazlik elemanlarinda ve diger
imalat malzemelerinin vyerlestirilmesinde, tromel govdesinden higbir surette su sizintisi
olmayacak sekilde yapilmasii saglayacaktir. Sizdirmazlik elemanlar1 baglantis1 elemanlari
gomme basli olup lastik burglu olarak takilacaktir.

3.1.6: Tromel yikayicinin imalatin da kullanilacak Saglarin malzemesi C1040 kalitesinde
olmalidir. Kusak ve govde de kullanilacak saclarin malzemesi ayni olmalidir. Gévde ve kusak
arasinda yapilacak herhangi bir kaynak islemi ayni tip elektrotlarla gerceklestirilebilmelidir.

3.1.7: Tromel yikayicinin govdesinde 20 mm’lik sa¢ kullanilacak kusaklarda ise 30 mm sag
kullanilacak olup kusaklar gdvdeye gegirilip kaynak isleri yapildiktan sonra tornaya baglanarak
balans1 alinacaktir.



3.1.8: Tromel yikayici tornaya baglandiktan sonra isletmece gorevlendirilecek 2 teknik personel
torna isleri yapilirken kontrol edecektir.

3.1.9: Kullanilacak olan kauguk astarlarin kalinligrt minimum 60 mm olacaktir.

3.1.10: Kaplama malzemelerinin dayanim stiresi 6.000 saat olacaktir.

3.2. Teklif Kapsama:

iSim MIKTAR BiRIM

TROMEL YIKAYICI VE ASTAR

KAPLANMASI 1 SET

3.3. Tasarim Parametreleri: imalati ve Montaji Yapilacak Tromel Elemanlar

Kolemanit Yikama Tromeli : Resim No 01
Kolemanit Yikama Tromeli Olgiileri : Resim No:02
Govde Astarlart : Resim No:03
Ana Govde Lifter Bar : Resim No:04
Besleme Alin Sag1 Astarlari : Resim No:05
Bosaltma Astarlari : Resim No 06
Ana Govde Lifter Besleme-Bosaltma : Resim No:07
Besleme Sac1 Lifter Bar : Resim No:08
Govde Astarlar1 Baglama Aparatlar: : Resim No:09
Kiirek : Resim No:10
Kolemanit Yikama Tromeli Flanslar : Resim No:11

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Cahsma Ortam: Tromel Yikayicida Islenecek Malzemenin Ozellikleri

Malzeme Cinsi : Kolemanit Cevheri

Malzeme Tane Boyut Araligr :0-100 mm (+100 mm malzeme miktart %10)
Malzeme Ozgiil Aralig1 :2,3 Ton/m?

Malzeme Y18in Yogunlugu :1,6 Ton/m?

Malzeme Sertligi :4-4,5 Mohs (Keskin yiizeyli taneler mevcut)

Kapasite :50 ton/saat + % 10 toleransli (kat1 halde)

Kullanilan su miktar1 :40 m?/saat

Piilp Ph Degeri :9+0,5

4.2. Proses Tarifi: Tromel Yikayic1 Ozellikleri

Tromel Tipi : i¢i diiz — Silindirik



Tromel Dis Cap1 : @ 2200 mm

Tromel i¢ Cap1 : @ 2160 mm

Tromel Govde Sac Kalinligr : 20 mm

Tromel Dig Uzunlugu : 6000 mm

Tromel I¢ Uzunlugu : 5960 mm

Tromel Aynalar1 Sac Kalinligi : 20 mm

Besleme Agzi1 Cap1 : 620 mm

Bosaltma Agz1 Cap1 : 800 mm

Tromel Yikayict Doniis Devri : 9 — 11 devir/dakika
Tahrik Tipi

4.3. Yardimai Uniteler: Bu madde bos birakilmustir.

MADDE 5. iISE BASLAMA TARIHI, TESLIM SURESI, TESLIM YERi VE SARTLARI
5.1. ise Baslama Tarihi:

5.1.1. Yurt Ici: Sézlesmenin imzalanmasini miiteakip ise baslanir.

5.2. Teslim Siiresi: Ise baglama tarihini miiteakip 80 takvim giiniidiir.

5.3. Teslim Yeri ve Sartlari:

5.3.1. Yurt I¢i: Tromel yikayict Emet Bor Isletme Miidiirliigii Espey Konsantrator tesisine
teslim edilecektir. Nakliye ve sigorta ile ilgili her tiirlii masraf Yiiklenici’ye aittir.

5.5. Idarenin Sorumlulugu: Bu madde bos birakilmistir.

5.6.Yiiklenicinin Sorumlulugu: Imal edilen tromel igine kaplanacak astar malzemelerin
montaji, Yiklenicinin kendi atdlyesinde yapilacaktir. Montaj islemi bittikten sonra Tromel
yikayicinin gdvdesi tamamen kumlanacak daha sonra hasat saris1 renk ile boyanacaktir. Icine
astar kaplanmis Tromel yikayicinin, Espey Konsantrator tesisine taginmasindaki nakliye ticretleri
tamamen ylikleniciye aittir. Tromel de biitiin bu nakliye islemleri sirasinda meydana gelecek
biitiin hasarlardan yiiklenici sorumlu olacaktir.

MADDE 6. iSTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. Kaplama malzemesinin;

Sertlik Degeri

Asmma Degeri

Yogunluk Degeri

Kaplama malzemesi tabanindaki, malzemeye ait kalinlik, en, boy, ve teknik 6zellikler,
Teslim sirasinda Isletmeye Beyan edilecektir.

MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SEKLI

7.1. Teklif ve Odeme Sartlar

7.1.1. Yurt Ici: Teklifler TL cinsinden verilecektir.



7.2. Kismi Teklif: Teklifler isin tamamu i¢in verilecektir.

7.3. Avans: Bu is i¢in avans verilmeyecektir.

7.4. Performans Teminati: Performans teminat1 alinmayacaktir.

7.5. Fiyat Dis1 Unsurlar: Teklifte fiyat disi unsurlar dikkate alinmayacaktir.

7.6. Odeme: Tromel Yikayicimin Isletme sahasma getirildikten sonra, kabul komisyonunca
yapilacak kontrollerde herhangi bir problemle karsilasiilmamasi durumunda tek seferde
yapilacaktir.

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI

8.1. Montaj: Imal edilen tromel ve astar malzemelerinin tiimiiniin montaji, Yiiklenicinin kendi
atolyesinde yapilacaktir. Montaj islemi bittikten sonra Tromel yikayicinin gdvdesi tamamen
kumlanacak daha sonra hasat saris1 renk ile boyanacaktir. Isletmeye teslim edildikten sonra ki
montaj islemi Isletmeye ait olacaktir.

8.2. Test ve Devreye Alma Isleri: Idare belirledigi zamanda tromel yikayiciyr devreye alip,
devreye alma sirasinda karsilasilacak aksakliklar1 yiiklenici bedelsiz olarak gidermekle
yukiimlidiir.

8.3. Performans Testleri: Bu madde bos birakilmustir.

8.4. Performans Garantisi: Tromel Yikayicida en ¢ok aginan astarlar ig¢in minimum 6.000 saat
caligma siiresi garanti edilecektir.

MADDE 9. KABUL ISLEMLERI

Yiiklenici tarafindan teslim edilen tromel yikayici asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol ve
muayene edilerek kabul edilecektir.

9.1. i¢ine astar kaplanmis Tromel yikayicinin teslimine miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu
tarafindan gerekli kontrol ve Olclimler yapilarak uygun olmasi halinde tesellim islemi
yapilacaktir.

9.2. Tromel yikayicinin teslimine miiteakip kabulil i¢in istenecek kauguk astar ve imalatinda
kullanilacak sag numuneleri fiziki ve laboratuvar muayenesine tabi tutulacaktir.

9.2.1 Fiziki Muayene : Biitiin astar elemanlar1 % 100 fiziki muayeneye tabi tutulacaktir. Bu
muayenede, sartnamenin 3.1 ve 3.3 Maddelerinde belirtilen hususlar kontrol edilecektir.
Muayene sonucunda Ongoriilen sartlara uymayan malzemelerin olmasi halinde tesellim
yapilmayacaktir.

9.2.2 Laboratuvar Muayenesi : Isletme gerekli gordiigii takdirde imal edilen malzemelerden
alinacak numune parcalari, masraflar ytlikleniciye ait olmak tizere, taraflarca uygun goriilecek bir
laboratuvarda test ettirilecektir.



MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Teslim edilen tromel yikayicinin kabul tarihinden
itibaren mekanik aksami igin 1 y1l, gdvdeye monte edilen kauguk astarlar i¢in 6.000 saat garantili
olacaktir.

MADDE 11. CEZALAR

11.1. Yurt I¢i: Malin, sézlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen
her takvim giinii i¢in sézlesmede belirtilen gecikme cezasi uygulanir.

MADDE 12. DiGER HUSUSLAR

12.1. Malzemelerin fiziki muayenesi sirasinda tespit edilmeyip kullanma sirasinda, ayrilma,
kopma, kat atma vs. imalat hatalarina bagli nedenlerden dolayr yapilacak degismelerde,
degistirilen malzeme, garanti degerini ¢aligma siiresi ( saat ) olarak doldurmamus ise, yliklenici
bu malzemelerden degisen miktarlarda malzemeyi bedelsiz olarak degistirecektir.

12.2. Tromel yikayicidaki kaplama malzemelerinin % 30’u degistirilmesi gerekecek Olciide
asinmis ve kullanilamayacak duruma geldiginde tim takim Omriini tamamlamis kabul
edilecektir. Malzemeler isletme tarafindan tesellim yapilmis olsa bile bunlarin imalat
hatalarindan kaynaklanan ve montajlar1 sirasinda tespit edilecek tiim hata ve eksikler, tespit
edildigi takdirde yiiklenici bu hatali malzemeleri bedelsiz olarak imalini ve montajin1 yapacaktir.

12.3. Isletme Omiir tespiti talep ettigi takdirde yiiklenici, 2 giin icinde yetkili eleman1 Espey
Konsantrator tesisine gonderecektir. Gondermedigi takdirde, isletmenin hazirladigi rapor esas
alimacaktir.

12.4. Astar malzemelerinin Tromel Yikayiciya montajinin yapilmasindan sonra kullanim
stirelerinin belirlenmesinde, isletmede tutulan giinliik faaliyet raporlarindaki fiili ¢aligma siireleri
esas alinir.



12.5. Tromel yikayiciya takilan malzemelerin istenen garanti degerlerinin iizerinde ¢alismasi
esastir. Malzemelerden herhangi biri garanti degerine ulagsmadan kullanim dis1 kaldig: takdirde,
yiiklenici bu malzemeyi, asgari mevcut imalat kalitesinde bedelsiz olarak 15 giin i¢cinde imal
edip yerine montajini yapacaktir.

12.6. Noksan verim alinan astar ve diger malzemelerin, yiiklenicinin garanti geregi bedelsiz
olarak verecegi malzemelerin cins ve miktarlar1 yiikleniciye yazili olarak bildirilmesini miiteakip
15 giin icinde bu malzemeleri Tromel Yikayiciya monte etmekle yiikiimliidiir.

12.7. Astar malzemelerinin garanti siiresi veya tizerinde c¢aligmasi yiikleniciye bir hak
kazandirmaz.

12.8. Tromel yikayicinin teslim tarihinden itibaren 1 yil igerisinde tromelde veya yataklama
cemberinde olusacak c¢atlama, kirilma veya kopma gibi durumlarda yiiklenici firma olusan
arizay1 giderecektir.

[] Tromel ve Kauguk astarlarin imalatinda ve montaj islerinin her asamasinda, yerinde kontroller
yapmak ve sizdirmazligi yerinde tespit etmek tlizere Isletme iki teknik eleman gorevlendirecektir

[ Gizlilik: YUKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda Gizlilik ilkesine
uyacaktir.

13. TEKNIiK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on {i¢) maddeden ibarettir.

EKLER

-Tromel Yikavici Teknik Resimleri

Teknik Sartnameyi Hazirlavan:

Emet Bor Isletme Miidiirliigii

Emir NUMANOGLU Kadir BAS
Espey Acik Isl. Ve Kons. Uretim Sor. Espey Acik Isl. Ve Kons. Birim Sor.



1

Resim No

BESLEME ALIN SACI ASTARLARI
GOVOE ASTARLARI

GOVOE LIFTER BAR

BESLEME ALIN LIFTER BAR __

BOSALTMA SACI ASTARLARI

ESLEME GOVDE ASTAR VE LIFTER BAR

BOSALTMA GOVDE ASTAR VE LIFTER BAR

Kontrol |Kadir BAS | Espey Konsant.Uretim Bir.Sor i i i
£ - e e L O ETI MADEN ISLETMELERI
mmc* Fatih ALTIN mmumx Konsant.Uretim Sor. 10.03.2016 GENEL MUDURLUGD
Cizen |S. KARATAS| Teknik Ressam : e
Revizyon Emet Bor Isletme Miidiirliigii
Olgek KOLAMENIT YIKAMA TROMELI Resim No:

Adet _

Eski Resim No _




2

Resim No

Her kusakta boyda 2 adet cevrede 9 adet gévde sabitleme pimi bulunacak
pimler govdeye icten kor delik ile kaynahlarak gapaklar temizleneceklir
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TEKER YATAKLAMA CEMBERI

SABITLEME FLANS!

MALZEMESE: (1040
ADET:A

BOSALTMA
TARAFl(elek tarafi)

KUREK BAGLAMA SACLARI
CEVREDE 3 ADET

IgiN PAH KIRILACAK

\mxs. KAYNAK AGZI

SABITLEME FLANS!

MALZEMESE: (1040

ADET:A

Kontrol |[Kadir BAS

Espey Konsant.Uretim Bir.Sor.

Etiit [Fatih ALTIN

Espey Konsant.Uretim Sor.

10.03.2016

Cizen [s. KARATAS

Teknik Ressam

Revizyon

€

ETi MADEN ISLETMELERI
GENEL MUDURLUGU

Emet Bor Isletme Midirligi

Olcek

KOLAMENIT YIKAMA TROMELI

Resim No:

Adet |

Eski Resim No |




Resim No: 3

1160 delikler kaucuk ile sacin mukavemetini
artirmak icin delinmis kaucuk kaplanack
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Kontrol Kadir BAS | Espey Konsanf.Ureﬁrr! Bir.Sor. ETi MADEN iSLETMELERI
E’_ru’r Fatih ALTIN | Espey K;nsantUrehm Sor. 10.03.2016 ‘ GENEL MUDURLUED
Izen S. Teknik Ressam : i
R C 5 KARATAS Emet Bor Isletme Midirligi
evizyon
6lcek GOVDE ASTARLARI Resim No:
Adet | Eski Resim No |
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Resim No

30X30X3 T

ANA GOVDE LIFTER BAR
ADET:45
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)
L3X45°
26.5
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_st3t

Kontrol | Kadir BAS

Espey Konsant.Uretim Bir.Sor.

Etit  |Fatih ALTIN

Espey Konsant.Uretim Sor. 10.03.2016

Cizen [S. KARATAS

Teknik Ressam

Revizyon

ETi MADEN ISLETMELERI

Q GENEL MUDURLUG(

Emet Bor isletme Miidiirliigii

Olgek

ANA GOVDE LIFTER BAR

Resim No:

Adet _

Eski Resim No _
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5

Resim No

o
o
e (5=
Smm sac st 37 S
kaucuk kaplama ™ ADET:15
Kontrol |Kadir BAS | Espey Konsant.Uretim Bir.Sor. ETi MADEN ISLETMELER
Etlit |[Fatih ALTIN | Espey Konsant.Uretim Sor. 10.03.2016 & GENEL MUDURLUED
(izen [s. KARATAS| Teknik Ressam : e
Revizyon Emet Bor Isletme Miidiirliigii
Olgek BESLEME ALIN SACI ASTARLARI Resim No:
Adet _ Eski Resim No _

20—

delikler kaucuk ile sacin mukavemetini
o artirmak icin delinmis kaucuk kaplanack
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delikler kaucuk ile sacn mukavemetini
artirmak icin delinmis kaucuk kaplanack —

6

Resim No

_ kaucuk kaplama

ADET:4
Kontrol | Kadir BAS | Espey Konsant.Uretim Bir.Sor i i i
n - : T ETI MADEN ISLETMELERI
mE Fatih ALTIN mm_ﬁ. Konsant.Uretim Sor. 10.03.2016 GENEL MUDURLUED
(izen |S. KARATAS| Teknik Ressam . )
Revizyon Emet Bor Isletme Miidiirliigii
Olcek BOSALTMA ASTARLARI Resim No:
Adet | Eski Resim No _

12
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Resim No

1184

30X30%3 T 5X75X1184 SAC
Io— si3t
Lo~ pee——
ADET:15

Konfrol | Kadir BAS | Espey Konsant.Uretim Bir.Sor. ETi MADEN ISLETMELER

Etiit [Fatih ALTIN | Espey Konsant.Uretim Sor. 10.03.2016 GENEL MOGBRLUED

Cizen |s. KARATAS| Teknik Ressam j .
Revizyon Emet Bor Isletme Miidiirliigii

Olgek

ANA GOVDE LiFTER BESLEME -BOSALTMA

Resim No:

Adef [

Eski Resim No _

13
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Resim No
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o Kontrol
ontrol | Kadir BAS | Espey Konsant.Uretim Bir.Sor. ETi MADEN iSLETMELERI
EFit_Fatin ALTIN|_Espey Konsant.Grefin Sor. 10.03.2016 Q 2Lk
(izen |S. KARATAS| Teknik Ressam y )
Revizyon Emet Bor Isletme Midiirliigi
Olgek BESLEME SACI LIFTER BAR Resim No:
Adet _ Eski Resim No _

14
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Resim No
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50X16X75 LAMA MERKEZINE M20 DIS ACILARAK
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SAPLAMA SIKILACAK VE KAYNAK iLE SABITLENECEKTIR ADET120
MALZEMESI:ST 42
ADET:120
>
Q” ST
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* _ AV_J ADET:180
< . -
3 NA xo:.*.q.o_ _Am.a:. BAS | Espey _Aozmmsrc_.m:a Bir.Sor. ETI MADEN ISLETMELERI
Etlit |Fatih ALTIN | Espey Konsant.Uretim Sor. 10.03.2016 @ GENEL MUDURLUED
LASTIK TAKOZ KEPI (izen [S. KARATAS| Teknik Ressam : -
MALZEMESIEST 42 Revizyon Emet Bor Isletme Midirligii
ADET:180 = .. < .
Olcek GOVDE ASTAR BAGLAMA APARATLARI Resim No:
Adet _ Eski Resim No _

15
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Resim No
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KUREK SACI
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i —AO.J—._..O— Kadir W>m mm_um< —Aozwmz*.cﬂmz_.: Bir.Sor. m._.m MADEN _ _lm._.Zmrmz_
MALZEMESI: (1040 SAC Etiit  |Fatih ALTIN [ Espey Konsant.Uretim Sor. 10.03.2016 GENEL éw%&%
ADET:3 (izen [s. KARATAS| Teknik Ressam : A

Revizyon Emet Bor Isletme Midiirliigi
Olgek KUREK Resim No:
: Adet | Eski Resim No _
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11

Resim No

KALINLIK:20

MALZEMES: (1040 SAC
ADET:2

ELEK FLANSI BUYUK

KALINLIK:20
MALZEMESI: (1040 SAC

ADET:2

ELEK SACI KUCUK

Kontrol | Kadir BAS

Espey Konsant.Uretim Bir.Sor.

Etlit  [Fatih ALTIN

Espey Konsant.Uretim Sor. 10.03.2016

(izen [S. KARATAS

Teknik Ressam

)

ETi MADEN ISLETMELERI
GENEL MUDURLUGU

Revizyon Emet Bor isletme Mildiirligi
Olgek KOLAMENIT YIKAMA TROMELI FLANSLAR Resim No:
Adet _ Eski Resim No _

17



